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INSTRUCTIONS FOR USE WELDING GROUND TONGS CLAMP

| GBJ

code: 66920, 66921, 66922

GEBRAUCHSANLEITUNG — MASSEZANGE

L DE 4

Kode: 66920, 66921, 66922

READ THESE INSTRUCTIONS
THOROUGHLY BEFORE YOU START
USING THE PRODUCT.

Keep these instructions for future reference.

APPLICATION, USE, and OHS:

The welding ground tongs clamps conform to PN-EN
60974-13 Arc welding equipment. Part 13. Welding
clamp. The welding ground tongs clamp is used to
fasten a cable as one pole of the welding machine
(welding rectifier) to the welded material or welding
tableinasecureand quick manner.

Contact elements connected with a copper tape. The
welding cableis attached with a spade lug and screw.
The clamp is protected against corrosion by
galvanisation. During use, check technical condition
ofthe clamp.

Before commencing work, the welder should make
sure they have personal protective equipment:
welding gloves, protective apron, welding shield or
helmet, and welding shoes. Welding works should be

carried out by trained and qualified welders.

CONNECTING THE CLAMP WITH THE CABLE:

. Disconnect welding equipment from power

source.

Remove about 25 mm of insulation from an end of

thecable.

Etchthe clean conductorin nitricacid.

Loosen the M6 bolt, pull out the tip.

Insertthe cableintothetipand tighten.

Insert the spade lug between the M6 bolt and

clamparm.

Hold the cable and tighten the M6 bolt.

FASTENING THE CLAMP TO WELDED MATERIAL OR

WELDING TABLE:

1. Clean the welded material, remove corrosion or
paintas necessary.

2. Tighten the tongs on the welded material to
provide good conductivity.

3.The tongs clamp should be fixed in a secure
manner, withoutany play.

~
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TECHNICAL PARAMETERS
Type of clamp ZKB-35 1KB-70 ZKB-95
Max. welding current at P60% [A] 160 315 520
P35%[A] 200 400 600
Weight of clamp [kg] 0,21 0,25 0,29
Connected welding cable [mm’] 25-35 50-70 70-95
WARRANTY CARD

LESEN SIE DIESE GEBRAUCHS-ANLEITUNG
VORDERARBEIT GENAU DURCH.
Bewahren Sie diese Gebrauchsanlei-
tungfiir kiinftige Anwendungen auf.
ANWENDUNG, NUTZUNG UND ARBEITSSCHUTZ:
Die Massezangen sind konform mit den Anforderungen der
Norm PN-EN 60974-13— ,LichtbogenschweiBeinrichtun-
gen - Teil 13: SchweiBstromriickleitungsklemmen”. Die

ausgefiihrt werden, die iiber eine Arbeitszulassung als
SchweiBerverfiigen.

ANSCHLUSS DER KLEMME AN DIE LEITUNG:
. SchweiBgeratvom Stromabtrennen.
. Die Isolierung auf der gewahlten SchweiBleitung auf
einer Linge von ungefdhr 25mm anschneiden und
entfernen.
Diefreigelegte Aderin Salpetersaure eindtzen.
M6 Schraube durch iehen des Endstiicks Isen.

o=

Massezange dient zur sicheren und schnellen Befe
von Leitungen als einen der Pole des SchweiBgerdts
(SchweiBgleichrichter) an das geschweite Material oder
den SchweiBtisch.
Die Kontaktelemente sind mit einem Kupferband
verbunden. Die SchweiBleitung wir mit einer
belendstiick und einer Scl indung befestigt. Die
Klemme hat eine Antirostzinkbeschichtung. Wahrend der
Nutzung muss der technische Stand der Klemme iiberpriift
werden.
Der SchweiBer muss vor Arbeitsheginn mit personlicher
Schutzausriistung ausgestattet sein: Schweif-
handschuhe, Schutzschiirze, SchweiBschild oder
SchweiBmaske, SchweiBschuhwerk. SchweiBarbeiten
miissen durch entsprechend geschulte Personen

Die Leitung in das Endstiick einfiihren und einpressen.
Die Gabel des Endstiicks zwischen die M6 Schraube und
den Arm der Klemme einschieben.

Die Leitung halten und die M6 Schraube festziehen.

BEFESTIGUNG DER KLEMME AM GESCHWEISSTEN

MATERIAL ODER SCHWEISSTISCH:

. Das zu sd de Material von
saubern, gegebenenfalls Korrosionsspuren sowie
Lackbeschichtungen entfernen.

. Die Zangen auf das geschweiBte Material klemmen,
wodurch eine qute elektrische Leitfahigkeit
sichergestelltwird.

. Die Klemme sollte sicher befestigt werden und kein Spiel

haben.
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TECHNISCHE DATEN
Kl ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95
Max. SchweiBstrom bei P60% [A] 160 315 520
P35% [A] 200 400 600
Gewicht der Klemme [kg] 021 0,25 0,29
Angeschlossene SchweiBleitung [mm’] 25-35 50-70 70-95
GARANTIEKARTE
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The warranty period is 3 months following the date of purchase. Should any defects or faults be found, we provide
free-of-charge warranty repair or replacement of the holder if the damage or defect is attributable to the
manufacturer. All complaints are handled directly by the manufacturer upon reception of a damaged product and
warranty card with confirmation of purchase and date of purchase provided by the point of sale. Complaints

Die Garantie belduft sich auf den Zeitraum von 3 Monaten ab dem Kauf des Produkts. Bei Méngeln oder Fehlern bei der Funktion
des Produkts stellt unser Unternehmen eine kostenfreie Reparatur im Rahmen der Garantie beziehungsweise einen Austausch
der Halterung sicher, falls der Hersteller fiir den Schaden oder die Funk g verantwortlich ist. Jegliche Rekl

werden direkt durch den Hersteller und abgehandelt, nachdem die Garantiekarte mit der

without the warranty card and confirmation of purchase will not be accepted.

Kaufbescheini und dem von der

dem

Produkt beigefiigt wird. Reklamationen

ohne Garantiekarte und Kaufnachweis werden nicht unter Betracht gezogen.
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[Type of clamp | Date of

ture|  Date ofsale

| stamp andssi of the vendor |

‘Stempel und U hrift des Verkaufe ‘

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA — ZACISK KLESZCZOWO-BIEGUNOWY
kod: 66920, 66921, 66922

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
UZYTKOWANIA NALEZY ZAPOZNAC SIE Z
NINIEJSZAINSTRUKCJA.

keje do | +

Zach

wykorzystania.

ZASTOSOWANIE, EKSPLOATACJA | BHP:

Zaciski kleszczowo-biegunowe spetniaja wymagania
normy PN-EN 60974-13 —, Sprzet do spawania fukowego
— (ze$¢ 13 — Zaciski pradu pierwotnego”. Zacisk
kleszczowo-biegunowy stuzy do pewnego i szybkiego
mocowania przewodu, jako jednego z biegunow
spawarki (prostownika spawalniczego) do materiatu
spawanego lub stotu spawalniczego.

Stykowe elementy potaczone s3 tasmq miedziana.
Przewdd spawalniczy jest mocowany za pomocy
koricowki widetkowej i potaczenia Srubowego. Zacisk
zabezpieczony jest antykorozyjnie powtoka cynkowa. W
trakcie eksploatagji nalezy sprawdzac stan techniczny
zacisku.

Przystepujacdo pracy spawacz powinien by¢ wyposazony
w srodki ochrony indywidualnej: rekawice spawalnicze,
fartuch ochronny, tarcze lub przytbice spawalnicza,

obuwie spawalnicze. Prace spawalnicze powinny by¢

wykonywane przez osoby odpowiednio przeszkolone i

posiadajace uprawnienia do pracy w charakterze

spawacza.

LACZENIE ZACISKU Z PRZEWODEM:

1. Urzadzenie spawalnicze odfaczy¢ od pradu.

2. Okroi¢ i $ciagna¢ z wybranego korica przewodu
spawalniczegoizolacje na dtugosci okoto 25 mm.

3. Wytrawicw kwasie azotowym oczyszczona zyte.

4. Poluzowacsrube M6, wyciagajac koricowke.

5. Whozy¢ przewdd w kofcowke i zacisnac.

6. Whozy¢ widetki koncowki miedzy Srube M6 a ramie
zacisku.

7. Trzymajac przewdd dokrecic srube M6.

MOCOWANIE ZACISKU DO MATERIALU SPAWANEGO

LUB STOEU SPAWALNICZEGO

1. Oczysci¢ materiat spawany z zanieczyszczeri, w razie
potrzeby usunacslady korozjilub powtoke malarska.

2. Zacisng¢ kleszcze na materiale spawanym
zapewniajacdobra przewodnosc elektryczng.

3. Zacisk kleszczowy powinien by¢ zamocowany pewnie,
bezluzow.

MHCTPYKLWA N0 NPUMEHEHMIO — KNELLEBOI NOMHOCHBIA 3AXUM

LRU

MEPEL KCANYATAUMEN HEOBXOZNMO
O03HAKOMMUTCA C HACTOAWEN
MHCTPYKUMEN.

XpaHuTe MHCTPYKUMIO ANA BO3MOXKHOO
npuMeHeHus B 6yaywem.

NPUMEHEHME, SKCTYATALNA U ITT6:
Knevuesble nonocHble 3axvmbl 0TBEYaloT TpefoBaHMAM
cranpapra PN-EN 60974-13 «06opyaoBatue Ana Ayrosoit
Bapki — Yactb 13 — (BapouHble 3axmMmbl». Knewesbiit
NOMOCHbIA 3XMM NpeHA3HAueH ANA HajiéXHoro
6bicTpOro Kpennexus NpoBoja, ABNAILIErOCA OAHUM U3
N0NI0COB CBAPOYHOrO annapara (CBapoOYHOro
BLINPAMUTEN), K (BapUBAeMOMY MaTepuany wau
(BapOYHOMY CTONY.

KoHTaKTHble 3neMeHTbI COefjiHeHbl Me/HO/ NeHTOi.
(BapoyHblii NPOBOA KPENUTCA NpU MOMOLLYM BUAOYHOTO
HAKOHEUHUKA 1 BUHTOBOTO COEAWHEHUA. 3aXUM UMeeT
3aLIUTHOE AHTUKOPPO3MOHHOE LMHKOBOE MOKpbiTHe. B
npoLjecce KCNAyaTalui CleAyeT NPOBEPATH TEXHIYECKoe
COCTOAHME 3AXKMMa.

Mpucrynas K padoTe CBaplUK [OMKeH GbiTb OCHALLEH
peacTBaMm i 3alwuTbl: CBap
pyKaBUUAMM, 3aWUTHBIM GapTyKOM CBapuiuKa,
(BAPOUHBIM WUTKOM WM WAEMOM, CBApOUHOii 06yBbI0.

Kop u3genus: 66920, 66921, 66922

(BapouHble PaboTbl JOMKHbI BbINONHATHCA NUUAMM,
MPOLLEALIMM COOTBET-CTBYI0LLee 0By yeHie U UMerLLUMI
[0NyCK Ha paboTy B KauecTse CBApLLIUKA.

COEQAMHEHNE 3AXXMMA C IPOBOJOM:
1. OTKNIOYUTD (BAPOUHOE YCTPOIACTBO OT CTOYHMKA TOKA.
2. 06pe3atb 1 CHATb Ha ANUHE 0KOMo 25 MM U30NALMI0 C
U36PaHHO0 KOH|a CBaPOUHOTO MPOBOAA.
o
0cn1a6uTb BUHT M6 1 BLITAHYTb HAKOHEUHNK.
BCTaBUTb B HAKOHEUHIK MPOBOA 11 3aXaTb.
BcraButb BUNKM HaKOHeuHWKa Mexay BUHTOM M6 u
MNeYOM 3aKNMa.

B a30THOI KW xuny.

POTP:

3.
4.
5.
6.

~

YpepxuBas npoBof, 3aTAHYTb BUHT M6.
TPUKPEMTIEHNE 3AXUMA K CBAPUBAEMOMY
MATEPUANTY WJTH CBAPOYHOMY CTONTY:
. OumCTUTL CBApYIBAEMBIi MaTEpUan 0T 3arpA3HeHHiA, npu
HeoBX0AMMOCTI yAanuTb Cniefibl KOppo3uu uam
NaKOKPACOUHOE MOKPbITHE

~

. 3axaTb Knewu Ha CBapuaemom Mmatepuane,
ofecneyvBas XopoLLyk SNEKTPONPOBOANMOCTb.
KneLueBoii 3axum AOMmKeH ObiTb HAAGKHO 3aKpennéH,
6e33a30poB.

w
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE — CLEME CLESTE DE CONTACT
cod: 66920, 66921, 66922

INAINTE DE A INCEPE SA UTILIZATI
PRODUSUL TREBUIE SA CITITI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

Pastratiaceste instructiuni pentru ale putea folosi
peviitor.

UTILIZARE, EXPLOATARE $I PIM:
Cleme cleste de contact pentru sudura indeplinesc
cerintele standardului SR-EN 60974-13 — ,Echipament
pentru sudura cu arc — Partea 13 — Cleme de curent
primar”. Clema cleste de contact este destinatd pentru
montarea ferma i rapida a firului de masd, drept una
dintre bornele aparatului de sudura (redresor de sudura),
pematerialul de sudat sau pe masa de sudura.
Piesele de contact sunt imbinate cu o banda de cupru.
Firul de sudura este fixat cu un tub tip furca si conexiune
cu surub. Clema este protejata impotriva coroziunii cu un
strat de zinc. Pe durata exploatarii, trebuie sa verificati
starea tehnicaa clemei.
Atunci cand incepe sa lucreze, sudorul, trebuie sa fie
echipat cu mijloace de protectie individuald: manusi
pentru sudura, sorti de protectie, scut sau masca pentru
sudura, incaltaminte pentru sudurd. Lucrrile de sudurd

trebuie efectuate de persoane instruite in mod
corespunzator si care au autorizatie sa lucreze casudor.
IMBINAREA CLEMEI CU FIRUL:

1. Decuplatiaparatul de suduré dela curent.

2. Taiatisitragetiizolatia de pe capétul selectatal cablului
pentrusudurd pe o lungime de aproximativ 25mm.

3. Corodatiin acid azotic cablul curafat.

4. Destrangeti surubul M6, scoateti tubul.

5. Introducetifirulintub si strangeti.

6. Introduceti tubul tip furca intre suruburile M6 si bratul
clemei.

7.Tinetifirul sistrangeti surubul M6.

FIXAREA CLEMEI PE MATERIALUL DE SUDAT SAU PE
MASA DE SUDURA:

1. Curatati materialul de sudat de impuritati, in cazul in
care este necesar indepartati urmele de coroziune sau
stratul de vopsea.

2. Strangeti clestele pe materialul de sudat asigurand
astfel o bund conductivitate electrica.

3. Clema cleste trebuie sa fie fixata ferm, fara joc.

DANE TECHNICZNE
Typ zacisku ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95
Max prad spawania przy P60% [A] 160 315 520
P35% [A] 200 400 600
Masa zacisku [kg] 0,21 0,25 0,29
taczony przewdd spawalniczy [mm’] 25-35 50-70 70-95
KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja obejmuje okres 3 miesiecy od dnia zakupu zacisku. W przypadku ujawnienia wad lub usterek w dziataniu zacisku
przedsigbiorstwo nasze zapewnia bezptatna naprawe w ramach gwarancji, wzglednie wymiane zacisku, jezeli uszkodzenie
lub niesprawnos¢ powstaty z winy producenta. Wszelkie reklamacje przyjmuje i zatatwia bezposrednio producent po
zataczeniu do wadliwego zacisku karty gwarancyjnej z poswiadczeniem nabycia i daty zakupy dokonanym przez placowke

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK
Tun 3ax1ma ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95
Makc. cBapouHbiii Tok npu P60% [A] 160 315 520
P35%[A] 200 400 600
Bec 3axwuma [kr] 0,21 0,25 0,29
CoepuAeMblit cBapoyHblit NpoBoa [Mm'] 25-35 50-70 70-95
TAPAHTUIHAS KAPTA

TapaHTUA NPeAOCTABAACTCA Ha CPOK 3 MECALEB OT AaTbl MpUoGpeTeHUA U3AenuA. B Ciyuae BbiABNEHUA [eGeKTOB nn
HeucnpagHocTedi npit pabore u3genuta, Hawe NpeanpuATHe 00ecneyuBaeT GecnnaTHblii PEMOHT B NOPAAKE FapaHTUN Wnn
3aMeHy fepxaTens, ec NOBDEXJEHUe WM HEUCMPABHOCTb BOSHUKNM MO BUMHE MPOU3BOAUTENs. Bce npeTeHun
NPUHAMAIOTCA W PACCMATPUBAIOTCA HENOCPECTBEHHO NPOU3BOAUTENEM, NPU MPEAOCTABNEHAN BMECTE C HEUCTPABHBIM

PARAMETRII TEHNICI
Tip clema ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95
Curent max. de sudare la P60% [A] 160 315 520
P35% [A] 200 400 600
Masa clemei [kg] 0,21 0,25 0,29
Cablu imbinat de sudura [mm’] 25-35 50-70 70-95

FISA DE GARANTIE
Garantjia se acorda pe o perioada de 3 luni de la data achizitiondrii produsului. Tn cazul in care apar defecte sau defectiuniin
modul de functionare al produsului compania noastré asigura repararea gratuita in cadrul garantiei, eventuala schimbare a
portelectrodului, daca defectiunea sau ineficacitatea au apérut din vina producatorului. Toate reclamatiile sunt primite si
solutionate direct de producator atunci cand se ataseaza la produsul defect fisa de garantie pe care se afla confirmarea

. X RN X . 3 ! T JiHOi# KapTbi ¢ oA TOProBbIM NYHKTOM NpUOGPETEHUA 1 yka3aHHii AaToil npuoBpeTeHns. achizitiei i data achizitiei de la punctul de vanzare. Reclamatiile féré fisa de garantie si documentul de achizitie nu vor fi
sprzedazy. Reklamacjabez karty gwarancyjneji potwierdzenia zakupu nie bedzie uwzgledniona. n be3 iikapTbinnon v K DACC Juatein considerare
p pro6p p P .

‘ Typ zacisku ‘ Data produkgji ‘ Data sprzedazy ‘ Piecze¢i podpis sprzedawcy ‘ ‘ Tun 3axuma ‘ Jlata ‘ Jlata np ‘ Meyatb U noanucL npopaBLa ‘ Data vanzarii ‘ Data si semnatura comerciantului ‘

‘ Tip clema ‘ Data fabricatiei ‘
|




NAUDOJIMO INSTRUKCIJA — POLINIAI ZNYPLINIAI GNYBTAI

PERSKAITYKITE NAUDOJIMO
INSTRUKCIJA PRIES PRADEDANT
NAUDOTI.

SHal kcijanaudofi
PASKIRTIS, NAUDOJIMAS IR SAUGOS NUORODOS:
Poliniai znypliniai gnybtai atitinka PN-EN 60974-13
norma — ,Lankinio suvirinimo jrenginiai — 13 dalis —
Atgalinés srovés znypleés”. Poliniai Znypliniai gnybtai
skirti patikimam ir greitam laido, kaip vieno i3
suvirinimo aparato poliy (suvirinimo lygintuvy),
tvirtinimui prie suvirinimo medziagos arba suvirinimo
stalo.

Kontaktiniai elementai sujungti vario juosta.
Suvirinimo laidas tvirtinamas Sakutiniu antgaliu ir
varztu. Gnybtai yra cinkuoti, kas apsaugo nuo
korozijos. Reguliariai tikrinti gnybty technine bukle.
Suvirinant bitina déveti asmeninés apsaugos ribus
bei naudoti kitas apsaugos priemones: suvirintojo
pirstines, prijuoste, skydg arba suvirinimo 3alma,
apsauginius suvirintojo batus. Suvirinimo darbus turi
atlikti apmokyti, turintis tinkamus suvirintojo leidimus
darbuotojai.

iateityje

kodas: 66920, 66921, 66922

GNYBTY PRIJUNGIMAS PRIE LAIDO:

1. Suvirinimo jrenginjatjungti nuo maitinimo altinio.

2. Apipjaustyti ir nuimti izoliacine medziaga nuo laido
apie25mmilgyje.

3. Laido gysla apdoroti azoto riigstimi.

4. Atsukti M6 varZta, iStrauktiantgalj.

5.Laida jdétijantgaljiruzverzti.

6. |déti antgalio Sakuté tarp M6 varito ir gnybto
apkabos.

7.Laikantlaida uzverzti M6 varzta.

GNYBTY TVIRTINIMAS PRIE SUVIRINIMO
MEDZIAGOS ARBA SUVIRINIMO STALO:

1. Nuvalyti suvirinimo medziaga nuo nesvarumu, jeigu
batina, pasalinti korozijos pédsakas arba dazy
sluoksnj.

2. Uzverzti gnybtus ant medziagos, kad uztikrinti gera
elektros laiduma.

3. Inypliniai gnybtai turi bti pritvirtinti patikimai,
negalijudéti.

IHCTPYKLIIA 3 EKCTINYATALYIT - NOMIOCHUM 3ATUCKAY KIILLOBOFO TUY

L UA

MEPW HIX MOYATU KOPUCTYBATUCH
CNA 03HANOMUTUCH 3 LIEI
IHCTPYKLIIELO.

36epiraTu iHCTpyKuilo AnNA MoXnusoro
BUKOPUCTAHHA B MaiibyTHLOMY.

3ACTOCYBAHHS, EKCITYATAL|IA | TEXHIKA BE3MEKM:
MontocHi 3aTuckaui Kniwosoro Tuny BiANOBiAakTH
Bumoram cranaapty PN-EN 60974-13 «O6naaHatHa ana
DyroBoro 3BapoBaHHA — Yactha 13 — 3BapioBanbHi
3aTuckayi». MMoniockuil 3aTuckay — npusHavenmii Ana
HapiitHoro i LIBIWAKOTO KPINMeHHA APOTY, WO € OAHUM 3
noniocis 3BaploBanbHOro0 anapaty (3sapioBanbHoro
, A0 piany, wo 1, abo go
3BaPIOBANIBHOTO CTOAY.
KoHTaKTHi enemeHTH 3'efHaHi MigHOK CTpiuKok.
3BaploBANbHUiA APIT KPIMUTLCA 33 ONOMOTOI0 BNKOBOTO
HaKOHEUHWKA i TBUHTOBOTO 3'€AHAHHA. 3aTicKay Mae
3aXMCHe aHTUKOPO3iiiHe LuHKOBe MoKpuTTA. B npoueci
ekcnnyarauii cnipy nepesipaTI TeXHIUHWI CTaH 3aTucKava.
MounHaloun poboTy 3BapHUK MOBUHEH MaTh 3acobu
iHAVBIZYaNbHOTO 3aXWCTy: 3BaploBanbHi pyKasuLi,
3aXUCHUi (apTyX 3BapHUKA, 3BAPIOBANBHUIA WHTOK 360
wonom, 3BapioBanbHe B3yTTA. 3BapioBanbHi poboty
NOBUHHI BUKOHYBAaTUCL 0C06amu, AKi npoiiwnn

Kof BUpoby: 66920, 66921, 66922

BIANOBIZHE HABYAHHA | MaloTb JONYCK [0 BUKOHAHHA
3BapIOBANbHYX POGT.
3'€/IHAHHA 3ATHCKAYA 3 JPOTOM:

1. BipkniounTu 3BapioBanbHuil NpucTpiii (anapar) Bip
IKepena crpymy.

2. 06pi3ait i 3HATM Ha AOBXKUHI NpU6A. 25 MM i30nALilo 3
BYGPAHOrO KiHLiA 3BPIOBAILHOT0 APOTY.

3. TIpoTpaBuTM 0YMLLEHY XXUNy Ba30THIil KNCnoTi.

4. NlocnabuT rBuHT M6 BUTATHYTH HAKOHEUHUK.

5. BCTaBuUTY B HAKOHEUHWK APITi 3aTUCHYTU.

6.BcTaBuTi BUMIKM HaKOHeWHMKa Mk reuHToM M6 i
NNeyem3aTiickaya.

7. Tpumatoum ApiT, 3aTATHYTU TBUHT M6.

KPIMMIEHHA 3ATHCKAYA 10 MATEPIANY, LjO
3BAPHOETb(A, ABO [10 3BAPHOBA/IBHOI0 CTONTY:

1. Ouuctutin Matepian, o 3Baplo€Tbea, Bi 3a0pyaHeHb,
AKWO HeobXigHO ycyHyTu cnigm Koposii abo
nakodapboBe NOKPUTTA.

2.3aTucHyTH KNilyi HA Martepiani, WO 3BApIOETbCA,
Tb.

AR F
3.KniwoBuit 3aTuckay nouHeH OyTu HagiitHo
3aKpinnexuii, 6e3niotis.

HASZNALATI UTMUTATO - TESTCSIPESZ

LHU

A MUNKA MEGKEZDESE ELOTT
ISMERKEDJEN MEG AZ ALABBI
HASZNALATI UTMUTATOVAL.

Orizze meg az titmutatot az esetleges késobbi
felhaszndlas céljabol.

HASZNALAT, MUNKAHELYI EGESZSEGVEDELEM ES
BIZTONSAG:
A testcsipeszek megfelel az MSZ-EN 60974-11—
,,ivhegesztd berendezések. 13. Rész: Testkabel
csatlakozok” c. szabvanynak. A testcsipesz arra szolgdl,
hogy a hegesztd eqyik pélusét képezd hegesztokabelt
gyorsan és biztonsagosan rogzitse a hegesztett
anyaghozvagy a hegesztdasztalhoz.
Rézszalaggal osszekotott érintkezd feliiletek. A
hegesztékabel a villds vég és a rogzitd csavar
segitségével csatlakoztathato. A csipeszt cink réteg védi
a korraziotol. Hasznélat kdzben ellendrizze a csipesz
miiszakillapotat.
Munka kozben a hegesztd személynek ktelezd
véddfelszerelést hordania: hegesztdkesztyiit, hegeszté
kotényt, hegesztopajzsot és hegeszté bakancsot.
Hegesztéi munkélatokat kizérolag megfeleld

kod: 66920, 66921, 66922

szakképesitéssel és engedéllyel rendelkezd személyek

végezhetnek.

A CSATLAKOZO ES A KABEL CSATLAKOZTATASA:

1. Kapcsoljale ahegesztd késziiléket az ramrdl.

2.A vélasztott hegeszté kabelrél kb. 25 mm
hossziisaghan vagja le és hiizzale aszigetelést.

3. Aszabadon maradt huzalt marja ki salétromsavval.

4. Lazitsakiaz M6 csavart tgy, hogy htizza ki a végét.

5. Helyezze el akébeltavéghez ésrogzitse.

6. Helyezze vég villait az M6 csavar és a csipesz karja
kozé.

7. Tartsaakdbelt és hizzameg az M6 csavart.

A CSATLAKOZO ROGZITESE A HEGESZTETT
ANYAGHOZ VAGY HEGEZSTOASZTALHOZ:

1. Tisztitsa meg a hegesztendd anyagot, hogy nem
legyen rajta szennyezddés, sziikség esetén tavolitsa
el akorrézio nyomait vagy a festék réteget.

2. Csatlakoztassa a testcsipeszt a hegesztendd anyagon
biztositva azram akadalytalan athaladasét.

3. A testcsipesz megfeleld csatlakozdsakor a csipesz
nem laza ésnem mozog.

LIETOSANAS INSTRUKCIJA — STRAVAS POLU SASPIEZAMAS SPILES

kods: 66920, 66921, 66922

PIRMS LIETOSANAS SAKUMA
NEPIECIESAMS IEPAZITIES AR S50
INSTRUKCLJU.
Saglabat instrukciju varbutéjai turpmakai
lietosanai.
PIELIETOJUMS, EKSPLUATACIJA UN DROSTBAS
TEHNIKA:
Polu saspiezamas spiles izpilda normas PN-EN 60974-
13 prasibas — ,Loka metinasanas ierices — Dala 13 —
Primaras stravas spiles”. Polu spile kalpo drosai un atrai
parvadastiprinasanai, ka viens nometinasanas iekartas
poliem (metinasanas transformatora) pie metinama
materialavai metinasanas galda.
Kontakta elementi ir savienoti ar vara lentu.
Metinasanas parvads ir stiprinats ar daksveidigo uzgali
un skriives savienojumu. Spiles ir parklatas ar cinka pret
korozijas parklajumu. Ekspluatacijas laika nepieciesams
parbaudit spilu tehnisko stavokli.
Sakot darbu metinatajam nepieciesams izmantot
individualos aizsardzibas lidzek|us: metinasanas cimdi,
aizsarg prieksauts, metinasanas maska vai kivere,
metinasanas apavi. Metinasanas darbus var veikt

atbilstosi apmacitas personas, kuram ir metinataja

darba pilnvara.

SPILU SAVIENOSANA AR PARVADU:

1. Metinasanas iekartu atvienot nostravas.

2. Apgriezt un novakts no izvéléta metinasanas
parvada galaizolacijuapméram 25 mmgaruma.

3. Attiritu dzislu mércét slapekla skabe.

4. Atbrivot skravi M6, izvilkt uzgali.

5. leliktparvadu uzgaliunsaspiest.

6. leliktuzgala daksas starp skraviM6 un spilu plecu.

7. Turot parvadu pieskravet skravi M6.

SPILU STIPRINASANA PIE METINAMA MATERIALA

VAI METINASANAS GALDA:

1. Metinamo materialu attirit no netirumiem,
nepieciesamibas gadijuma nonemt koroziju vai
krasaskartu.

2. Saspiest spiles uz metinama materiala nodrosinot
labuelektrovadibu.

3. Saspiezama spilem jabat drosi stiprinatam, bez
brivas kustibas.

TECHNINIAI PARAMETRAI
Gnybty tipas ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95
Maksimali suvirinimo srove P60% [A] 160 315 520
P35% [A] 200 400 600
Gnybty svoris [kg] 0,21 0,25 0,29
Suvirinimo laidas [mm’] 25-35 50-70 70-95
GARANTINIS LAPAS

Suteikiama 3 ménesiy nuo pirkimo datos garantija. Garantiniu laikotarpiu, jeigu gedimas atsirado dél gamintojo
kaltés, masy jmoneé atlieka nemokama remont arba keicia prietaisa nauju. Skundus ir gedusius gaminius priima
gamintojas, pateikus garantinj lapa ir pirkima patvirtinantj dokumenta. Skundai be garantinio lapo ir pirkima

TEXHIYHI NTAPAMETPU MUSZAKI PARAMETEREI TEHNISKIE PARAMETRI
Tun 3aTickava IKB-35 ZKB-70 ZKB-95 Csatlakoz6 tipus ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95 Spiles tips ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95
Makc. 38apioBanbHuii crpym npu 1B 60% [A] 160 315 520 Max. hegesztési dram P60%-nal [A] 160 315 520 Maks. metinasanas strava pie P60% [A] 160 315 520
NB 35% [A] 200 400 600 P35% [A] 200 400 600 P35% [A] 200 400 600
Bara 3atvckaua [kr] 0,21 025 0,29 Csatlakozo témege [kg] 0,21 0,25 0,29 Spiles masa [kg] 0,21 0,25 0,29
it JPIT, 10 3'€AHYETbCA 3 TPUMayeM [Mm'] 25-35 50-70 70-95 Csatlakoztathaté hegesztékabel [mm’] 25-35 50-70 70-95 Savienotais metinasanas parvads [mm'] 25-35 50-70 70-95
TAPAHTIVHA KAPTA JOTALLASI JEGY GARANTLJAS KARTE

[apaHTia Hafla€TbeA Ha 3 MicAui BiA AaTv NpuaGaHHa Bupoby. Mpu BUABNEHHI AedekTiB abo HecnpasHocTelt npu poboTi
BUPOGLL, HalLe NiANPUEMCTBO 3aneBHIOE 6e3nNaTHMIA PEMOHT B pamKax rapaTii a6o 3amiHy Tpumaya, AKLLO

A termékre a vdsarlastol szamitott 3 éves garancia jar. Hibds termék esetén a garancia keretein beliil vallaljuk annak

60 HenPaBHICTb BUHUKNN 3 BUHY BUPOGHWKa. Bci npeTewsii npuiiMaloTbca | po3rAaloTbea Ge3nocepe/iHbo BUPOGHIKOM,
NPy HaZlaHHi Na30M 3 HeCPaBHUM BUPOBOM rapaHTiiiHOT KapTV, Ha AKiil € NiZATBEPAKEHHA TOPrOBOTO NYHKTY NP0 NPUAGAHHA

térité javitdsat, illetve cseréjét, amennyiben a hiba vagy a nem megfelelé mikadés a gyarté hibdjabol tortént.
Minden reklamdciét a gyarthoz kell benyujtani és vele kell rendezni. A reklamécid benydijtasakor a hibds termékhez
csatolja a jotdllasi jegyet, mely tartalmazza a vasarlsi bizonylatot és a vasarlds datumat. Jtalldsi jegy és vasarlasi

Garantija sastada 3 menesus no produkta pirksanas dienas. Produkta defektu konstatésanas un darbibas gadijuma
misu uzpémums garantijas ietvaros nodrosina bezmaksas remontu, varbutgju turétaja mainu, ja bojajumi vai
nepareizibas radas razotaja vainas dél. Visada veida reklamacijas pienemu un izskata tiesi razotajs pievienojot pie
bojata produkta garantijas karti ar pirkSanas apliecinajumu un datumu pardosanas punkta. Reklamacija bez garantijas

patvirtinancio dokumento nepriimami. L::raﬂa::; nata npuaGanss. Npetensii Ges rapanTiiiHoi kaptw i nigy npo He np b Ao bizonylat nélkiil reklamaciot nem fogadunkel. kartes un pirkuma apliecingjuma netiks izskatita.
| Pagaminimodata |  Pard data | Antsy irparasas | [ Tunzatuckaua [ farasur | Barang | Mevarka i nipnucnpogasus | [ Csatlakozo tipus | Gyartasiev |  Vasarlasdatuma | Azelado pecsétje és alairasa | [ spilestips [ lzg datums | Pardosanas datums | Pardevéja zimogs un paraksts |

‘ Gnybty tipas
\

KASUTUSJUHEND — KLEMMKLAMBER-TANGID
kood: 66920, 66921, 66922

| EE

WHCTPYKLIA 3A EKCMIOATALIUA — LMITKA MACA
Kop: 66920, 66921, 66922

 BG

NAVOD NA POUZITI — ZEMNICI KLESTE
kod: 66920, 66921, 66922

[ CZ

NAVOD NA POUZITIE — ZEMNIACE KLIESTE
kod: 66920, 66921, 66922

[ SK

ENNE KASUTAMIST LUGEGE LABI
KAESOLEV KASUTUSJUHEND.
Silitage antud kasutusjuhend
voimalikuks edaspidiseks kasutamiseks.

KASUTAMINE, HOOLDUS, TOOTERVISHOIU JA
TOGOHUTUSE NOUDED:
Klemmklambrid-tangid vastavad standardile PN-EN
60974-13 - Kaarkeevitusseadmed — Osa 13 —
Keevitus-klemmklambrid”. Klemmklamber on ette
nahtud kaabli, iihe keevitusseadme pooluse, kindlaks
ja kiireks kinnitamiseks keevitatava materjali voi

keevituspingikiilge.

Kontakteeruvad elemendid on ihendatud
vaskteihiga. Keevituskaabel on iihendatud harkotsiku
ja kruvikinnituse abil. Klemm on kaitstud korrosiooni
eest tsingikihiga. Kasutamise ajal tuleb kontrollida
klemmitehnilist seisukorda.

Enne t66 alustamist peab keevitaja varustama end
isikukaitsevahenditega: keevituskinnaste,
kaitsepolle, keevitusmaski, -visiiri ja
keevitusjalatsitega. Keevitustdid peaksid tegema

vastavalt koolitatud isikud, kellel on volitus

keevitustoode tegemiseks.

KLEMMI GHENDAMINE KAABLIGA:

1. Votke keevitusseade toitevorgust valja.

2. Loigake ja eemaldage sobiva keevituskaabli otsast
isolatsioon umbes 25 mm pikkuses.

3. Soovitage puhastatud soont lammastikhappes.

4. Lodvestage kruviM6, tommake valja otsik.

5. Sisestage kaabel otsikusse ja suruge kinni.

6. Pange otsiku hark kruvi M6 ja klemmi dla vahele.

7. Hoides kinni kaablist, kinnitage kruviM6.

KLEMMI KINNITAMINE KEEVITATAVA MATERJALI
VOI KEEVITUSPINGI KULGE:

1. Puhastage keevitatav materjal mustusest,
vajadusel eemaldage korrosiooni jaljed voi
varvikiht.

2. Sulgege klemm keevitusmaterjalile nii, et tagada
hea elektrijuhtivus.

3. Klemmklamber peab olema kinnitatud tugevalt,
ilma lotketa.

NPEAVN AA NPUCTDIUTE KbM YNOTPEBA
TPABBA [AA CE 3AMO3HAETE (bC
CUIEAHATAMHCTPYKLMA.

3anaseTe WHCTPYKUMATA 3a eBeHTyanHa GbAewa
ynotpe6a.

TPUNOXEHME, EKCIIOATALNA N 3BYT:
3aBapbUHI WUNKI MAck M3MbAHABAT MUCKBAHWATA Ha
craipapt PN-EN 60974-13 — ,(bopbeHna 3a AbroBo
3aBapABaHe — Yacr 13 — (kobw 3a mbpBuyeH Tok". Lliunka
Maca e Npe/iHaHayeHa 3a HafeXaHo U Gbp30 GuKkcupaHe
Ha Kabena Kato efWH OT NonlocUTe Ha eneKTPOXeHa

CbOTBETHO 06y4eHW W MpuTexasaly CepTudMKaTh 3a
U3MbAHEHVE Ha 3aBaPBYHN ACTHOCTY INLA.
(BbP3BAHE HA CKOBATA C KABE/IA:

1.PasefnHeTe 3aBapbyHOTO C(bOPBXKEHUE 0T
3aXpaHBaHeTo.

2. OTpexeTe 1 CHemeTe U30NaLMATa OT U36paHNA Kpail Ha
Kabena 3a 3aBapABaHe Ha AbMKMHA 0KO0 25 mm.

3. TMouncreTe ¢ a30THA KUCENMHA MOYUCTEHOTO XMMO HA
Kabena.

4, Pa3xnabete BUHT M6, KaTo u3BaguTe Kabenwus
HaKpaiHuK.

(3aBapbunma T paButen) Kbm
MaTepyan W 3aBapbyHaTa Maca.
KoHTaKTHUTe eneMeHTU (a (BbP3aHi C MeiHa NewTa.
3aBapbyHuAT Kaben e 3aKpensa C NOMOLTA Ha BUAKOB
Kabenen HakpaiiHuK 1 BUHTOBO Cheaunenute. lllunkata e
3alMTeHa C aHTUKOPO3MOHHO LWHKOBO MNOKpUTUE. Mo
BpeMe Ha eKcnnoaTauuATa CnefBa fJa Ce MpoBepABa
TeXHUYECKOTO CbCTOAHUE Ha LUYNKaTa.
3anouBaiikn pa6ota 3aBapumkbT TpAabea Aa 6bae
p 4 p cpepcTBa:
p a D 3aluuTHa NpecTunKa, p
LWNT WK Wiem 3a 3aBapABaHe, 06yBKU 3a 3aBapABaHe.
3aBapbuHUTe feiHOCTH TPAGBA Ja ce M3MbAHABAT OT

5. Moc BbTpe i UK

PRED ZAHAJENIM POUZIVANI SE
SEZNAMTE STIMTO NAVODEM.

Néavod uchovejte pro pfipadné
pozdéjsivyuziti.
POUZIT], PROVOZOVANI A BOZP:

Zemnici klesté spliuji pozadavky normy PN-EN
60974-13 —, Naadi na obloukové svarovani — Cast 13
— Svorka primamiho proudu”. Zemnici klesté jsou
urcené naspolehlivé arychlému upevnénivodice, jako
jednoho pdlu svafecky (svafovaciho usmériovace) ke

6. MocTasete BUMKaTa Ha KabenHua HaKpaiHuK Mexziy
BUHT M6 1 pamoTo Ha Lunkara.

7. 3aterere BUHT M6 Kato npuabpxare kabena.

3AKPEMBAHE HA CKOBATA KbM 3ABAPABAHUA
MATEPUAJT WJTH 3ABAPBYHATA MACA:

1.MoyucteTe 3aBapABaHUA MaTepUan OT 3aMbPCABAHUA.
Tyt He06XOAUMOCT OTCTPaHeTe CeAuTe 0T KOPO3WA UK
NaKoBHTE NOKPUTA.

2.3aTBopeTe LJMNKATa BbPXy 3aBapABaHMA Marepian,
ocurypABaiiki 406pa eneKTpudecka npoBOAUMOCT.

3. lunkata maca Tpabea Aa 6bae 3akpeneHa HajiexaHo,
6e3 Hanuuve Haxnabum.

afovanému materidlu nebo svérecskémusstolu.

Prvky kontakti jsou spojené médénou paskou.
Svarecsky kabel je upevnény s pouzitim vidlicové
koncovky aSroubového spoje. Svorka je chranéna pred
korozi pozinkovanim. Béhem pouzivani je treba
kontrolovat technicky stav svorky.

Pii zahdjeni préce by svare¢ mél byt vybaveny
individudlnimi ochrannymi prostiedky: svarecskymi
rukavicemi, ochrannou zastérou, svérecskym Stitem
nebo kuklou, svarecskou obuvi. Svarecské préce by
mély provédét osoby, které jsou pislusné vyskolené a

maji opravnéni prosvarecskou praci.
SPOJOVANI SVORKY S KABELEM:

1. Svarovacizafizeni odpojit od pfivodu elektfiny.

2. Ofiznéte a stdhnéte ze zvoleného konce
svarecského kabeluizolacina délce cca25 mm.

3. 0cistény vodic naleptejte v kyseliné dusicné.

4. Povolitsroub M6, vytazenim koncovky.

5. Vlozitkabel do koncovky astisknout.

6. Vlozit vidlici koncovky mezi Sroub M6 a rameno
svorky.

7. Drzetkabel autdhnoutsroub Mé.
UPEVNEN/ SVORKY NA SVAROVANY MATERIAL

NEBO SVARECSKY STUL:

1. Ocistit svafovany material ze znecisténi, v pfipadé
potieby odstranit stopy po korozinebo natér.

2. Seviitklesté na svafovaném materidlu tak, aby byla
zajisténd dobrd elektrickd vodivost.

3. Zemnici klesté by mély byt upevnény silné, bez
ponechanivile.

PRED ZAHAJENIM POUZIVANIA SA
0ZNAMTESTYMTO NAVODOM.

dvod uchovajte pre pripadné
neskorsie vyuiitie.

POUZITIE, PREVADZKOVANIEA BOZP:

Zemniace Klieste spliajd poziadavky normy PN-EN
60974-13 -, Néradie na obltikové zvaranie — Cast 13—
Svorka primameho prudu”. Zemniace kliete sd
urcené na spolahlivé a rychle upevnenie vodica, ako
jedného polu zvaracky (zvéracieho usmeriiovaca) ku
zvéranému materialualebozvaracskémustolu.
Prvky kontaktov s spojené medenou paskou.
Zvaracsky kébel je upevneny s pouzitim vidlicové
koncovky a skrutkového spoja. Svorka je chranena
pred koréziou pozinkovanim. Pri pouzivani je treba
kontrolovattechnicky stav svorky.

Pri zahdjeni prace by mal zvdra¢ mel byt vybaveny
individualnymi ochrannymi prostriedky: zvéracskymi
rukavicami, ochrannou zasterou, zvaracskym Stitom
alebo kuklou, zvéracskou obuvou. Zvéracské prace by
mali vykondvat osoby, ktoré s prislusne vyskolené a

majli oprdvnenie pre zvaracskou pracu.
SPOJOVANIE SVORKY S KABLOM:

1. Zvaracie zariadenia odpojit od privodu elektriny.

2.0drezte a stiahnite zo zvoleného konca
2vératskéhokablaizoldciuv dizke cca25 mm.

3. Ocisteny vodic naleptajte v kyseline dusicnej.

4. Povolitskrutku M6, vytiahnutim koncovky.

5. Vlozitkabel dokoncovky astlacit.

6. Vlozit vidlicu koncovky medzi skrutku M6 arameno
svorky.

7. Drzatkébel a utiahnut skrutku M6.
UPEVNENIE SVORKY NA ZVARANY MATERIAL

ALEBO ZVARACSKY STOL:

1. Ocistit zvdrany material z necistot, v pripade
potreby odstranit stopy po kordziialebo néter.

2. Zovriet kliete na zvaranom materidlu tak, aby bola
zaistend dobrd elektrickd vodivost.

3. Zemniace klieste by mali byt upevnené silno, bez
ponechaniavéle.

TEHNILISED NAITAJAD

Klambri tiiiip IKB-35 ZKB-70 ZKB-95
Maks. elektritoide P60% korral [A] 160 315 520

P35% [A] 200 400 600
Klambri kaal [kg] 0,21 0,25 0,29
Uhendatav keevituskaabel [mm’] 25-35 50-70 70-95

GARANTIIKAART
Garantii kehtib 3 kuud alates toote ostukuupaevast. Tootmisefektide voi torgete il isel tagab meie ettevte

garantiikindlustuse raames tasuta remondi voi hoidiku asendamise, kui kahjustus voi taohéire on tekkinud tootja
siili tottu. Koiki veateateid votab vastu ja lahendab vahetult tootja, tingimusel, et lisate defektiga tootele
garantiikaardi koos selle ostutdendi ja —kuup@eva kinnitusega miiiigipunkti poolt. Veateadet ilma garantiikaardi
voi ostutdendita eivoetaarvesse.

q 5 : TECHNICKE PARAMETRY TECHNICKE PARAMETRE

— ULULRH LA Typ svorky 7KB-35 2KB-70 7KB-95 Typ svorky 2KB-35 7KB-70 KB-95

MA kot ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95 Max. proud svafovani pfi P60% [A] 160 315 520 Max. prid zvdrania pri P60% [A] 160 315 520
Mac. Tok 3a 3aBapsiBane npu P60% [A] 160 315 520 P35% [A] 200 400 600 P35% [A] 200 400 600

P35% [A] 200 400 600 -

T p— Hmotnost svorky [kg] 0,21 0,25 0,29 Hmotnost svorky [kg] 0,21 0,25 0,29

o ka ofara k) ! o2 025 029 Spojovany svaedsky kabel [mm] 2535 5070 7095 Spojovany zvaratsky kabel [mm] 2535 5070 7095
(Bbp3aH Kaben 3a [mm] 25-35 50-70 70-95 .

TAPAHLIMOHHA KAPTA ZARUCNI LIST ZARUCNY LIST

I'apanuwma ofxpaLla nepuoa 0T3 Mecelja 0T 4atata Ha MOKYNKa Ha NPoAYyKTa. B Cﬂytlaﬁ HanoABataHa ﬂé¢EKTM unnnoBpeans

paﬁoma Ha NpoAyKTa Hawara ¢MDMB ocurypaga Gesnnatex PeMOHT B pamMKWTe Ha rapaHuuATa unu noaMAHa Ha

PbKOXBaTKaTa, ako nospejara wiu ﬂ€¢€KTbT ] N0 BWHA Ha np . Banukm p AVPEKTHO

npuema W pasrnexja npou3BOAUTENAT, KaTo KbM ,Cl€¢EKTHaTa (TOKa Tp)‘lﬁBa na bbge NpUnoXeHa rapaHUMoHHaTa KapTa

JAOKYMEHT, U3J1ajileH OT TbProBCKUA NYHKT, NOTB' Aatata Ha P Ge3r [ KapTa u
Ha HAMa fa bbe pasrnexpaxa.

Zarucni lhita je 3 mésice od dne nakupu vyrobku. V pripadé zjisténi vad nebo problému s pouzivanim produktu nds
podnik zajistuje v ramci zéruky opravu zdarma, ptipadné vyménu drzaku, pokud poskozeni nebo vada vznikly
zavinénim vyrobce. Veskeré reklamace piijima a vyfizuje bezprostiedné vyrobce po pfipojeni k vadnému vyrobku
zarucniho listu, vnéma je potvrzené prodejnou datum nakupu vyrobku. Reklamace bez zérucniho listu a potvrzeni
nékupunebude prijata.

Zarucnd lehota je 3 mesiace od diia nakupu vyrobku. V pripade zistenia zévad alebo problémov s pouzivanim
produktu nas podnik zaistuje v ramci zaruky opravu zdarma, pripadne vymenu drziaku, pokial poskodenie alebo
zavada vznikli zavinenim vyrobcu. Vsetky reklamacie prijima a vyriaduje bezprostredne vyrobca po pripojeni ku
chybnému vyrobku zarucného listu, v ktorom je potvrdené predajiiou ddtum nakupu vyrobku. Reklamécia bez
zaruéného listua potvrdenia nakupunebude prijata.

[ Klambritiip | Tootmiskuupiev | | Pitsatjamiiiija allkiri_|

‘ Bua ckoba ‘ [lata Ha npousBoacTBO ‘ [Mata Ha npopax ‘ Mevat u noanuc Ha npofaBaya ‘

Datum prodeje | Razitko a podpis prodejce|

‘ Typdriiaku | Datum predaja | Peciatka a podpis predajcu |

[ Typsvorky [ Datumvyjroby |
\ \

Datum vyjroby |
\
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