PL

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA QDZIEZY OCHRONNEJ LAHTI P@
Instrukcja oryginalna

NAZWA WYROBU: Ubranie spawalnicze ze wzmocnionymi mankietami- kpl. (bluza, ogrodniczki); MODEL: L41406XX
(XX- rozmiar: 11-S(A), 12-M(A), 22-M(B), 13-L(A), 23-L(B), 33-L(C), 14-XL(A), 24-XL(B), 34-XL(C), 25-2XL(B), 35-2XL(C), 36-3XL(C); gdzie: A, B, C- ozn. typy
sylwetek od najszczuplejszej do najtezszej).

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY
Qﬂ ZAPOZNACSIEZNINIEJSZAINSTRUKCJA.

Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.
UWAGA! Nalezy przeczytac wszystkie ostrzezenia dotyczqce
bezpieczeristwa i wszystkie wskazowki dotyczqce bezpieczeristwa
uzytkowania.
PRODUCENT: PROFIX Sp.z0.0., ul Marywilska 34, 03-228 Warszawa
JEDNOSTKA NOTYFIKOWANA: W procesie oceny zgodnosci uczestniczyta
jednostka notyfikowana: Sie¢ Badawcza tukasiewicz, tédzki Instytut
Technologiczny, ul. Marii Sktodowskiej-Curie 19/27, 90-570 t6dz, jednostka
notyfikowananr1439.
Adres strony internetowej, na ktérej mozna uzyskac dostep do deklaracji
zgodnosc UE: www.lahtipro.pl
Ubranie spawalnicze wzmocnione, ubranie spawalnicze ze wzmocnionymi
mankietami— dalej ,ubranie” lub ,odziez ochronna” — nalezg do Srodkow
Ochrony Indywidualnej Il kategorii i sa wyprodukowane zgodnie z
Rozporzadzeniem 2016/425 i ponizszyminormami:
EN 1SO 13688:2013, EN 1SO 13688:2013/A1:2021 Odziez ochronna.
Wymaganiaogdlne.
EN 150 11611:2015 Odziez ochronna do stosowania podczas spawania i w
procesach pokrewnych.
EN IS0 11612:2015 Odziez ochronna. Odziez do ochrony przed czynnikami
goracymii ptomieniem. Minimalne wymagania eksploatacyjne.
Zgodnie znormg PN-EN150 11611:2015-11 TablicaA.1. wyrdb jest odzieza dla
spawaczy Klasa limoze by¢ stosowany do procesow zgodnie z tabela:

Typ odziezy Kryteria wyboru w Kryteria wyboru
dla odniesieniu do proceséw odnoszace sie
spawaczy do warunkéw otoczenia
Reczne techniki spawania z | Obstuga maszyn, np.:
lekka formacj rozpryskow i | — maszyny tace przy uzyciu
kropli, np.: tlenu,
— spawanie gazowe, — maszyny tnace przy uzyciu
— spawanieTlG, plazmy,
Klasa 1 ) ;
— spawanieMIG, — spawarkioporowe,
— spawanie mikroplazmowe, | — maszyny do natryskiwa-
— lutowanie, niacieplnego,
— spawanie punktowe, — spawarki warsztatowe.
— spawanie MMA (elektroda
ootulinie rutylowej).
POZIOMY OCHRONY:
ENIS011611:2015

Odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie ptomienia dla tk. Argon po 50
praniach: spetnione A1+ A2.

Procedura A1 — metoda badania zapalenia powierzchni: $redni czas palenia s,
$redni czas zarzenia 0.

Procedura A2 — metoda badania zapalenia brzegu: Sredni czas palenia 0's, $redni

czaszarzenia0s.

0dpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie ptomienia dla haftu wykonanego
ni¢miNomex na tk. Argon bawetna spetnia A1+ A2.

Odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie ptomienia dla szwow
konstrukcyjnych na tk. Argon: spetnione A1+ A2.

0Ogdlne wymagania bezpieczeristwa: Klasa 1

EN1S011612:2015

Odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie ptomienia dla tk. Argon po 50
praniach: spetnione A1+ A2.

Procedura A1 — metoda badania zapalenia powierzchni: $redni czas palenia O's,
$redniczaszarzenia0s.

Procedura A2 — metoda badania zapalenia brzegu: Sredni czas palenia 0s, Sredni
czaszarzenia0s.

Odpornos¢ na ograniczone rozprzestrzenianie ptomienia dla haftu wykonanego
ni¢miNomex na tk. Argon bawetna spetniaA1+A2.

Odporno$¢ na ograniczone rozprzestrzenianie ptomienia dla szwéw
konstrukcyjnych na tk. Argon: spetnione A1+ A2.

* Ciepto konwekcyjne — poziom skutecznosciB1

* Promieniowanie cieplne — poziom skutecznosci C1

* Rozprysk stopionego zelaza — poziom skutecznosci E2

* Ciepto kontaktowe — poziom skutecznosci F1

PRZEZNACZENIE:

Odziez chroni przed zapaleniem w wyniku krotkotrwatego zetknigcia z
ptomieniem, przenikaniem ciepta na drodze konwekgji, promieniowaniem
cieplnym oraz rozpryskami stopionego metalu. Ubranie przeznaczone jest do
prac w warunkach goracych i przy pracach spawalniczych. Ubranie chroni tylko
te czesdi ciata, ktore okrywa. Chroni uzytkownika przed matymi kroplami
roztopionego metalu podczas spawania i ciecia, a nie stanowi ochrony przed
duzymi odpryskamiroztopionego metalu podczas operagji odlewniczych.

UZYTKOWANIE:

Odziez powinna by¢ dobrana odpowiednio do zagrozen wystepujacych na
danym stanowisku pracy. Ubranie zapewnia wiasciwg i petna ochrone w
przypadku, gdy jest uzywane w komplecie (bluza, ogrodniczki) razem z
rekawicami spawalniczymi, butami dla spawaczy oraz $rodkami ochrony twarzy
(tarcze i przytbice spawalnicze). Odziez powinna by¢ zapieta podczas
uzytkowania. Wymiar ciata uzytkownika powinien miesci¢ sie w przedziale
wielkosci wskazanym w oznaczeniu na metce. Przed przystapieniem do pracy
nalezy odziez przymierzy¢ i sprawdzic, czy zapewnia ona swobode ruchéw, a
jednoczesnie czy nie jest za duza. W przeciwnym razie nalezy ja wymieni¢. Wraz
ze zuzywaniem sie tkaniny, wykonana z niej odziez moze traci¢ swoje
whasciwosci ochronne a szczegélnie gdy jest uzywana w niektorych procesach
spawania tukiem elektrycznym (np.: spawanie MIG/MAG), gdzie uszkodzenia
spowodowane intensywnym promieniowaniem UV, cieplnym, obfitym
iskrzeniem lub kroplami stopionego metalu moga bardzo szybko zmienic jej
efektywnos¢. W takich sytuacjach zalecane jest uzywanie dodatkowych srodkow
ochrony indywidualnej jak skérzane rekawice, fartuchy itp., co przedtuza efekt
ochrony ubrania i zapewnia ochrone uzytkownika. Czynniki zmniejszajace
skutecznos¢ ochrony ubrania to réwniez: nasigkanie woda, dziatanie niskich
temperatur, rozpuszczalniki, srodki chemiczne, kwasy, zasady, Srodki zrace,
uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem. Po kazdorazowym uzyciu odziez
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UWAGA! OGRANICZENIA STOSOWANIA:

Przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢, czy odziez nie posiada
uszkodzen mechanicznych wptywajacych na funkcje ochronna. Uszkodzong
odziez nalezy wymienic.

Poziom ochronny przed ptomieniem bedzie mniejszy, jesli odziez ochronna
dla spawaczy jestzanieczyszczona substancjami palnymi.

Odziez musi by¢ czyszczona regulamie.

Odziez ochronna dla spawaczy nie zapewnia ochrony przed porazeniem
prademelektrycznym.

Podczas spawania tukowego nalezy zastosowac warstwy izolacyjne miedzy
elektrycznie przewodzacymi czeSciami wyposazenia.

Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy whasciwosci ochronne przez
dziataniem ptomienia. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas
spawania w matych przestrzeniach, jesli doprowadzone powietrze jest
wzbogaconewtlen.

OSTRZEZENIE:

W sytuadji przypadkowego ochlapania odziezy substancjami chemicznymi,
w tym tatwopalnymi, uzytkownik powinien natychmiast zdja¢ odziez,
uwazajac by nie nastapit kontakt substandji ze skéra.

Odziez przeznaczona jest do ochrony przed krétkotrwatym nieumysinym
kontaktem z aktywnymi czesciami obwodu do spawania tukiem i dodatkowe
warstwy izolacji elektrycznej beda wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje
powazniejsze ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

1 powoddw operacyjnych nie wszystkie czesci instalacji do spawania tukiem
elektrycznym znajdujacym sie pod napieciem moga by¢ zabezpieczone przed
bezposrednim kontaktem.

Aby zapewni¢ wymagany poziom ochronny obie czesci odziezy ochronnej
dwuczesciowej powinny by¢noszone jednoczesnie.

W trakcie wykonywania czynnosci spawania uzytkownik powinien by¢
wyposazony w dodatkowe ochrony czesci ciata, np.: rekawice, fartuch,
ochrony oczu.

PRZECHOWYWANIEITRANSPORT:

Ubranie przechowywac w oryginalnym opakowaniu, w miejscu chtodnym i
suchym, dobrze wentylowanym, zabezpieczonym przed gryzoniami, wolnym od
plesni i grzybow, w temp 16-20°C oraz wilgotnosci 65+5%, z dala od wszelkich
srodkéw chemicznych, Sciermych. Chroni¢ przed promieniami UV i przed
bezposrednim Zrédtem ciepta (min. 1 metr). Podczas transportu ubranie nalezy
zabezpieczy¢ przed zmoczeniem, zabrudzeniemi uszkodzeniem.

NAPRAWA:

Niniejsze ubranie ochronne nie podlega naprawie. W przypadku jakichkolwiek
uszkodzeri mechanicznych, przetar¢, peknie¢, przepalen, dziur, rozerwanych
szwéw, uszkodzonych zapie¢- NIE NAPRAWIAC — wymieni¢ ubranie na nowe.
Reklamacji u producenta podlegaja wadliwe zapiecia.

PRZYDATNOSCDO UZYCIA:

Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem. Przed kazdorazowym uzyciem
sprawdzi¢ czystos¢ ubrania, stopien zuzycia, przydatnos¢ do przewidzianych
czynnosci roboczych oraz jego kompletnos¢. Badania wykazaty, ze tkanina
wykazuje wiasciwosci trudnopalne do 50 prania wiacznie. W przypadku
Jjakichkolwiek uszkodzeri mechanicznych, przetarc, peknieé, przepalen,
dziur, rozerwanych szwow, uszkodzonych zapie¢, ubranie traci

przydatnos¢ do uZycia bez wzgledu na okres jaki uptyngt od daty
produkdgji. Po zakoriczeniu uzytkowania ubrania, nalezy je zutylizowac zgodnie
zobowiazujacymi przepisami.

MATERIAL:

Tkanina: 100% bawetna o wykoriczeniu trudnopalnym. Masa powierzchniowa
tkaniny: 380+19g/m’.

Ubranie spawalnicze ze wzmocnionymi mankietami, model L41406XX posiada
wzmocnienie podwdjng warstwa materiatu dookota mankietu (9 cm +/- 2,5
).

Uzyte do produkcji materiaty nie wywotuja na ogét podraznieni skéry ani reakgji
alergicznych. Moga jednak wystepowac indywidualne przypadki takich reakcjiu
0sob uczulonych na tworzywa sztuczne. Nalezy wtedy zaprzestac uzytkowania
tej odziezy i skonsultowac sie zlekarzem. W wyrobie nie uzyto materiatéw, ktore
moga spowodowac reakgje alergiczne lub moga by¢ rakotwércze, toksyczne lub
mutagenne.

INAKOWANIEISPOSOB KONSERWACJI:

LAHTIPRO- znak firmowy producenta, L41406XX- kod produktu, rozmiar, ¢ -
data produkji, znak CE, piktogram ,czytaj instrukcje’, piktogramy dotyczace
konserwagji i ochrony, sktad materiatowy, numer seryjny — zakoriczony literami
ID.

Do czyszczenia nie nalezy uzywac zadnych materiatow $ciernych, drapiacych lub
2racych. Dhugotrwate dziatanie wilgoci, wysokiej lub niskiej temperatury
wptywa na zmiane wiasciwosci produktu, za co producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.
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— Pra¢ w temperaturze 60°C, maksymalne 50 razy
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— Nie chlorowac

— Prasowac w temperaturze do 150°C

— Profesjonalne chemicznie czyszczenie w tetrachloro-
etylenie

— Ochrona przed czynnikami goracymi

&1/ |@ [ %

EN 1SO 11612:2015
A1+A2 B1C1E2F1

— Ochrona przed rozpryskami stopionego metalu
iogniem

EN ISO 11611:2015
A1+A2 klasa 1

— (zytajinstrukcje

b

I]g Niniejsza instrukeja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy Profix Sp. z 0.0.
jest zabronione.

V4.05.06.2025.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A HAINELOR DE PROTECTIE — A\
Traducere din instructiunea originala LAHTI P ‘

NUMELE PRODUSULUI: Haine pentru sudura cu méneci ranforsate - cpl. (bluza, salopetd); MODEL: L41406XX
(XX- mdrime: 11-S(A), 12-M(A), 22-M(B), 13-L(A), 23-L(B), 33-L(C), 14-XL(A), 24-XL(B), 34-XL(C), 25-2XL(B), 35-2XL(C), 36-3XL(C); unde: A, B, C - indicé tipurile de
silueta de la cea mai supld la cea mai mare)

CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI INAINTE DE A INCEPE SA
Bﬂ UTILIZATIPRODUSUL.

Pastrati instructiunile pentru utilizare eventuald pe
viitor.

ATENTIONARE! Trebuie s cititi toate atentiondrile legate de siguranta si
toateindicatiilereferitoarelasigurantade utilizare.

PRODUCATOR: PROFIX Sp. z0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, POLONIA
ORGANISM NOTIFICATA: In procesul de evaluare a conformitatii a participat
organismul notificat: Reteaua de Cercetare tukasiewicz, Institutul de
Tehnologie dintddz, ul. Marii Sktodowskiej-Curie 19/27,90-570£0dz, organism
notificatnr. 1439.

Adresa de internet la care poate fi accesatd declaratia de conformitate UE:
www.lahtipro.pl

Haine pentru sudurd ranforsate, haine pentru sudura cu maneci ranforsate — in
continuare ,imbracdminte” sau ,imbracdminte de protectie” — fac parte din
Mijloacele de Protectie Individuald din categoria Il si sunt fabricate in
conformitate cu Regulamentul 2016/425 i cu urmétoarele standarde:

EN 150 13688:2013, EN ISO 13688:2013/A1:2021 Imbriciminte de
protectie. Cerinte generale.

EN IS0 11611:2015 Imbréciminte de protectie pentru utilizare pe durata
suduriisia proceselor corelate.

ENIS011612:2015 imbraciminte de protectie - Imbréciminte care protejeazi
impotriva agentilor fierbintisia flacrilor. Cerinte minime de exploatare.

In conformitate cu standardul EN IS0 11611:2015 Tablelul A.1. produsul este
imbracdminte pentru sudori in Clasa 1 si poate fi utilizata pentru procese in
conformitate cu tabelul:

Tip imbra Criterii de selectare Criterii de selectare
caminte corelate cu procesele legate de conditiile
pentru sudori de mediu
Tehnici manuale de sudare | Operarea masinilor, de ex.:
cu formare usoard de | — masinidetdiatcuoxigen,
picaturisistropi, de ex.: — masinidetaiat cu plasma,
— suduricugaz, — masini de sudura prin
" rezistentd,
Clasa 1 B 233323?6 ~ masini pentru fo;mare
L . prininjectie termica
— sudurd cumicroplasma,

- — magsini de sudurd pentru

- lipire, atelier.

- sudurd punctuald,

— sudurd MMA (electrod
cuinvelisrutilic).

NIVELURIDE PROTECTIE:

ENIS011611:2015

Rezistenta la raspandirea limitata a flédcarii pentru flacara Argon dupd 50 de
spaldri:indeplinite A1+ A2.

Procedura A1 — metoda de analizé a aprinderii suprafetei: durata medie de
aprindere 0s, durata medie deardere 0s.

Procedura A2 — metoda de analizare a aprinderii marginii: urata medie de

aprindere 0 s, durata medie de ardere 0 s.Rezistenta la raspandirea limitatd a
flacarii pentru tesatura efectuatd cu atd Nomex pe tesaturd Argon bumbac
indeplineste A1-+A2.

Rezistenta la réspandirea limitata a flacarii pentru cusaturile de constructie pe
tesdturd Argon:indeplinite AT+ A2.

Cerinte generale de siguranta: Clasa 1

ENIS011612:2015

Rezistenta la raspandirea limitata a flacarii pentru flacéra Argon dupa 50 de
spaldri:indeplinite A1+ A2.

Procedura A1 — metoda de analiza a aprinderii suprafetei: durata medie de
aprindere 0s, durata medie de ardere 0s.

Procedura A2 — metoda de analizare a aprinderii marginii: urata medie de
aprindere 0s, durata medie de ardere 0s.

Rezistenta la rdspandirea limitatd a flacarii pentru tesatura efectuatd cu atd
Nomex pe tesaturd Argon bumbacindeplineste A1+ A2.

Rezistenta la raspandirea limitatd a flacarii pentru custurile de constructie pe
tesdturd Argon:indeplinite AT+A2.

* Caldurd convectiva — nivel de eficacitate B1

*Radiere termica —nivel de eficacitate C1

*Stropire fier topit — nivel de eficacitate E2

*Caldurd de contact — nivel de eficacitate F1

DESTINATIA:

Imbracimintea protejeaza impotriva aprinderii in urma atingerii de scurtd
duratd cu flacdra, patrunderea caldurii prin convectie, radierii termice i
impotriva stropilor de metal topit. Imbrécamintea este destinatd pentru lucréri
in conditii de caldurd gi lucrari de sudura. imbracamintea protejeazi doar acele
parti din corp pe care le acoperd. Protejeaza utilizatorul impotriva picaturilor
mici de metal topit pe durata sudarii si taierii, dar nu asigura protectie impotriva
picaturilor mari de metal topit pe durata operatiunilor de turnare.

UTILIZARE:

Imbrécimintea trebuie selectatd in mod corespunziitor cu pericolele care aparla
locul respectiv de munca. Imbrécamintea asigura protectia corespunzatoare si
integrald in cazulin care este utilizatd drept compleu (bluzd, salopetd) imptrund
cu mansoanele pentru sudurd, incaltdminte pentru sudurd si mijloace de
protectie afetei (masti i casti pentru sudurd).

Imbrécimintea trebuie sa fie inchisa pe durata utilizirii. Dimensiunea corporala
a utilizatorului trebuie sd fie inclusa in intervalul de marimi indicat in marcajul
de pe etichetd. Inainte de a incepe sa lucrati trebuie s& incercati hainele si s
verificati dac asiquré libertatea de miscare si dac nu sunt prea mari. In caz
contrartrebuie s le schimbati.

Pe mésura ce se uzeaza tesatura, hainele fabricate din aceasta pot sa-si piarda
proprietatile de protectie, in special atunci cand hainele sunt utilizate in
anumite procese de sudare cu arc electric (de ex.: sudare MIG/MAG), in care
defectiunile cauzate de radiatiile UV si termice intense, scantei sau picaturile de
metal topit pot si modifice foarte repede eficacitatea acestora. In aceste cazuri
se recomanda utilizarea de mijloace aditionale de protectie precum manusi de
piele, sorturi etc, ceea ce prelungeste efectul de protectie al hainelor si asigurd
protectia utilizatorului.

Factori care reduc eficacitatea de protectie a hainelor sunt, de asemenea:
imbibarea cu apd, actiunea temperaturilor reduse, diluantii, agentii chimici,
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acizi, baze, substante corozive, utilizarea in mod neconfrom cu destinatia. Dupd
fiecare utilizare ahainelor trebuie s le curdtati de impuritati.

ATENTIE! LIMITARI DE UTILIZARE:

« Tnainte de a incepe si lucrati trebuie sa verificati daca hainele nu prezinta
defectiuni mecanice care au impact asupra functiei de protectie. Hainele
deteriorate trebuie schimbate.

Nivelul de protectie impotriva fldcdrii va fi mai redus in cazul in care hainele
de protectie pentru sudori sunt contaminate cu substante inflamabile.
Hainlele trebuie curdtate in mod regulat.

Hainele de protectie pentru sudori nu protejeaza impotriva electrocutarii.

Pe durata sudarii cu arc trebuie sa utilizati straturi izolatoare intre piesele
conductoare din echipamente.

Cresterea continutului de oxigen din aer reduce proprietatile de protectie
prin actiunea flacdrii. Trebuie sa fiti foarte precauti atunci cand sudati in
suprafete miciin cazulin care aerul alimentat este imbogatit cu oxigen.

AVERTISMENT:

« In caz de stropire accidentald a hainelor cu substante chimice, inclusiv
inflamabile, utilizatorul trebuie sa-si dea jos imediat hainele avand grija ca
substantele sanuatingd pielea.

Imbricamintea este destinatd pentru a asigura protectia impotriva
contactului neintentionat de scurtd duratd cu piesele active din circuitul de
sudurd cu arc si vor fi necesare straturi aditionale de izolatie electricé in
situatiilen care existd riscul mai serios de electrocutare.

Din motive operationale nu toate piesele instalatiei pentru sudare cu arc
electricsub tensiune pot fi protejate impotriva contactului direct.

Pentru a asigura nivelul necesar de protectie ambele piese de imbrécaminte
din doud piese trebuie purtate simultan.

Pe durata efectudrii activitdtilor de sudare utilizatorul trebuie sa aiba
mijloace aditionale de protectie a corpului, de ex.: manusi, sort, protectie
oculara.

DEPOZITARE §I TRANSPORT:

Imbracimintea trebuie depozitatd in ambalajul original, intr-un loc racoros si
uscat, bine ventilat, protejat impotriva rozdtoarelor, in care nu exista mucegai si
fungi, la temp. 16-20°C si umiditatea 65+5%, departe de toti agentii chimici,
abrazivi. Protejati impotriva radiatiilor UV si impotriva sursei directe de caldura
(min. 1 metru). Pe durata transportului trebuie sa protejati hainele impotriva
apei, mizeriei si defectiondrii.

REPARATII:

Aceste haine de protectie nu pot fi reparate. In caz de defectiuni mecanice de
orice fel, frecare, fisurd, gauri, cusatura desprinsa, elemente de prindere defecte
— NUREPARATI - schimbati hainele cu unele noi. Reclamatiile Ia producator pot
fidepuse pentru elementele de prindere defecte.

ADECVARE PENTRU UTILIZARE:

Folositi doar conform cu destinatia. inainte de fiecare utilizare verificati daci
piesa de imbrdcdminte este curatd, gradul de uzare, daca este adecvata pentru
activitatile de munca prevdzute si dacd este intreagd. Analizele au indicat cd
tesatura prezinta proprietati ignifuge pana la a 50-a spilare. In cazul oricdror
defectiuni mecanice, rupturi, fisuri, gduri, cusaturi desprinse, piese de
prindere defecte, hainele isi pierd posibilitatea de utilizare indiferent de

perioada scursd de la data fabricatiei. Dupa ce ati uzat hainele trebuie sa le
reciclatiin conformitate cunormelelegalein vigoare.

MATERIAL:

Tesdtura: 100% bumbac cu captugeald ignifugd. Masa de suprafatd a tesdturii:
380+19g/m”

Imbracamintea pentru sudura ranforsata, model L41406XX este prevézuta cuun
strat dublu de material pe manchete (9cm +2,5cm).

Materialele utilizate la productie nu trebuie sd provoace iritatii ale pielii sau
reactii alergice. Totusi pot aparea unele cazuri extrem de rare si limitate de astfel
de reactii la persoanele extrem de sensibile la materialele sintetice. Atunci
trebuie sd incetati sa utilizati aceasta piesa de imbracaminte si s luati legdtura
cuun medic. In produs nu s-au folosit materiale care pot provoca reactii alergice
sau pot fi cancerigene, toxice saumutagene.

MARCAREA SIMODUL DEINTRETINERE:

LAHTI PRO- marca producatorului, L41406XX - cod produs, mdrimea, 1 - data
fabricatiei, marcajul CE, pictograma ,cititi instructiunile’, pictograme privind
intretinerea si protectia, compozitia materialului, numdr de serie — terminat cu
literele ZD.

Pentru curdtare nu trebuie sa folositi nici un material abraziv, aspru sau coroziv.
Actiunea indelungatd a umiditdtii, temperaturii ridicate sau scazute,
influenteazd schimbarea caracteristicilor produsului, pentru care producatorul
nueste responsabil.

— Spélati la temp. 60 °C maxim de 50 de ori
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— Nu folositi clorul

— (dlcati la tepmeratura de max. 150°C

— Curdtare chimicd profesionald in tetracloroetilena

— Protectie impotriva agentilor fierbinti
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EN 1SO 11612:2015
A1+A2B1C1E2F1

— Protectie impotriva stropilor si picaturilor de metal
topit si focului

EN IS0 11611:2015
A1+A2 klasa 1

o

— Cititi instructiunile

I]g Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei PROFIX Sp. z 0.0.
este interzisa.
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