AKCESORIA DO
ELEKTRONARZEDZI OTWORNICA BIMETALOWA STAL M42
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27314 9/16 14 580 300 400 790 900 800 25/200
CECHY PRODUKTU 27316 5/8 16 550 275 365 730 825 760 25/200
. . . 27319 3/4 19 460 230 300 600 690 680 25/200
Otwornica bimetalowa ktérej zeby wykonano
ze stali narzedziowej szybkotnacej HSS M42 27320 25/32 20 445 220 290 580 660 640 25/200
z 8% dodatkiem kobaltu, korpus ze stopowej
stali sprezynowej. Bimetaliczna konstrukcja G2 e & L EE 2 S E So AN
zapewnia wysokg odpornos¢ czesci nosnej 27324 15/16 24 370 185 245 495 555 520 25/200
na pekanie, a stal szybkotngca M42 zebow
zapewnia znacznie wyzszg twardos¢ i odpornosé 21325 1 25 350 175 235 470 525 500 25/200
na zuzycie w poréwnaniu do zwyklej stali HSS. 27327 11/16 27 325 160 215 435 480 500 25100
Przeznaczona do obrébki metali, w szczegélnosci
stali nierdzewnej, stali, aluminium a takze metali 27329 1-1/8 29 300 150 200 400 450 450 25/100
kolorowych, tworzyw sztucznych oraz drewna.
: 27330 1-3/16 30 285 145 190 380 425 430 25/100
Przystosowana do umocowania adaptera do
uchwytu szesciokatnego lub SDS-plus. Wymaga 27332 1-1/4 32 275 140 180 360 410 410 25/100
stosowania adaptera oraz wiertta centrujgcego.
Wiercenie w stalach powinno odbywaé sie 27335 1-3/8 35 250 125 165 330 375 370 25/100
na mokro. Naprzemienna ilos¢ zebow 4/6TPI 27338 14172 38 230 115 150 300 345 330  25/100

umozliwia wiercenie w materiatach rdznej
twardosci. Na powierzchniach bocznych otwornica 27340 1-9/16 40 220 110 145 290 330 310 25/100
posiada otwory umozliwiajgce tatwiejsze usuniecie

h - - . 27344 1-3/4 44 195 95 130 260 295 250 25/100

krazka pozostatego po wierceniu. Glebokos¢

wiercenia 38 mm. Pakowane na zawieszce. 27346 1-13/16 46 190 95 125 250 285 230 25/100
27348 17/8 48 180 90 120 240 270 210 25/100
27351 2 51 170 85 115 230 255 200 25/100
27354 2-1/8 54 160 80 105 210 240 190 25/100
27357 2-1/4 57 150 75 100 200 225 185 10/40
27360 2-3/8 60 140 70 95 190 220 180 10/40
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