AKCESORIA DO
ELEKTRONARZEDZI

OTWORNICA BIMETALOWA STAL M3

CECHY PRODUKTU

Otwornica bimetalowa ktérej zeby wykonano ze
stali narzedziowej szybkotngcej HSS M3, korpus
ze stopowej stali sprezynowej. Przeznaczona do
obrébki metali, w szczegdlnosci aluminium oraz
stali, metali kolorowych, tworzyw sztucznych
oraz drewna. Przystosowana do umocowania
adaptera do uchwytu szesciokatnego lub SDS-
plus. Wymaga stosowania adaptera oraz wiertta
centrujgcego. Wiercenie w stalach powinno
odbywac sie na mokro. Naprzemienna ilo$¢ zebéw
4/6TPI umozliwia wiercenie w materiatach réznej
twardosci. Na powierzchniach bocznych otwornica
posiada otwory umozliwiajace tatwiejsze usuniecie
krazka pozostatego po wierceniu. Gtebokos¢
wiercenia 38 mm. Pakowane na zawieszce.
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