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® PROFIX Sp.z 0.0.
ul. Marywilska 34 | 03-228 Warsaw | Poland

DT-C2/d_zg/0312/03 tomna Las: 2024.11.20
(EN) EC/EU DECLARATION OF CONFORMITY (LV) EK/ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (HU) EK/EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZATA
(PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI WE/UE (LT) EB/ES ATITIKTIES DEKLARACUA
(RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE CE/UE (CS) ES/EU PROHLASENi O SHODE
(EN) (PL) (RO) (Lv) (LT) (cs) (HU)
MANUFACTURER PRODUCENT PRODUCATOR RAZOTAJS GAMINTOJAS VYROBCE GYARTO
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
(EN) Person who was authorized to develop technical documentation: (LT) Asmuo jgaliotas parengti techning dokumentacija:
(PL) Osoba Zni do pr: ria dokt ji technicznej: (CS) Osoba opravnéna pfipravit technickou dokumentacji:
(RO) Persoana imputernicitd pentru pregétirea documenta;le\ tehnice: (HU) Miiszaki dokumentacié elkészitésére meghatalmazott személy:
(LV) Persona atbildiga par iskas dokt g

Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw

(EN) Router (PL) Frezarka (RO) Masina de frezat (LV) Fré 3ina (LT) F i Sinélé (CS) Frézka (HU) Felsémaré
TRYTON TF1201
CDMOSE
230 V; 50 Hz; 1200 W; no: 11000 — 30000/min; ki. II
52447 -....- 52632
(EN) The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation: (PL) Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej
deklaracji jest zgodny z odnosnymi iami unijnego prawod harmonizacyjnego: (RO) Obiectul declaratlel descris mai sus este in conformitate cu legislatia

relevanta de armonizare a Uniunii: (LV) leprieks aprakstitais deklaracijas priek3mets atbilst atti tiesibu aktam (LT) Pirmiau apradytas
deklaracijos objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus: (CS) VySe popsany predmét prohlaseni je ve shodé s pfislusnymi harmoniza&nimi pravnimi
predpisy Unie: (HU) A fent ismertetett nyilatkozat targya megfelel a vonatkozd uniés harmonizaciés jogszabalynak:

(EN) 2006/42/EC (0J L 157, 9.6.2006, p. 24-86); 2014/30/EU (OJ L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/EU of the European Parliament and of the Council of 8 June

2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment (OJ L 174, 1.7.2011, p. 88-110) change 2015/863/UE;

(PL) 2006/42/WE (Dz.U. L 157 29.6.2006, str. 24—86 ); 2014/30/UE (Dz.U. L 96 z 29.3.2014, str. 79—106); 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia
ia niektorych ni iecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. L 174 z 1.7.2011, str. 88—110), zmiana 2015/863/UE;

(RO) 2006/42/CE (JO L 157, 9.6.2006, p. 24-86 ); 2014/30/UE (JO L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011

privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice (JO L 174, 1.7.2011, p. 88-110) schimbare 2015/863/UE;

(LV) 2006/42/EK (OV L 157, 9.6.2006., 24./86. lpp.); 2014/30/ES (OV L 96, 29.3.2014., 79./106. lpp.); 2011/65/ES ( 2011. gada 8. junijs) par dazu bistamu vielu

izmanto$anas ierobeZo3anu elektriskas un elektroniskas iekartas (OV L 174, 1.7.2011., 88./110. Ipp.) maina 2015/863/UE;

(LT) 2006/42/EB (OL L 157, 2006 6 9, p. 24—86); 2014/30/ES (OL L 96, 2014 3 29, p. 79—106 ); 2011/65/ES 2011 m. birzelio 8 d. dél tam tikry pavojingy medziagy

naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo (OL L 174, 2011 7 1, p. 88—110); pokytis 2015/863/UE;

(CS) 2006/42/€S (UF. vést. L 157, 9.6.2006, 5. 24—86);  2014/30/EU (UF. vést. L 96, 29.3.2014, s. 79—106); 2011/65/EU ze dne 8. éervna 2011 o omezeni pouzivani

nékterych nebezpeénych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich (UF. vést. L 174, 1.7.2011, s. 88—110) zména 2015/863/UE;

(HU) 2006/42/EK (HL L 157., 2006.6.9., 24—86. 0.); 2014/30/EU (HL L 96., 2014 3.29., 79—106. 0.); 2011/65/EK irdnyelve (2011. janius 8.) egyes veszélyes anyagok

elektromos és elektronikus berer é valé kor 6l (HLL 174.,2011.7.1., 88—110. 0.) véltozas 2015/863/UE;

(EN) References to the relevant harmonised standards used or references to the other technical specifications in relation to which conformity is declared:

(PL) Odniesienia do énych norm zharmoni wyeh, ktére lub do innych specyfikacji technicznych, w stosunku do ktérych deklarowana jest zgodnos¢:
(RO) Trimiteri la standardele armonlzate re\evante folosite sau trimiteri la celelalte specificatii tehnice in legdturd cu care se declara conformitatea:

(LV) Atsauces uz attieci standartiem vai uz citam tehniskajam specifikacijam, attieciba uz ko tiek deklaréta atbilstiba:

(LT) Susijusiy taikyty darniujy standarty nuorodos arba kity techniniy specifikacijy, pagal kurias buvo deklaruota atitiktis, nuorodos:

(CS) Odkazy na pfisluiné harmonizované normy, které byly pouZity, nebo na jiné technické specifikace, na jejichz zékladé se shoda prohla3uje:

(HU) Az harmonizalt anyokra vald hivatkozds vagy az azokra az egyéb miiszaki leirasokra vald hivatkozds,
tettek.

EN 62841-1:2015 EN 62841-2-17:2017
EN IEC 55014-1:2021 EN IEC 55014-2:2021 EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021 EN 61000-3-3:2013+A1:2019
IEC 62321-3-1:2013 IEC 62321-7-1:2015 |EC 62321-6:2015 IEC 62321-7-2:2017 IEC 62321-4:2013+A1:2017 IEC 62321-5:2013 IEC 62321-8:2017

"-éntatlve of the Buardfar Certification

(EN) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. (PL) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialnoé¢
producenta. (RO) Prezenta declaratie de itate este emis3 pe rasp exclusivi a producs i. (LV) 31 atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz 3ada razotaja atbildibu. (LT) 3i

atitikties deklaracija isduota tik gamintojo atsakomybe. (CS) Toto prohlaseni o shodé vydal na viastni odpovédnost vjrobce. (HU) E agyart kizéré

felelésségére keriil kibocsatasra.

Correspondence address: KRS: 0000075433

PROFIX LIMITED Sad Rejonowy dla m. st. Warszawy Bank Rozwoju Eksportu S.A.

‘tomna Las, ul. Dobra 3 Kapitat zakladowy: 50 000 zt 231140 1010 0000 3956 33 00 1001

05-152 Czosnéw | Poland GIOS: E0003080WZBW Bank Handlowy w Warszawie S.A.

tel. +48 22785 96 00 | fax +482278596 11 NIP 12500 20 263, REGON 010376542 36 1030 1508 0000 0008 1553 7009 www.profixcom.pl | profixtools@profix.com.pl
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SZALLITAS:

A berendezést a nedvesség, a por és az apro részecskék okozta
szennyezddéstdl védd szdllité csomagoldsban kel szallitani és tarolni.
Kiilondsen a szell6z6 nyilasokat kell bebiztositani - gép belsejébe keriilé
apré részecskék a motor kérosodasat okozhatjak.

PIKTOGRAMOK:
A névleges tabldzatban és a tdjékoztaté cimkéken szerepld dbrak
magyardzata:

«Bekapcsolds és iizemelés eldtt olvassa el a
haszndlatiutasitdsokat!»

— «Véddszemiiveg haszndlata kitelezo!»

— «Porvédd maszk haszndlata kotelezé!»

— «Halldsvédé haszndlata kotelezé!»

— «llvédelmi osztdlyi késziilék dupla szigeteléssel»

c € — «A késziilék megfelel az EK szabvdnyoknak»

KORNYEZETVEDELEM:
FIGYELEM! Ez a jel azt jelli, hogy a haszndlt késziiléket tilos
egyéb hulladékkal egy helyen elhelyezni (pénzbiintetés terhe
mellett). Elektromos és elektronikus gépek veszélyes
alkotdrészei negativan befolydsoljdk a kdrnyezetet és az
emberek egészségét.
Minden hdztartdsnak hozzd kell jarulnia a haszndlt késziilékek
visszanyeréséhez és (jrahasznositasahoz. Ugy Lengyelorszagban, mint
Eur6paban megszervezik vagy mér Iétezik a hasznalt késziilékek gy(ijtési
rendszere, melynek keretében az adott késziilék minden értékesitési
helyén kotelesek atvenni a hasznalt késziiléket. Ezenkiviil léteznek ilyen
tipusu késziilékek gy(jtd kozpontjaiis.

GYARTO:

PROFIX Sp.z 0.0.,

Marywilska u. 34,

03-228 Vars6, LENGYELORSZAG

Ez a gép megfelel a nemzeti és eurdpai szabélyoknak, valamint a
biztonsagi eldirasoknak.

FIGYELEM! Miiszaki probléma esetén forduljon egy hivatalos
szervizkdzponthoz. Minden javitdst szakképzett személy végezhet,
kizdrélag eredeti cserealkatrészt haszndlva.

I]g A PROFIX cég politikaja az, hogy folyamatosan tdkéletesitse termékeit, ezért fenntartja maganak azt a jogot, hogy a
termék specifikacidit eldzetes tajékoztatas nélkiil modositsa! A hasznalati utasitasokban megjelolt abrak csak példak,
ezekkicsit eltérhetnek amegvasarolt eszkoz valédiarculatatol!
Jelen hasznalati utasitast szerzéi jogok védik. A PROFIX Sp. z o.0. tarsasag irasos hozzajarulasa nélkiili
masolasa/sokszorositasa tilos!
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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY
@ ZAPOZNACSIEZNINIEJSZAINSTRUKCIA.
Zachowaj instrukgje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania
oznaczone symbolem VAN i wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczeristwa i
wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa moze by przyczyng porazenia
pradem elektrycznym, pozarui/lub powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace
bezpieczeristwa, aby mécskorzystacz nich w przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajqcym) lub
elektronarzedzie zasilanez akumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Abezpieaeﬁstwa uzytkowanianarzedzia.
Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek izte oswietlenie przyczyniasie do wypadk

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w Srodowiskach wybu-
chowych, tworzonych przez tatwo palne ciecze, gazy lub pyty.
Flektronarzedzie wytwarzaiskry, ktdre mogqzapalic pytlub opary.

) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatorow do miejsc, w
ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Ahezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczeristwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy w
2aden sposdb nie nalezy przerabiac wtyczki. Nie nalezy uzywac
zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych
przewdd z zyla uziemienia ochronnego. Brak przerdbek we
wtyczkachigniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia
czesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prqdemelektrycznym.

¢ Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrastaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac przewodow przytaczeniowych. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
przenoszenia, ciggnigcia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy z
daleka od irddet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody przytqczeniowe
2zwiekszajq ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac

INSTRUKCJA OBSLUGI
FREZARKA TF1201
Instrukgja oryginalna

przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzuzmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

f) Zaleca sie podtaczenie urzadzenia do sieci elektrycznej
wyposazonej w wytacznik réznicowo-pradowy (RCD) o pradzie
wylaczenia 30mAlub mniejszym.

g) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Ahezpietzeﬁstwa uzytkowanianarzedzia.
Bezpieczeristwo osobiste:
Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace doswiadczenia
lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie to pod nadzorem
lub zgodnie z instrukcja uzytkowania sprzetu, przekazanej
przezosoby odpowiadajace zaich bezpieczeristwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowa¢ co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest si¢ zmeczonym
lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac powazne
osobisteobrazenia.
Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktadac okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrddta zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie si¢
narzedzie nalezy upewnic sig, ze wylacznik elektronarzedzia
jest w pozycji wykaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytqezniku lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajqcej przy
zatqczonym wytqezniku moze byc przyczyng wypadku.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usuna¢
wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.
Nie nalezy wychylacsie za daleko. Nalezy caty czas stac pewnie i
zachowa¢ réwnowage. Umozliwi to lepszq kontrole nad
elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.
Nalezy odpowiednio si¢ ubiera¢. Nie nalezy nosi¢ luznego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wlosy, ubranie
i rekawiczki z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria
lub dfugie whosy mogq zostac zaczepione przez czesciruchome.
Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przytaczenia
zewnetrznego odciagu pytu i pochfaniacza pytu, nalezy
upewnic sig, ze s3 one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pytumozezredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.
i) Nie pozwdl, aby umiejetnosci uzyskane dzigki czestemu
korzystaniuz elektronarzedzia pozwolity Ci poczu¢ sie pewnym
siebie i zignorowac zasady bezpieczenistwa. Nieostrozne dziatanie
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moze spowodowacpowazne obrazenia w utamku sekundy.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
A bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.
Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej
pracy. Wtasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszq przy obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik go nie
zafacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatgcza¢ lub wytqczac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢
naprawione.

) Nalezy odtaczac wtyczke ze Zrodta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kaizdej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instrukcja na uzywanie elektronarzedzia. Flektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzaé
wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czedci i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczyng wielu wypadkdw jest niefachowy sposdb
konserwadjielektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniai utatwia obstuge.

) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowacniebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuiszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez

obcigzenia na okres kilku minut w celu wiasciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac miekka, wilgotna

(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikow i innych Srodkéw mogacych uszkodzi¢

urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywac/ transportowac po

upewnieniu si¢, ze wszystkie jego elementy ruchome s3

zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

I) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac si¢ w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

=

m) Uchwyty i powierzchnie chwytne nalezy utrzymywac czyste i
wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne nie
pozwalajq na bezpieczne trzymanie i kontrole narzedzia w
nieoczekiwanych sytuagjach.

OSTRZEZENIE! Ogdlne ostrzezenia dotyczace

A bezpieczeristwa uzytkowania narzedzia.

Naprawa:

a) Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne swoich
elektronarzedzi wykonuje Serwis PROFIX, co gwarantuje
najwyisza jakos¢ mapraw oraz stosowanie oryginalnych
cze$cizamiennych.

b) Jezeli przewdd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu,
to powinien on by¢ wymieniony u wytwoércy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
wykwalifikowana osobe w celu uniknigcia zagrozenia.

OSTRZEZENIE!

& Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sig zawsze
przestrzegac podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy,
w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub obrazenia mechanicznego.

FREZARKA

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa:

a) Operator frezarki powinien by¢ odpowiednio przeszkolony w
zakresie regulajii eksploatacji urzadzenia. Osoby ponizej 18
roku zycia nie moga obstugiwac frezarki. Zakaz ten nie dotyczy
miodziezy powyzej 16-go roku Zycia, jezeli prace wykonujq w ramach
szkolenia zawodowego i pod nadzorem osoby odpowiadajgcej za
bezpieczeristwo.

b) Podczas pracy frezarka nalezy stosowac srodki ochrony
osobistej. Zawsze zaktadaj okulary ochronne i ochraniacze
stuchu. W stosownych przypadkach uzywaj maski przeciw-
pytowej. Srodki ochrony oczu muszq by¢ zdolne do zatrzymania
latajgcych odtamkdw generowanych podczas wykonywania réznych
operacji. Stuchawki ochronne zabezpieczajq przed utratq stuchu pod
wptywem hatasu. Maski przeciwpytowe i Srodki ochrony drdg
oddechowych powinny filtrowac czqsteczki pyhu wytwarzane podczas
pracy.

) Nalezy zawsze stosowac system odsysania pytéw. Niektdre
produkty z drewna lub podobnych materiatéw mogq wytwarzac pyt,
ktdry moze by niebezpieczny dlazdrowia.

d) Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie nos luznej
odziezy ani bizuterii. Mogq one zosta¢ pochwycone przez
obracajqcesie czescifrezarki. Na diugie wiosy zaktadaj specjalng siatke.

e) Elektronarzedzie nalezy stosowac wytacznie do materiatéw,
ktore zostaty podane w rozdziale dotyczacym uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem. W przeciwnym wypadku
elektronarzedzie moze ulecprzecigzeniuiuszkodzeniu.

f) Nigdy nie frezowac materiatow, w ktérych znajduja sie
przedmioty metalowe, gwoidzie lub Sruby. Moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i podwyzszenia
wibraji.

g) Nie nalezy obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest. Azbest

Fontos, hogy megfeleld el6toldssal dolgozzunk az anyagon. Az anyag
megmunkaldsa eldtt javasolt néhdny probamardst végezni egy kisebb
anyagon. Ezzel a médszerrel nagyon kdnnyen rdérez a legjobb
munkasebességre.

Amarégépet mérsékelt sebességgel kel tolni. A puha anyagok nagyobb
toldsisebességetigényelnek, mintakeményanyagok.

A mardgép motorja ledllhat, ha helyteleniil haszndlja vagy tdlterheli. A
szerszam esetleges meghibdsoddsanak elkeriilése végett csokkentse az
eldtoldsisebességet.

Tiil alacsony elétolds:

Amardfej til erdsen felheviilhet. Gydlékony anyag megmunkaldsakor, pl.
fa,amunkadarab kigyulladhat.

Tiilmagas elétolds:

Megsériilhet a mardfej és a mards mindsége gyenge lesz - az anyag
megmunkdlatlan és egyenetlen marad.

Varja meg, mig teljesen lealinak a mardfejek, mielétt kiveszi a
munkadarabot és félreteszi afelsomarot.

m Elmarasvagy profilmaras

Parhuzamos vezetdsin haszndlata nélkiili élmards vagy profilmaras

esetén vezetd vagy csapagyas maréfejeket kell haszndlni. A vezetd

mardfej also része egy vagoél nélkiili henger. A csapagyas mardfejek

golyds csapagyakkal rendelkeznek a mardfejek vezetésére.

Tolja oldalirdnyban az elinditott elektromos szerszdmot a

munkadarabhoz és vezesse be a mardfejet a munkadarabba, amig a

vezet6szdr vagy a mardfej golyéscsapdgya hozzé nem ér a

munkadarabhoz.

Avezet( résza munkateriilet szélén halad végig és dekorativ éleket készit,

mikdzben a forgd penge a vagést végzi. Az élnek, amelyen végigestszik a

vezetd rész, tokéletesen simanak kell lennie, mivel minden egyenetlenség

atkeriil aformédzando feliletre.

Mindkét kezével vezesse végig a felsémarét a munkadarab széle mentén,

ligyelve annak szoghelyzetére. A tdl erds nyomds a feliilet élének

sériilését okozhatja.

Ha olyan munkadarabon dolgozik, amely élformazést igényel, eldszor

mindig a szlirannyal keresztbe kell marni az élt, majd az élek mentén a

szdlirdny hosszaban. Ez a minimalisra csokkenti a keresztirdnyd €l végén

let6rd darab okozta sériilés lehetdségét.

m Maras parhuzamos vezetdsinnel

A munkadarab egyenes élei mentén torténé marashoz a

kvetkez6képpen kel eljarni:

1. Rogzitse a parhuzamos vezetdsint (23) a ,Pérhuzamos vezetdsin
rogzitése” pont szerint.

. Vezesse a bekapcsolt szerszamot a parhuzamos vezetdsinre gyakorolt
enyhe oldaliranyd nyoméssal a munkadarab éle mentén, fenntartva
azéllandé elGtoldsi sebességet (IdsdM dbra).

N

m Maréskorzéhely segitségével

Akor keriiletén torténd marashoz korzéhegyet (22) hasznalhat.

1. Rogzitse akdrzéhegyet (22) a A korzdhegy rogzitése” pont szerint.

2. Allitsa be a kérzéhegyet (22) a megmunkalt anyag feliiletének
kozepére és nyomjard.

3. Vezesse a bekapcsolt elektromos szerszdmot a munkadarab folott a
jobb oldali fogantyt és a kdrzd fogantydjanak segitségével (Ldsd N
dbra). Ugyeljen amarésiranyéra!
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m Kézimaras

Kis &tmérdjii marofejjel végzett kézi mardssal szamos kivént hatdst

érhetiink el. A mesterember altaldban felrajzolja a kivént kdrvonalat vagy

irdstazanyagra, majd ezeket a korvonalakat hasznéljairanyvonalként.

« (saknagyon lapos mardsi beallitast hasznéljon!

« Atargymegmunkaldsa soran tigyeljen a mardfe;j forgasiranydra.

| Marasfeddlap hasznalataval

Utmutato! A sablonnak legalabb a fedélap karima magassagaval kell

rendelkeznie (29).

Utmutat6! Valasszon afeddlap bels6 dtmérsjénél kisebb marofejet.

1. Szerelje fel a fedélapot (29) a ,Feddlap felszerelése” pontnak
megfelelden.

. Helyezze le a marégép munkaasztaldra a megmunkélandé darabot
(A2) éstegyerad amintapéldanyt (A1).

. Mozgassa el a mintapéldanyt a munkadarabhoz képest gy, hogy az
elemre témaszkodd feddlap karimaja A1 el tudja tavolitania felesleget
anyagota darabrél A2.

o

w

29
A1

A2 Frez
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. Rogzitse mindkét elemet amar6gép munkaasztaldra.

. Inditsa el az elektromos szerszdmot, engedje le a munkapozicidig
(érdemes tobb szakaszhan elvégezni a mardst) és reteszelje az eltolds
reteszelG kart (16).

. Kezdje meg a marést a feddlap karimajét a mintapéldényra nyomva
A1,

wv

o

KARBANTARTAS:
Az elektromos szerszdm alapjaiban véve nem igényel specidlis
karbantartasi mdveletet, de a folyamatos, iizembiztos miikodés
fenntartésahoz rendszeres tisztitasra van sziikség.
FIGYELEM! A karbantartdsi munkdlatok megkezdése eldtt
& kapcsolja ki a felsémardt és huzza ki a tdpdugdt a hdldzati
aljzatbl.
Munkavégzés utan javasolt a szellgzdnyildsokat és a szerszamtartét
stirftett levegdvel (legfeljebb 0,3 MPa nyoméson) atfdjni. Ez megel6zi a
csapagyak sériilését és eltévolitia a motorhiitd levegd bedramlasat
akadalyozé port.
FIGYELEM! Az dtfijatds alatt viseljen véddszemiiveget.
Akiilsé mdanyag részek nedves torlékenddvel és gyengéd tisztitoszerrel
tisztithatdk. Vigydzzon arra, hogy nejusson be vizakésziilékbe.
FIGYELEM: SOHASE haszndljon olddszereket.
1d6rélidére kenje meg atolérudakat.

TAROLAS:

Akésziiléket gyermekektdl elzarva, tiszta allapotban kell tarolni, dvni a
nedvességtdl és a portdl. A tarolasi feltételeknek lehetetlenné kell
tenniiik a gép mechanikus sériilését és akaros 1égkori tényez6k hatdsat.



(12) szabadon mozgatnilehessen (Idsd I dbra).

Forgassa el a reteszeld kart (16) a nyil irdnyaba A (Idsd J dbra) és lassan
engedije le a felsémardt, mig hozza nem ér a mardfej a munkaanyag
feliiletére.

Forgassa el a reteszelg kart (16) a nyil irdnydba B, hogy ebben az
dlldshan rogzitse amélységhatérolct.

Nyomja rd a mélységhatdrolét (12) a lapra a lépcsds iitkdzé
legalacsonyabb bedllitasdig (9) (lasd K) dbra. Tolja a jelz6t (13) "0"
dllashaa marasmélyséq szabalyozd skalan (15).

A mélységhatdrolon [évé skdla segitségével dllitsa be a
mélységhatdroldt a kivant marasi mélységre az iitkozd felemelésével és
a pillangécsavar meghuzdsaval. (11). E miveletek végrehajtasa utan
nedllitsadtajelzot (13).

Hizza meg a reteszeld kart (16) a nyil irdnyaba A és dllitsa a felsémarot
alegmagasabb allasba.

. Prébéljakiabedllitést eqy fémdarabon végzett probamardssal.
Nagyobb marési mélységek esetében tobb helyen is be kell marni. A
Iépcsts iitkozo (9) segitségével tobb fokozatra oszthatja a marast. Allitsa
be ehhez a kivant mardsmélységet a legalacsonyabb Iépcsds iitkdzo
fokozattal és az elsg dtmenetekhez eldszor vélasszon magasabb szinteket.
A fokok kozotti tavolsag koriilbeliil 10 mm. Ez a tévolsg a lépcsds iitkoz6
szabalyoz6 csavarjainak csavarésaval modosithatd (9).

FIGYELEM! A mélységhatdrold pozicidjdt minden alkalommal be kell dllitani
a mardfejek cseréje esetén, mivel a maréfejek eltérd hosszisdggal
rendelkeznek.
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m Tovabbimarasmélység szabélyozas

Amarésimélység pontosan bedllithatd a szabélyozd tekerdgombbal (14).

« Lazitsa meg a reteszeld kart (16) a nyil irdnyaba vald elforditassal A
(Iasd ) bra) és nyomja le a késziiléket, mig a mélységhatarold (12) a
1épcsds iitkozére keriil (9).

* Rdgzitseareteszelg kart (16) anyiliranyaba torténd elforgatassal B.

« Allitsabeaszabalyozé tekerégombbal (14) amarasi mélységet.

« Lazitsa meg a rogzité kart (16) a nyil irdnyaba torténg elforgatdsaval A
és emelje meg a késziiléket a kiinduldsi dlldsha. Ellendrizze a
gyakorlatban amarsi mélységet.

HASZNALAT:

u Bekapcsolas/kikapcsolas

A késziilék iizembe helyezése eldtt dllitsa be a mardsi mélységet a

 MARASIMELYSEG BEALLITASA  fejezet szerint.

1. Az elektromos szerszém bekapcsolasahoz elébb nyomja meg a
biztonsagi gombot (21), majd nyomja meg a kapcsolégombot (20) és
tartsa meg ebben az dllasban. A gép elinditdsa utén elengedheti a
biztonsagigombot (21).

2. Az elektromos szerszam kikapcsolasahoz engedje el a
kapcsoldgombot (20).

UTMUTATO: Biztonsdgi okokbd kifolydlag a kapcsolégombot (20) nem lehet

folyamatos kdra reteszelni. A kavégzés sordn azt végig a

kezeldszemélynek kell beny tartania.

m Fordulatszam szabélyozas (Idsd A dbra)

Afordulatszdm szabdlyozd tekerdgombbal (1) bedllithatja a fordulatszémot
(miikodés kozben is) 11000 és 30000 min" kbzotti tartomanyban. A
kapcsold 7 kiilonbdz6 pozicidba allithatd.

1-2=alacsonyfordulatszam ~ 3-4=kdzepes  5-7 =magasfordulatszam
A megfeleld fordulatszam fiigg a munkadarabtdl és a mardfej atmérdjétdl,
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kizdrdlag mintamardsok alapjan lehet meghatérozni. Eleinte, ha a marofej
dtmérdje kicsi, allitson be magas fordulatszamot, ha pedig nagy dtmérdji -
alacsonyabb fordulatszamot.

m Maras

FIGYELEM! Védje a mardfejet a leeséstdl és az iitésektal.

. Allitsa be a kivant mardsi mélységet a, MARASI MELYSEG BEALLITASA"
fejezet szerint

Allitsa az elektromos szerszdmot a felszerelt mardfejjel a munkadarabra
ésinditsael.

Allitsa be afordulatszamot a, Fordulatszam szabalyozas" pont szerint.
Tesztelje le a késziilék bedllitdsat egy kisebb munkadarabon.

Varja meg a teljes fordulatszam elérését. El6bb engedje le a mardfejet a
munkamagassagra, majd reteszelje a gépet a reteszelg karral (16).

. Agépetakét markolatnal fogva végezze el amarést egyenletes toldssal.
Amegmunkalds végeztével engedje vissza a gépet a felsé dllasha.
Kapcsolja ki az elektromos szerszémot.

[}
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m Maras segédiitkozd segitségével

Nagyobb munkadarabok megmunkélasanak a megkannyitése érdekében,
pl. horonymarasndl, egy deszkét vagy lécet rogzithet a munkadarabhoz,
amit segédiitkozoként haszndlhat, aminek hosszaban végigvezeti a
mardgépet. A mardégépet az alaplemez lapos oldalén kell vezetni, a
segédiitkoz6 hosszaban (ldsd L dbra).

®m Amarésiranya ésavagas folyamata
A felsdmard tengelye fentrdl nézve az Gramutatd jardséval megegyezé
irdnyban forog. A legjobb vezérlés és vagadsmindség érdekében a
szerszamot (igy kell a munkadarabon mozgatni, hogy a marfej magatol
mélyiiljon el a faba. A helytelen toldsi irny azt eredményezheti, hogy a
mardfej marés kézben akadozni fog a faban.
FIGYELEM! A mards irdnydnak mindig a mardfej
& forgdsirdnydval ellentétesnek kell lennie (ellentétes irdnyii
mards). Mardfejnek megfeleldirdnyd mardsndl (pdrhuzamos
mards) akeletkezd erdk kirdnthatjdk a mardgépet a kezeld kezébdl.
Az el6tolds megfeleld irdnya az alabbi dbran lathatd. Ha a vagést a fém éle
koriil végzi, a szerszdmot az dramutatd jardsdval ellentétes irdnyba kell
mozgatni. Ha mardst a képen I&thatd médon a feliilet kozepén végzi, a
szerszamot az framutato jarasaval megegyezd iranyba kell mozgatni.

FIGYELEM: Az elétolds irdnya kiilondsen fontos vezetd

A mardfej haszndlata és a munkadarab élén végzett kézi
mards esetén.

Azeldtolds sebessége:

Jjestrakotworczy.

h) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia

roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na

elektronarzedziu maksymalna predkosc obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajqce sie zszybszq niz dopuszczalna predkoscig, moze sig
ztamac, ajego czesciodprysngc.

Frezy i inne narzedzia robocze musza doktadnie pasowac do

uchwytu narzedziowego (zacisku) uzytkowanego

elektronarzedzia. Narzedzia robocze, nie dopasowane do uchwytu
narzedzioweqo elektronarzedzia, obracajq sie nieréwnomiernie, silnie
wibrujqimogq spowodowacutratg kontrolinad elektronarzedziem.

Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych narzedzi

frezarskich. Tepe lub uszkodzone frezy powodujg podwyzszone

tarcie, mogq sie zablokowac, a takze sq przyczynq niewywazenia. Jest
to wyjqtkowo niebezpieczne i mogtoby dojs¢ do powaznego wypadku,

ktdry spowodowatby zranienie operatora i/lub oséb, bedgcych w

poblizu, jak tez uszkodzenie maszyny.

k) Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy mocno w

obydwu rekach i zapewnic bezpieczna pozycje pracy.

Elektronarzedzie prowadzone oburqczjest bezpieczniejsze.

Materiat przeznaczony do obrébki nalezy zamocowaé na

stabilnym podtozu i zabezpieczy¢ przed przesunigciem za

pomoca zaciskow lub w inny sposdb. Jezeli obrabiany element
przytrzymywany jest rekq lub przyciskany do ciata, pozostaje on
niestabilny, comoze skutkowac utratq kontrolinad nim.

m)Nie wolno kfas¢ przedmiotow obrabianych na twarde
powierzchnie, takie jak beton, kamien, itp. Wystajace
narzedzie tnace moze spowodowac odrzut maszyny.

n) Elektronarzedzie uruchomi¢ przed zetknieciem frezu z
materiatem. W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczeristwo
odrzutu, gdy uzytenarzedzie zablokuje sie w obrabianym przedmiocie.

o) Nie nalezy dotykac obracajacego sie frezu ani zblizac rak w
pole jego zasiegu. Druga reka nalezy trzymac uchwyt
dodatkowy lub obudowe silnika. Prowadzenie urzqdzenia
oburqczzmniejszaryzyko skaleczeniargk przeznarzedzie robocze.

p) Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
rekojesci podczas wykonywania prac, przy ktorych frez
mogtby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
wiasny przewdéd sieciowy. Kontakt z przewodem sieci zasilajqcej
moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci metalowe
urzqdzenia, comogtoby sp (porazenie prqdem elektrycznym.

q) Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszukiwawczych
w celu lokalizagji ukrytych przewodéw zasilajacych lub
poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie. Kontakt z przewodami
znajdujgcymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powstania
pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie przewodu gazowego
moze doprowadzi¢ do wybuchu. Wnikniecie do przewodu
wodociggowego powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowac
porazenie elektryczne.

Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie

narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,

przewdd sieciowy moze zosta¢ wciqgniety lub przeciety.

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia z uszkodzonym

przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu; w

przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
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wyciagnac wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody podwyzszajq

ryzyko porazenia prqdem.

Nigdy nie wolno odkfadac elektronarzedzia przed catkowi-

tym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajqce sie

narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnig, naktdrg jest odfozone,
przezcomoznastracickontrole nad elektronarzedziem.

u) Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajdujacego sie w
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajqcym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciqgniecie i przyciggniecie
narzedziaroboczego do ciata operatora.
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PRZEZNACZENIE URZADZENIA:

Frezarka gdrnowrzecionowa jest przeznaczona do frezowania
wpustowego, krawedziowego, profilowego i do wykonywania rowkow
podtuznych w drewnie, tworzywach sztucznych i lekkich materiatach
budowlanych za pomoca odpowiednich frezéw. Frezarki
gornowrzecionowej nie wolno uzywac do obrébki metalu, kamienia itp.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemiesiniczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna
nie obowiazuje, gdy urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemiesIniczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.
Kazde uzycie frezarki niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej jest
zabronione i powoduje utrate gwarandji oraz brak odpowiedzialnosci
producentaza powstate w wyniku tego szkody.

Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowiiotoczeniu.

Poprawne uzytkowanie elektronarzedzia dotyczy takze konserwadji,
sktadowania, transportuinapraw.

Elektronarzedzie moze by¢ naprawiane wylacznie w punktach
serwisowych wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z
sieci powinny by¢ naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

RYZYKORESZTKOWE:

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie

wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu

na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace
niebezpieczenstwa:

- pochwycenieiwplatanie odziezy lub wtosow w ruchome czesci;

- obrazenia ciafa przez dotknigcie obracajacego sie narzedzia;

- oparzenie przy wymianie narzedzia roboczego (niektore narzedzia
moga nagrzewac sie podczas pracy, w celu unikniecia poparzenia
nalezy stosowac rekawice ochronne);

- pekniecie/ztamanie sig narzedzia roboczego;

- uszkodzenie stuchuw przypadku dtugotrwatej pracy bez ochraniaczy;

- uszkodzenie wzroku i twarzy przez odpryskujace elementy
obrabianego materiatu;

- odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu
obrabianego.

KOMPLETACJA:

« Frezarka gérnowrzecionowa - 1szt.

« Nakretka dociskowa -1szt.

« Sprezyna -1szt.

« Tulejezaciskowe -2szt.(6mm,8mm)
« Ogranicznik gtebokosci - 1szt.



Krdciecdo odsysania pytu - 1szt.
Sruby mocujace kréciec do odsysania pytu - 2szt.

Prowadnicaréwnolegfa - 1szt.

Drazki prowadzace prowadnicy réwnolegtej- 2 szt.
Podktadkisprezyste-2szt.

Wkrety mocujace drazki prowadzace do prowadnicy - 2 szt.
Szpiccyrklaznakretka motylkowa - 1szt.

Naktadka powielajaca - 1szt.

Klucz szczekowy zotworem podtuznym - 1szt.

Instrukcja obstugi-1szt.

Karta gwarancyjna -1szt.

ELEMENTY URZADZENIA (patrzrys.A):
Numeracja elementdw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronie 2 instrukgjiobstugi:

1. Pokretto sterowania predkoscia obrotowa
2. Rekojes¢
3. Nakretka dociskowa
4.Tuleja zaciskowa 8 mm (zamontowana wstepnie w nakretce
dociskowej3)
5. Sruba mocujaca drazek prowadnicy réwnolegtej
6. Mocowanie drazkow prowadzacych prowadnicy rownolegtej
7. Plyta podstawowa
8. Plyta poslizgowa
9. Zderzak schodkowy
10. Przycisk blokady wrzeciona
11. Sruba motylkowa do regulacji ogranicznika gebokosci
12. Ogranicznik gtebokosci
13. Wskazéwka
14. Pokretto requlacyjne (requlacja precyzyjna gtebokosci frezowania)
15. Podziatka dla regulagji gtebokosci frezowania
16. Dzwignia blokujaca
17. Frez*
18. Otwory pod krdciec do odsysania pytu
19. Kolumna élizgowa
20. Wiacznik/wytacznik
21. Przycisk bezpieczeristwa
22. Szpic cyrkla z nakretka motylkowa
23. Prowadnica réwnolegfa
24, Drazki przesuwne prowadnicy réwnolegtej z wkretami i
podktadkami sprezystymi
25. Kluz szczekowy z otworem podtuznym
26. Kréciec do odsysania pytu
27. Iaczka redukceyjna
28. Tuleja zaciskowa 6 mm
29. Naktadka powielajaca
30. Sruby mocujace
* Opisany lub przedstawiony osprzet nie nalezy do wyposazenia
standardowego modelu TF1201.

DANE TECHNICZNE:
Napiecie znamionowe 230V
Czestotliwos¢ znamionowa 50 Hz
Moc znamionowa 1200W
Predkos¢ obrotowa 11000-30000/min
Skok korpusu frezarki 55mm
Srednica tulei 6mm, 8 mm
Klasa ochronnosci Il/0
Dfugos¢ przewodu zasilajacego 3m
Masa 2,55kg

m Informacja na temat hatasu i wibragji

Pomiaréw HALASU/WIBRACJI dokonano zgodnie z normg EN 60745.
Poziom cisnienia akustycznego (LpA) narzedzia wynosi 84,7 dB(A) zas
poziom mocy akustycznej (LwA) — 95,7 dB(A). Tolerancja pomiaru
KpA/KwA=3dB(A).

UWAGA! Stosowac srodki ochrony stuchu!

Poziom wibracjiwynosi: 5,06 m/s’

Tolerancja pomiaru K=1,5m/s".

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiegac od
podanego. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
ekspozycjinawibracje podczas catego czasu pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe Srodki bezpieczeristwa, majace na celu
ochrone operatora przed skutkami ekspozycji na wibracje, np.:
konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci operacjiroboczych.
Deklarowana catkowita wartos¢ drgan i deklarowane wartosci emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze standardowa metoda badawczg i
moga hy¢wykorzystane do poréwnania jednego narzedziazinnym.
Deklarowane wartosci catkowite drgari i deklarowane wartosci emisji
hatasu mozna wykorzystac we wstepnej ocenie narazenia.

Ostrzezenia:

Wibracje i emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moga roznic sie od deklarowanych wartosci w zaleznosci
od sposobu, w jaki narzedzia s uzywane, w szczegdlnosci od rodzaju
obrabianego przedmiotu.

Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczeristwa w celu ochrony operatora, ktére
opierajg sie na oszacowaniu narazenia w rzeczywistym stanie
uzytkowania (biorac pod uwage wszystkie czesci cyklu operacyjnego,
takie jak czasy, w ktérych narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na
biegu jatowym za wyjatkiem czasu wyzwalania).

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

1. Upewnic sie, ze Zrédto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom frezarki podanym na tabliczce znamionowej.

2. W przypadku pracy z przedtuzaczem nalezy upewnic sie, ze
parametry przedtuzacza, przekroje przewodéw, odpowiadaja
parametrom frezarki. Zaleca sie stosowanie jak najkrotszych
przedtuzaczy. Przedtuzacz powinien by catkowicie rozwiniety.

3. Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu zawsze wyciagac
wtyczkezgniazdka.

4. Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio zamontowa¢ wszystkie
elementy urzadzenia.

Az optimalis elszivasi kapacitds biztositdsahoz rendszeresen tisztitsa meg a
porelszivéidomot (26).

m Aszoritohiively felszerelése és amaréeszkozok cseréje
FIGYELEM! Ovatosan haszndlja a mardeszkiziket - fenndll a
sériilés veszélye. A mardfej rogzitéséhez és cseréjéhez
véddkesztyiihaszndlatajavasolt.

Az igényektdl fiiggden kiilonbozé tipusu és tulajdonsdgu mardfejeket

vdlaszthat. Mindig a kivant vdgdshoz sziikséges legrovidebb

vagashosszusagu marofejet haszndlja. Ez minimalizélja a maréfejek titését
ésrezgését.

Kivalo mindségii gyorsacél maréfejek - lagy anyagok, példaul puha fa

ésmiianyag megmunkdlasara.

Karbid mardfejek - kiilondsen forgacslemezek, méianyagok és keményfa

megmunkaldsra.

A késziiléket legfeljebb 8 mm-es szardtmérji mardfejekkel vald

hasznélatra tervezték. A mellékelt szoritéhiivelyek 6 vagy 8 mm

szaratmérdji mardfejekkel hasznélatosak. Az alkalmazott maréfejeknek

tisztaknak és kifogdstalan mdszaki allapotban kell lenniiik. A mardeszkzok
cseréje sorankérjiik betartani azalabbi utmutatokat:

. Helyezze afelsémardt egy sik, tapada feliiletre.

. Vdlassza kia mardfejet és amegfeleld szoritdhiivelyt.

. Nyomja meg és tartsa meg ebben az allashan a foorsé reteszel gombot

(10). Sziikség esetén forgassa meg a kezével az orsot a reteszelg

bekattanasdig.

Csavarjakia szerszimbefogo szoritdanyajat (3) a villdskulccsal (25) (lasd

Cabra).

. Vezesse beahiivelytaszerszimbefogdba és tartsa benyomva.

. CsavarjafelafGorsd menetszoritdanyajat.

FIGYELEM! Ne hiizza meg a szoritdhiivelyt a szoritéanydval a

A mardfej felhelyezése elétt. £z a szoritohiively kdrosoddsdt

eredményezheti.

7. Vezesse beamardfejet (17) a hiivelybe legaldbb 20 mm mélységben.

8. Tartsa meg a benyomott orsézérat és kellden hizza meg a kulccsal a

szoritdanyat.

9. A felsémaré iizembe helyezése el6tt ellendrizze, hogy megfelelgen

rogzitette amardfejet és az szabadon forog.

UTMUTATOK:

Kiszallitaskor mar be van szerelve a 8 mm szoritohiively. A maréfej

ugyanolyan szératmérdjii marofejre cserélése esetén elég csak egy kicsit

meglazitaniaszoritdanyat. Nem kel teljesen levenni.

Aszoritéhiively vagy a marofej cseréjének megkdnnyitéséhez leveheti a

porelszivéidomot (26).
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MAROFEJEK (Idsd Ddbra):
Azaldbbitdblazataleggyakrabban hasznalt maréfejeket tartalmazza®.

Leiras Alkalmazasa

Nitmard kés (1) Hornyok és vajolatok

Nitmard kés (2) Hornyolds és vdjolatok

Fogazomare (3) Fecskefarkd mards.

Nitmard kés (4) Hornyok és vajolatok

Horonymaré (5) Hornyok, gravirozds és kerekités.

Kerekits kés (6) Ya jds, graV|rozas és dekorativ
€élmards.

Leiras Alkalmazasa

Profilmaré (7) Dekorativ élmaras.

Holker kés (8) Dekorativ élmards.

Kerekitd mard (9) Elek kerekitése.

Kerekité mard (10) Elek kerekitése.

I e
Féz kés (12) Elek mardsa.

* A leirt vagy bemutatott tartozék nem része a TF1201 modell
standardfelszerelésének.

| Parhuzamos vezetdsin rogzitése

Onok az elektromos szerszammal egyiitt egy parhuzamos vezetésint (23)

kaptak, mely jelentdsen megkdnnyiti a munkaanyag szélével parhuzamos

hornyok és bardzdak mardsat.

A vezetdsin a szdllitds idejére szétszerelt llapotban van. Az dsszeszerelés a

parhuzamos vezetdsin (23) ésa tolérudak (24) csatlakoztatasan alapszik:

. Csavarja ki a kereszt csavarhizoval a tolérudak mindkét lemezcsavarjét
(24).

. Helyezze atolorudak belsé menetes végeit (24) a parhuzamos vezetdsin
(23) nyilasaiba és rogzitse a rugds alatétekkel és a rogzitd csavarokkal
(lasd Edbra).

. A munkakévetelményektdl fiiggden a pérhuzamos vezetdsin (23)
rudjait a gép jobb vagy bal oldalardl lehet bedugni az alaplemez (1)
rogzitési nyildsaiba (6).

. Allitsa a kivant tévolsagra a parhuzamos vezetésint (23) és rogzitse a
rogzitd csavarokkal (5) (Iasd F dbra).
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m Korzé hegyénekrogzitése

Akorz6hegyével (22) kerek forméakat lehet marni.

. Csavarja el a pdrhuzamos vezetdsint (23), a vezetdsin élének felfelé kell
néznie. A vezet6lemez két furattal rendelkezik, amelyek kdr vagy gorbe
marésahoz haszndlhatok.

. Csatlakoztassa a korzéhegyet (22) a prhuzamos vezetdsinnel (23) a
pillangdcsavar segitségével. A felcsavarashoz tartsa meg a kdrzohegyet
avillaskulcs hosszd nyilasaval (25) (Iasd G dbra).

. Allitsa a kbrzohegyet a marasra elékészitett kir megjeldlt kozepére és
szlrjabeazanyagba.
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m Fedélapfelszerelése

A szett feddlapot tartalmaz (29), amit ugyanolyan formdju tobb elem
elkészitésekor hasznalunk. A feddlapot két hosszu csavarral (30) (ezek a
csavarok a porelszivé idom rgzitésére is felhasznélhatdk (26)) kell
rogzitenia csiszolemez oldaldrdl (8). A feddlapot tgy kell felszerelni, hogy
akarimdjaamartanyagiranyaha nézzen (Iasd H abra).

MARASMELYSEG BEALLITASA:
f FIGYELEM! A mardsmélység bedllitdsa csak kikapcsolt
elektromos szerszdm mellett engedélyezett.
A mardsmélység bedllitasahoz a kdvetkezdképpen kell
eljarni:
1. Helyezze réd az elektromos szerszdmot rogzitett mardfejjel a
munkaanyagra.
2. Forgassa a lépcsds iitkdzét (9) a legalacsonyabh pozicid eléréséig, egy
kattandst fog hallani.
3. Lazitsa meg a pillangécsavart (11) annyira, hogy a mélységhatarolot



2. Markolat

3. Szoritéanya

4. Szoritohiively 8 mm (szoritdanyara felszerelt3)
5. Pérhuzamos vezetdsin rid rogzitd csavar

6. Parhuzamosvezetdsin rudak rogzitése

7. Alaplemez

8. Cslszolemez

9. Lépcsdsiitkdzd

ry
o

. Fdorsé reteszelé gomb

. Mélységhatérd pillangdcsavar

. Mélységhatérold

. Jelzd

. Szabélyozd tekerdgomb (mardsmélység preciz szabélyozasa)

. Mardsmélység szabalyozo skéla

. ReteszelGkar

. Maréfej*

. Nyildsok porelszivdidom csatlakoztatésdra

. Toldrid

. Kapcsoldgomb

. Biztonsagigomb

. Korzéhegy pillangécsavarral

. Parhuzamos vezetdsin

. Pérhuzamos vezetdsin toldrudak lemezcsavarokkal és rugés
alatétekkel

25. Villdskulcshosszt nyilassal

26. Porelszividom

27. Redukciés csatlakozo

28. Szorithiively6 mm

29, Feddlap

30. Rdgzitd csavarok

* A leirt vagy bemutatott tartozék nem része a TF1201 modell

standardfelszerelésének.
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MUSZAKIADATOK:
Névleges fesziiltség 230V
Névleges frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1200W
Fordulatszdm 11000-30000/perc
Felsémar géploket 55mm
Hiively dtmérg 6mm, 8§ mm
Védelmi osztaly /g
Tapkabel hossza 3m
Sily 2,55kg

m Zajra és rezgésre vonatkozo informaciok

A ZAJ/REZGESSZINT mérések az EN 60745 szabvany szerint lettek
elvégezve. A szerszdm zajnyomésszintje (LpA) 84,7 dB(A), mig a
zajteljesitmény (LwA) - 95,7 dB(A). Mérési tolerancia KpA/KwA=3dB(A).
FIGYELEM! Fiilvédat kell haszndlni!

Rezgésszint: 5,06 m/s’

Mérésitiiréshatar K=1,5m/s".

A megadott rezgésszint az elektromos szerszam alapvetd

felhasznélasaira vonatkozik. Ha az elektromos szerszam més célokra vagy
mds munkaeszkozokkel keriil felhaszndldsra, valamint nem lesz
megfelelGen karbantartva, a rezgésszint eltérhet a megadott szinttdl. A
fent megadott okok a teljes munkaidd alatt fokozhatjak a rezgésszintet.
Tovébbi dvintézkedéseket kell bevezetni a kezeldszemély rezgés
expoziciotdl valé védelme érdekében, pl. az elektromos szerszam és a
munkaeszkoz karbantartasa, a kezek megfeleld homérsékletének a
biztositdsa, a miiveletek sorrendjének megallapitasa stb. A bejelentett
teljes rezgésértéket és a bejelentett zajkibocsdtdsi értékeket egy
szabvanyos vizsgalati mddszerrel mértiik és azok felhasznalhatok két
szerszam Osszehasonlitdsara. A bejelentett teljes rezgésérték és a
bejelentett zajkibocsatdsi értékek felhaszndlhatok az eldzetes
expozicioértékelés soran.

Figyelmeztetések:

Az elektromos szerszdm tényleges hasznalata sordn fellépd rezgés- és
zajkibocsétds eltérhet a megadott értékektdl a szerszam hasznélaténak
mddjatdl, kiilondsen amunkadarab tipusatdl fiiggden.

Meg kell hatdrozni a kezeld védelmére irdnyuld biztonsdgi
intézkedéseket, amelyek a tényleges hasznélat llapotaban bekovetkezd
expozicio becslésén alapszanak (figyelembe véve a miikodési ciklus
minden részét, mint a szerszdm kikapcsolt allapotdban és iiresjaratban
toltottidejét, akiolddsidejének kivételével).

AMUNKAMEGKEZDESEELOTT:

1. Gyzddjon meg réla, hogy a tapforrds paraméterei megegyeznek a

felsémard adattablajan megadott paraméterekkel.

2. Hosszabbitoval végzett munka sordn gy6z6djén meg réla, hogy a
hosszabbité paraméterei, a vezetékek keresztmetszete megfelel a
felsémard paramétereinek. A leheté legrovidebb hosszabbit6t
javasolthasznalni. A hosszabbit6t teljesen szét kell tekerni.

. A késziilékkel kapcsolatos barminem{i munkavégzés megkezdése
el6tthizzaki atapdugot azaljzathol.

4. Akésziilék izembe helyezése eldtt szerelje fel a késziilék elemeit.

w

0OSSZESZERELES:
FIGYELEM!

A Az elektromos szerszdmon végzett bdrmilyen karbantartdsi
munka megkezdése eldtt hizza ki a tdpdugdt a hdlozati
aljzatbdl.

m Porelsziv idom felszerelése (Idsd B dbra)

FIGYELMEZTETES! Egyes fapor tipusok, pl. a tilgy vagy a
biikk, egészségre veszélyesek lehetnek és rdkkeltd pornak

tekinthetdk, kiilindsen a famegmunkdld anyagokkal
(kromdtok, faimpregndldk) keverve. A biztonsdgos és tiszta munkakdrmyezet
biztositdsa érdekében mindig haszndljon a munkaanyag tipusdnak megfeleld
porelszivé rendszert, gondoskodjon a munkakdrnyezet jo szellozésérdl és
viseljen P2 osztdlyui sziirds porvédd maszkot. Keriilje a por felhalmozdddsdt a
munkateriileten. A porok knnyedén meggyulladhatnak.
A porelszivd idomot (26) tgy lehet felszerelni, hogy a porszivé tomlgjének
csatlakozéjaa gép elejére vagy hatuljdranézzen.
Rdgzitse a porelszivd idomot a két rogzitd csavarral (30) azalaplemezre (7).
Az idomra (26) munkaanyaghoz haszndlhaté ipari porszivét lehet
csatlakoztatni. A tomld csatlakozd kiils6 &tmérd 40 mm, bels atmérdje 35
mm.
A porszivé 35 mm kiilsé atmérdji és 32 mm belsd atmérdjii redukcios
csatlakozéval is csatlakoztathatd. Tolja be ehhez a redukcids csatlakozot (27)
azidomra (26) és csatlakoztathatjard azipari porszivot.

MONTAZ:

UWAGA!
Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nalezy
wyciggnqc wtyczkez gniazda.

m Montaz krécca do odsysania pytow (patrzrys.B)

8. Przytrzymaj blokade wrzeciona wcisnieta i porzadnie dokre¢ kluczem
nakretke dociskowa.

9. Przed uruchomieniem frezarki upewnij sie, ze frez jest poprawnie
zamontowanyiswobodnie sie obraca.

WSKAZOWKI:

« Przydostawie tuleja zaciskowa 8 mm jestjuz zamontowana w uchwycie.

OSTRZEZENIE! Niektdre rodzaje pytow drzewnych, np. debiny

lub buczyny, mogq stanowic zagrozenie dla zdrowia i uwaz

s5q za rakotwdrcze, szczegdinie w potqczeniu z substanciami do
obrébki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Aby zapewni¢
bezpieczeristwo i czystos¢ w miejscu pracy, nalezy zawsze stosowac system
odsysania pytu dos y do rodzaju ob materiaty, dbac o dobrq
wentylacje stanowiska pracy i zaktada¢ maske przeciwpytowq z
pochtaniaczem klasy P2. Nalezy unikac gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pylymogqsie ztatwoscig zapalic.
Krdciec do odsysania pytu (26) mozna zamontowac tak, aby przyfacze weza
odkurzacza byto skierowane do przodu lub do tytumaszyny.
Przymocowac krdciec do odsysania pytu za pomoca dwéch Srub mocujacych
(30) do ptyty podstawowej (7).
Do kré¢ca (26) mozna podtaczy¢ odkurzacz przemystowy, dostosowany do
rodzaju obrabianego materiatu. Zewnetrzna Srednica przytacza weza
wynosi 40 mm, asrednicawewnetrzna 35 mm.
Odkurzacz mozna podtaczy¢ rowniez za pomoca ztaczki redukcyjnej ze
$rednicg zewnetrzng 35 mm i érednicg wewngtrzng 32 mm. W tym celu
nalezy wsunac ztaczke redukcyjng (27) do krécca (26) i podtaczy¢ do niej
odkurzacz przemystowy.
Aby zagwarantowac optymalng wydajnos¢ odsysania, nalezy regularnie
ayscickrociecdo odsysania pytu(26).

m Montaz tulei zaciskoweji wymiana narzedzi frezarskich
UWAGA! 7 narzedziami frezarskimi nalezy obchodzic sie
A ostroznie — istnieje ryzyko skaleczenia. Do mocowania i
wymiany frezu zalecassig uzycie rekawic ochronnych.
W zaleznosci od potrzeb mozna dobra¢ frezy réznego typu i o réznych
wihasciwosciach. Nalezy zawsze uzywac frezu z najkrotsza dtugoscia ciecia,
potrzebna do wykonania zadanego ciecia. Zminimalizuje to mozliwosc bicia
idrgania frezow.
Frezy z wysokojakosciowej stali szybkotnacej — dostosowane sa do
obrébki miekkich materiatéw, takich jak migkkie drewno i tworzywa
sztuczne.
Frezy z weglikow spiekanych — nadaja sie szczegdlnie do obrébki ptyt
widrowych, tworzyw sztucznychi twardego drewna.
Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z frezami ze $rednicq trzpienia
maksymalnie 8 mm. Dotaczone tuleje zaciskowe przeznaczone s do uzytku
z frezami o Srednicy trzpienia 6 lub 8 mm. Stosowane frezy powinny by¢
czyste, aich stan techniczny nie powinien budzi¢ zastrzezen.
Przestrzegaj ponizszych wskazéwek podczas wymiany narzedzi frezarskich.
. Umiesc¢frezarke na ptaskim, przyczepnym podtozu.
. Wybierzfreziodpowiednia tuleje zaciskowa.
. Wisnij przycisk blokady wrzeciona (10) i przytrzymaj w tej pozycji. W
razie potrzeby nalezy pokreci¢reka wrzeciono, az zaskoczy blokada.
Odkre¢ nakretke dociskowa uchwytu narzedziowego (3) za pomoca
klucza szczekowego (25) (patrzrys.C).
. Wprowadz tuleje w uchwyt narzedziowy i przytrzymajja wcisnieta.
. Przykre¢ nakretke dociskowa do gwintu wrzeciona.
UWAGA! Nie dokrecac tulei zaciskowej nakretkq dociskowq
A przed zamontowaniem frezu. Moze doprowadzi¢ to do
uszkodzeniatuleizaciskowej.
7. Wprowadz frez (17) w tuleje na gtebokosc¢ co najmniej 20 mm.
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Wymieniajac frez na inny o tej samej Srednicy trzpienia, wystarczy tylko
nieco odkreci¢ nakretke dociskowa. Nie ma potrzeby jej catkowicie
zdejmowac.

Aby utatwi¢ wymiane tulei zaciskowej lub frezu, mozna zdjac krdciec do
odsysania pytu(26).

FREZY (patrzrys. D):

W ponizszej tabeli wyszczegdIniono najczesciej uzywane frezy*.
Opis Zastosowanie
Frez palcowy (1) Rowki i wregi
Frez palcowy (2) Rowki i wregi

Frez do rowkdw trapezowych(3) | Wreby na jaskétczy ogon.

Frez palcowy (4) Rowki i wregi

Frez do rowkdw klinowych (5) | Rowki, grawerowanie i
zaokraglanie krawedzi.

Frez rdzeniowy (6) Itobkowanie, grawerowanie i de-
koracyjne ksztattowanie krawedzi.

Frez ztobkowy (7) Dekoracyjne ksztattowanie
krawedzi.

Frez ostrotukowy (8) Dekoracyjne ksztattowanie
krawedzi.

Frez do zaokraglen (9) Zaokraglanie krawedzi.

Frez do zaokragleni (10) Zaokraglanie krawedzi.

Frez do okrawania (11) Okrawanie laminatu lub twardego

drewna; precyzyjne profilowanie
wedtug wzornika.

Frez do ukosowania (12) Ukosowanie krawedzi.

* Opisany lub przedstawiony osprzet nie nalezy do wyposazenia
standardowego modeluTF1201.

m Montazprowadnicy réwnolegtej

Wrazz elektronarzedziem otrzymali Paristwo prowadnice réwnolegta (23),

ktdra znacznie utatwia frezowanie rowkéw lub wpustéw rownolegtych do

krawedzi obrahianego materiatu.

Prowadnica, na czas transportu, znajduje sie w stanie rozmontowanym.

Montaz polega na potaczeniu ze sobg prowadnicy réwnolegtej (23) z

drazkami przesuwnymi(24):

. Wykreci¢ za pomoca wkretaka krzyzowego oba wkrety z drazkow
przesuwnych (24).

. Korice drazkéw przesuwnych (24), posiadajace gwint wewnetrzny,
przytozy¢ do otworéw prowadnicy rownolegtej (23) i zamocowac za
pomoca podktadek sprezystych i wkretéw mocujacych (patrzrys. E).

. W zaleznosci od wymogow pracy, drazki prowadzace prowadnicy
réwnolegtej (23) mozna wsuna¢ do otwordw mocowania (6) ptyty
podstawowej (1) z prawej lub lewejstrony maszyny.

. Prowadnice réwnolegfa (23) ustawic na zadany odstep i zablokowa¢
$rubamimocujacymi (5)(patrzrys.F).
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® Montaz szpicu cyrkla

Zapomoca szpicu cyrkla (22) mozna frezowac okragte formy.

. Przekreci¢ prowadnice réwnolegty (23), tzn. krawedz prowadnicy

powinna by¢ skierowana w gdre. W ptycie prowadnicy wykonano dwa

otwory, ktore mozna wykorzysta¢ do frezowania po okregu lub

frezowaniu krzywizn.

Za pomoca nakretki motylkowej potaczy¢ szpic cyrkla (22) z
prowadnic réwnolegta (23). W celu przykrecenia przytrzymac szpic
cyrkla za pomocg otworu podtuznego klucza szczekowego (25) (patrz

1y5.G).

. Ustawi¢ szpic cyrkla w zaznaczony $rodek okregu, ktéry bedzie
frezowanyiwbic gow materiat.
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m Montaz naktadki powielajacej

W skfad zestawu wchodzi naktadka powielajaca (29), ktora wykorzystuje
sie przy wykonywaniu wielu elementéw o takim samym ksztatcie.
Naktadka powielajaca mocuje sie dwoma dtugimi srubami (30) (Sruby te
stuza réwniez do mocowania krocca do odsysania pytu (26)) od strony
plyty poslizgowej (8). Naktadke nalezy zamontowac tak, aby jej kotnierz
skierowany bytw kierunku frezowanego materiatu (patrzrys. H).

USTAWIANIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA:

UWAGA! Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest

A tylko przy wytqczonym elektronarzedziu.

Aby ustawi¢ gtebokos¢ frezowania nalezy postepowac w
nastepujacy sposob:

1. Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawi¢ na obrabianym
przedmiocie.

. Obracaczderzak schodkowy (9) az zaskoczy w najnizszej pozyGji.

. Poluzowac srube motylkowa (11) na tyle, aby ogranicznik gtebokosci
(12) mozna byto swobodnie przemieszczac (patrzrys. ).

. Przekreci¢ dzwignie blokujaca (16) w kierunku strzatki A (patrzrys. J) i
opuscic frezarke gorowrzecionowa powoli na dét, az frez dotknie
powierzchni przedmiotu obrabianego.

. Przekreci¢ dzwignie blokujaca (16) w kierunku strzatki B, aby
zablokowac gtebokosézanurzenia w tej pozycji.

. Docisna¢ ogranicznik gtebokosci (12) do dotu, az do najnizszego
stopnia zderzaka schodkowego (9) (patrzrys. K). Przesunac wskazéwke
(13) do pozydji "0" na podziatce dla regulacji gtebokosci frezowania
(15).

. Postugujac skala na ograniczniku gtebokosci ustawi¢ ogranicznik na
73dang gtebokos¢ frezowania, podnoszac go w gdre i dokrecic Srube
motylkowa (11). Po wykonaniu tych czynnosci nie nalezy przestawiac
wskazowki(13).

. Przekreci¢ dzwignig blokujaca (16) w kierunku strzatki A i przestawic
frezarke gdrnowrzecionowa w najwyzsza gorna pozycje.

. Przetestowac ustawienie za pomoca probnego frezowania na odtamku
materiatu.

Przy wigkszych gtebokosciach frezowania nalezy wykonac frezowanie w

kilku przejsciach. Za pomoca zderzaka schodkowego (9) mozna podzieli¢

proces frezowania na kilka stopni. W tym celu nalezy ustawi¢ zadana
gtebokosc¢ frezowania najnizszym stopniem zderzaka schodkowego i dla
pierwszych przejs¢ wybra¢ na poczatek wyzsze stopnie.

Odstep miedzy stopniami wynosi okoto 10 mm. Odstep ten mozna

zmieni¢, krecacSrubamiregulujacymizderzaka schodkowego (9).

UWAGA! Pozycje ogranicznika gtebokosci nalezy regulowac za kazdym

razem po wymianie frezu, poniewaz frezy majq rdznq dhigosc.
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m Dodatkowaregulacja gtebokoscifrezowania

Gtebokosc frezowania mozna dokfadnie wyregulowac za pomoca pokretta

regulacyjnego(14).

« Poluzowa¢ dzwignie blokujaca (16) przez obracanie w kierunku w
kierunku strzatki A (patrz rys. J) i przycisna¢ urzadzenie do dotu, az
ogranicznik gtebokosci (12) znajdzie sie nazderzaku schodkowym (9).

« Unieruchomic¢ dzwignie blokujaca (16) przez obracanie w kierunku
strzatkiB.

« Ustawi¢za pomoca pokrettaregulacyjnego (14) gtehokos¢ frezowania.

« Poluzowa¢ dzwignie mocujaca (16) przez obracanie w kierunku w
kierunku strzatki A i podnies¢ urzadzenie z powrotem do gory.
Sprawdzi¢w praktyce gtebokos¢ frezowania.

PRACA:

= Wiaczanie/wytaczanie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy nastawic gtehokosc frezowania,

zgodniezrozdziatem , USTAWIANIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA”.

1. Aby wiaczy¢ elektronarzedzie nalezy najpierw wcisnac przycisk
bezpieczeristwa (21), a nastepnie wcisna¢ wiacznik/wytacznik (20) i
przytrzymac go w tej pozydji. Po uruchomieniu maszyny mozna zwolnic
przycisk bezpieczenistwa (21).

2. Aby wylaazy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolni¢ wiacznik/wytacznik
(20).

WSKAZOWKA: Ze wzgleddw bezpieczeristwa wigcznik/wytgcznik (20) nie

moze zostac zablokowany do pracy ciqgtej. Przez caty czas obrébki musi by¢

wcisnigty przez obstugujqcego.

m Regulagjaliczby obrotow (patrzrys. A)

Za pomoca pokretta sterowania predkoscia obrotowa (1) mozna dokona¢

regulacji predkosci obrotowej (takze w czasie biegu) w zakresie od 11000 do

30000min". Moznawybra¢z7 réznych pozydji przetacznika.
1-2=niskieobroty 3-4=/<rednieobroty 5-7=wysokie obroty

Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od obrabianego materiatu i

$rednicy frezu, okresli ja mozna jedynie droga prob. Wstepnie, gdy frez ma

matg $rednice, nastaw duza predkos¢ obrotowa, a gdy ma duza Srednice —
mniejsza predkos¢ obrotowa.

u Frezowanie

UWAGA! Frezy nalezy chroni¢przed upadkiem i udarami.

. Nastawi¢ pozadana gtebokos¢ frezowania, zgodnie z rozdziatem

L USTAWIANIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA".

Ustawic elektronarzedzie z zamontowanym frezem na obrabianym

przedmiocieiuruchomic.

Ustawic liczbe obrotéw zgodnie z punktem ,Regulacja liczhy

obrotow”.

. Przetestowac ustawienia urzadzenia na odtamku obrabianego

materiatu.

Pozwoli¢ na osiagniecie petnej predkosci przez urzadzenie. Najpierw

znizy¢ frez na jego wysokos¢ robocza, a nastepnie zablokowac

urzadzenie za pomoc dZzwigni blokujacej (16).

Trzymajac urzadzenie za obydwa uchwyty, frezowac, wymuszajac

réwnomierny posuw.

7. Pozakoriczeniu obrébki, przywrdcic gérne potozenie maszyny.

8. Wyfaczycelektronarzedzie.
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m Frezowanie za pomocq zderzaka pomocniczego
Aby utatwi¢ obrobke wigkszych przedmiotéw, np. do frezowania wpustéw,
mozna przymocowac do obrabianego przedmiotu deske lub

Nem szabad tompa vagy sériilt maréfejeket hasznalni. A
tompa vagy sériilt mardfejek megnivekedett stirldddst okoznak,
elakadhatnak, valamint kiegyenstlyozatlansdgot is okozhatnak. Ez
rendkiviil veszélyes és stlyos balesetet okozhat, ami a kezeldszemély
és/vagy a kazelben tartdzkodd személyek sériiléséhez, valamint a gép
kdrosoddsdhoz vezethet.

Munkavégzés soran az elektromos szerszamot mindkét

kézzel erdsen kell fogni és stabilan kell allni. A két kézzel

vezetettelektromos szerszdm biztonsdgosabb munkavégzést garantdl.

A munkaanyagot stabil aljzatra kell rogziteni és leszoritok

segitségével vagy egyéb modon meg kell védeni az

elmozdulas ellen. Ha a munkadarabot kézzel fogja vagy a testéhez
nyomja, instabilmarad, ami azirdnyitds elvesztéséhez vezethet.

m) Nem szabad a munkaanyagot kemény feliiletekre helyezni,
mint a beton, ké sth. A kidllo vagdeszkizok a gép visszarigdsat
okozhatjdk.

n) Az elektromos szerszamot a mardfej munkadarabbal valé
érintkezése elétt kell elinditani. Ellenkezd esetben fenndll a
visszarigds kockdzata, ha aszerszdm elakad amunkadarabban.

0) Nem szabad megérinteni a forgé mardfejet és ne kozelitse
meg a kezével annak hatdsugarat. A masik kezével fogja a
segédfogantyut vagy a motorhazat. A gép két kézzel vezetése
csdkkentia kézmunkaeszkoz okozta sériilésének a kockdzatdt.

p) Olyan munkavégzések soran, ahol a mardfej rejtett
elektromos vezetékekbe vagy a sajat tapkabelbe akadhat,
az elektromos szerszamot a markolat szigetelt feliileténél
kell fogni. A hdlozati vezetékkel valo érintkezés fesziiltséget
tovdbbithat a berendezés fém részeire, ami dramiitést
okozhat.

q) Hasznaljon megfeleld kereséeszkozoket arejtett tapkabelek

lokalizélasdhoz vagy kérje ki a helyi kozmiiszolgaltato

segitségét. A fesziiltség alatt dllo vezetékekkel vald érintkezés tiizet

vagy dramiitést okozhat. A gdzvezeték sériilése robbandst okozhat. A

vizvezetékbe vald behatolds anyagi kdrokat okoz vagy dramiitést

okozhat.

Tartsa tavol a tapkabelt a forgéo munkaeszkozoktél. A

munkaeszkdz feletti uralom elvesztése esetén a hdldzati kdbel

becsipddhet vagy elvdghatja.

Nem szabad az elektromos szerszamot sériilt tapkabellel

hasznalni. Nem szabad megérinteni a sériilt kabelt; a

tapkabel munkavégzés kozben bekdvetkezd sériilése esetén

azonnal huzza ki a tapkabelt a haldzati aljzathél. A sériilt
tdpkdbelfokozza az dramiités kockdzatdt.

Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, mieldtt teljesen

le nem all a munkaeszkoz. A forgd szerszdm érintkezhet a

lehelyezett feliilettel és ez az elektromos szerszdm feletti uralom

elvesztéséteredményezheti.

u) Tilos a mozgasban lévé elektromos szerszamot athelyezni. A

ruhdzat véletlen érintkezése a forgé munkaeszkozzel a ruha
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rdntdsdt okozhatja.

ATERMEK RENDELTETESE:

A felsémard hornyoldshoz, szegélyezéshez, profilozéshoz és hosszanti
hornyok készitésére szolgdl faban, méanyagban és kdnnyi

épitéanyagokban, megfeleld maréfejek segitségével. A felsémarét nem
szabad fém, ké stb. megmunkélésara hasznalni.

A késziilék nem alkalmas professzionalis vagy ipari jellegii
hasznélatra. A garandialis szerzédés érvényét veszti, ha a
késziilék ipari, kézmdipari iizemekben vagy hasonlé
tevékenységekre volt hasznalva.

A felsémard minden fentebb megadott rendeltetéstdl eltérd haszndlata
tilos és az a garancia elvesztését eredményezi, valamint felmenti a
gyértétazebhdl ahaszndlatbdl keletkezd karok felelssége aldl.

A berendezés felhasznéldja dltal végrehajtott barminemd médositds
felmenti a gyartét a felhaszndldban és a komyezetében okozott
sériilések és karok feleldssége alol.

Az elektromos szerszam rendeltetésnek megfeleld hasznalata kiterjed
annak karbantartdsara, téroldsdra, szdllitdsara ésjavitasara.
Azelektromos szerszam kizérdlag a gyarté kijelolt szervizeiben javithato.
Az elektromos drammal miikddtetett késziiléket kizérdlag erre jogosult
személy javithatja.

REZIDUALIS KOCKAZAT:

A rendeltetésszer(i felhasznélds ellenére sem lehet teljesen kizmi a

rezidudlis kockazati tényezket. A gép szerkezetére és felépitésére vald

tekintettel a kovetkezd veszélyek [éphetnek fel:

- aruhdzatvagyahajbecsipddése a szerszam mozgd elemeibe;

- forgé munkaeszkdz megérintése okozta sériilés;

- égési sériilés amunkaeszkoz cseréjekor (az egyes szerszamok nagyon
felheviilhetnek a munkavégzés soran, a megégés megel6zése
érdekében véddkeszty(it kell viselni);

- munkaeszkoz elrepedése/eltorése;

hallaskéarosodas fiilvédd nélkiili hosszantartd munka esetén;

- szem-ésarcsériilésamegmunkaltanyag lepattogzo elemei ltal;

- a megmunkdlt anyag vagy a megmunkalt anyag darabjénak a
felverddése;

TARTOZEKOK:

Felsémar6-1db
Szoritdcsavar-1db

Rugd-1db

Szoritohiively-2db (6mm,8mm)
Mélység hatdrold - 1db
Porelszivéidom-1db

Porelszivé idom rogzitd csavar- 2 db
Parhuzamos vezetdsin- 1db
Pérhuzamos vezetdsin rudak - 2db
Rugds alatétek-2db

Parhuzamos vezetdsin rid rogzitd csavarok- 2 db
Kdrzéhegy pillangécsavarral - 1db
Feddlap-1db

Villdskulcs hosszu nyilassal -1db
Haszndlati Gitmutaté- 1db
Garanciakértya-1db

AKESZULEK ELEME] (ldsd A dbra):
A készilék elemeinek szdmozdsa a haszndlati itmutatd 2. oldaldn ldthato
dbrdkravonatkozik:

1. Fordulatszam szabélyozd tekerdgomb



munkéhoz sziikséges teljesitmény fiiggvényében hasznaljon
elektromos szerszamokat! A megfeleld elektromos szerszdm jobb
miikddést és biztosabb terhelést teszlehetdve.

b) Tilos az elektromos szerszam hasznalata, ha a kapcsolé nem
inditja el és nem allitja meg a szerszamot! Minden elektromos
szerszdm, amely nem indul el vagy nem dill meg, veszélyes és meg kell
Javitani!

¢) Minden beallitas, alkatrészcsere vagy tarolas elétt huzza kia
csatlakozé dugét az elektromos szerszam halézati
aramforrasabol és/vagy vegye ki az akkumulatort! fzek a
biztonsdgi intézkedések csokkentik az elektromos dram véletlenszerii
bekapcsoldsdt.

d) A hasznalaton kiviili elektromos szerszamot gyermekektdl
tavol kell tarolni, és nem szabad kolcson adni olyan
személyeknek, akik nem ismerik az elektromos szerszamot
vagy nem olvastak el annak haszndlati utasitasait! Az
elektromos szerszdm veszélyes, ha tapasztalat nélkiili személy
haszndlja!

e) Az elektromos szerszamot karban kell tartani! Ellendrizni
kell a mozgasban lévé alkatrészek vonalbeallitasat vagy
zavarat, az alkatrészek torését és egyéb tényezdket, melyek
befolyasolhatjak az elektromos szerszam miikodését! Ha
rongalédast észleliink, az elektromos szerszamot még
hasznalat elétt meg kell javitani! Szdmos baleset oka az
elektromos szerszdm nem megfeleld karbantartdsa.

f) A vagoszerszamok élesek és tisztak kell legyenek! A
vdgdszerszdmok éles alkatrészeinek karbantartdsa csokkenti az
anyagba tirténd beakadds kockdzatdt és megkdnnyitik a haszndlatot.

g) Az elektromos szerszamot, a berendezést, a
munkaszerszamokat, stb. jelen utasitasoknak megfeleléen
kell hasznalni, figyelembe véve a munka jellegét és
feltételeit. Az elektromos szerszdm rendeltetésétd eltérd haszndlata
veszélyes helyzeteket okozhat.

h) Alacsony hémérsékleten vagy hosszabb hasznalaton kiviili
iddszakot kdvetden ajanlott az elektromos szerszam teher
nélkiili elinditasa néhany percre a kendanyag atviteli
mechanizmusba torténd helyes elosztasa érdekében.

Az elektromos szerszam tisztitasahoz puha, nedves (nem
vizes) rongyot és szappant hasznéljon! Ne hasznéljon
benzint, oldészert vagy egyéb anyagokat, amelyek
karosithatjakaberendezést!

Az elektromos szerszamot csak azutan lehet
tarolni/szallitani, miutan megbizonyosodtunk arrél, hogy
minden mozgd eleme rdgzitésre és biztositasra keriilt a
rogzitésre szant eredeti elemek segitségével.

k) Azelektromos szerszamot szaraz helyen kell tartani, védve a
portol ésanedvességtdl.

1) Azelektromos szerszam szallitasa az eredeti csomagolasban
torténhet, megvédve ezaltal amechanikai sériilésektdl.

m)A markolatot és a fogofeliileteket tisztan, olaj- és
kenéanyagtdl mentesen kell tartani. A csiiszs markolatok és
fogofeliiletek lehetetlenné teszik a szerszam biztonsagos
fogasatésfeliigyeletétazesetleges varatlan szituaciokban.
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FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalatara

& vonatkozo altalanos figyelmeztetések:

Javitas:

a) Az elektromos szerszamok garancidlis és garancia utani
javitasat a PROFIX Szerviz végzi, ami garantalja a javitas
kivalo mindségét és az eredetialkatrészek hasznalatat.

b) Amennyiben a tapkabel sériilt, a gyartonal vagy egy specialis
javitomiihelyben vagy egy szakember altal djjal kell
kicserélniabalesetek elkeriilése érdekében.

FIGYELEM!

& Az elektromos szerszdm hasznélati ideje alatt ajanlott
betartani a munkabiztonsdgi alapszabélyokat a tiizesetek,
dramiités vagy mechanikai sériilések elkeriilése érdekében.

FELSOMARQ

Tovabbi biztonsagi évintézkedések:

a) A felsémaré kezeléjét megfeleléen ki kell képezni a gép
beallitasara és miikodtetésére vonatkozéan. 18 év alatti
személyek nem kezelhetik a felsémardt. £z a tiltds nem
vonatkozik a 16 év feletti fiatalokra, ha a munkdt szakképzésiik
keretében és a biztonsdgért felelds személy feliigyelete mellett végzik.

b) A felsimardval folytatott munkavégzés soran egyéni
véddfelszerelést kell hasznéalni. Mindig viseljen
véddszemiiveget és fiilvédot. Ha sziikséges, viseljen porvédé
maszkot. A szemvéddnek alkalmasnak kell lennie a kiilinbdzd
miiveletek sordn keletkezd repiild tdrmelékek elleni védelemre. A
halldsvédd megvéd a zaj okozta halldskdrosoddstdl. A pordlarcnak és a
légzésvéda eszkdzoknek ki kell sziirniiik a munkavégzés sordn keletkezd
porszemcséket.

¢) Mindig hasznéljon porelszivd rendszert. Egyes fdbdl vagy
hasonld anyagokbdl késziilt termékek az emberi egészségre veszélyes
portképezhetnek.

d) Viseljen megfeleld védéruhazatot. Ne viseljen lazaruhazatot
és ékszert. A felsémard forgd részei becsiphetik oket. A hosszi hajra
vegyen fel specidlis hajhdldt.

e) Az elektromos szerszam kizarélag a rendeltetésszeri
hasznalatra vonatkozé részben megadott anyagokhoz
hasznalhato. Ellenkezd esetben tilterhelés [éphet fel és megsériilhet
azelektromos szerszdm.

f) Sohase marjon olyan anyagokat, ahol fémtargyak, szogek
vagy csavarok vannak. Fzek a munkaeszkaz sériilését és fokozott
rezgést okozhatjdk.

g) Tilos azbeszt tartalmi anyagokat megmunkalni. Az azbeszt
rakkeltd.

h) A hasznalt munkaeszkéz megengedett fordulatszama nem
lehet kisebb, mint az elektromos szerszamon megjelolt
maximalis fordulatszam. A megengedettné nagyobb sebességgel
forgd munkaeszkoz eltorhet és arészeileszakadhatnak.

i) A mardfejeknek és az egyéb munkaeszkozoknek pontosan
illeszkedniiik kell a hasznalt elektromos szerszam
befogdjaba. A munkaeszkizok, amelyek nem passzolnak az
elektromos szerszdm befogdjdba, egyenetleniil forognak, erdsen
vibrdlnak és az elektromos szerszim feletti uralom elvesztését
okozhatjdk.

listwe i uzyc jej jako zderzaka pomocniczego, prowadzac wzdtuz niej
frezarke. Frezarke nalezy prowadzi¢ po pfaskiej stronie piyty
podstawowej, wzdtuz zderzaka pomocniczego (patrzrys.L).

m Kierunekfrezowaniai proces ciecia
Wrzeciono frezarki obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara patrzac z gory. Aby uzyskac jak najlepsza kontrole i jakos¢ ciecia,
nalezy przesuwac narzedzie po obrabianym materiale tak, aby frez miat
tendencje do samoczynnego zagfebiania sie w drewnie. Nieprawidtowy
kierunek posuwu moze spowodowac, ze frez bedzie usitowat wspiac sie
podrewnie.

UWAGA! Kierunek frezowania musi by¢ stale przeciwny do
A kierunku obrotow frezu (frezowanie przeciwbiezne). Przy

frezowaniu zgodnym z kierunkiem obrotdw frezu (frezowanie
wspdtbiezne), frezarka moze by¢ wyrwanazrgk osoby obstugujqcej.
Prawidtowy kierunek posuwu narzedzia pokazano na ponizszym rysunku.
Jezeli ciecie wykonywane jest naokoto krawedzi materiatu, nalezy
przesuwac narzedzie przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Jezeli frezowanie odbywa sie w $rodku powierzchni jak pokazano na
rysunku, nalezy przesuwac narzedzie zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

UWAGA: Kierunek posuwu jest wyjqtkowo wazny podczas
uzywania frezu prowadzqcego i wykonywania frezowania
odrecznego na krawedzimateriahi obrabianego.
Szybkoscposuwu:
Wazne jest, aby obrabiac przedmiot z whasciwym posuwem. Zalecamy,
przed obrabianiem przedmiotu wykonac kilka frezowan prébnych na
odtamkach materiatu. W ten sposéb da sie bardzo tatwo znalez¢ najlepsza
predkos¢ pracy.
Frezarke nalezy posuwac z umiarkowang szybkoscia. Miekkie materiaty
wymagaja szybszej predkosci posuwu niz materiaty twarde.
Silnik frezarki moze gasnac, jezeli bedzie niewfasciwie uzywany lub
przecigzony. Aby unikna¢ mozliwych uszkodzeri narzedzia, nalezy
zmniejszy¢szybkos¢ posuwu.
Zbytniskiposuw:
Frezmoze sig zbyt mocno nagrza¢. W przypadku obrabiania tatwopalnego
materiatu, jak np. drewno, obrabiany przedmiot moze sie zapalic.
Zbytwysokiposuw:
Frez moze zostac uszkodzony, a jako$¢ frezowania bedzie niska — materiat
pozostanie nieobrobiony i nierdwny.
Poczekad, az frezy catkowicie si¢ zatrzymaja, zanim wyciagnie sie
obrabiany przedmiot oraz odtozy sie frezarke.
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m Frezowanie krawedziowe lub ksztattowe

Przy frezowaniu krawedzi lub przy frezowaniu ksztattowym bez

zastosowania prowadnicy rownolegtej nalezy stosowac frezy prowadzace

lub 7 tozyskiem. Dolna czes¢ frezu prowadzacego to watek bez krawedzi

tnacych. Frezy z fozyskiem posiadaja tozysko kulowe do prowadzenia

frezu.

Uruchomione uprzednio elektronarzedzie dosuna¢z boku do obrabianego

przedmiotu i zagtebiac frez w materiale, az do momentu oparcia sie

trzpienia prowadzacego, wzglednie fozyska kulkowego frezu, o krawedz

obrabianego przedmiotu.

(zes¢ prowadzaca sunie wzdtuz krawedzi obszaru roboczego wykonujac

ozdobne krawedzie w tym samym (zasie, co obracajace sie ostrza

wykonuja ciecie. Krawedz po ktdrej sunie czes¢ prowadzaca powinna by¢

idealnie gtadka, poniewaz kazda nierdwnos¢ jest przenoszona na

ksztattowana powierzchnie.

Frezarke prowadzic oburacz wzdtuz krawedzi przedmiotu, zwracajac przy

tym uwage na jej katowe potozenie. Zbyt silny docisk moze spowodowac

uszkodzenie krawedzi przedmiotu.

Podczas frezowania obrabianego przedmiotu, ktéry wymaga

ksztattowania krawedzi, nalezy zawsze najpierw frezowa¢ krawedz ze

stojami w poprzek krawedzi, a potem krawedzie ze stojami wzdtuz

krawedzi. W ten sposob zostanie zminimalizowana mozliwos¢

uszkodzenia spowodowana oderwaniem sie kawatka materiatu na koricu

krawedzize stojami w poprzek.

m Frezowaniezprowadnicaréwnolegty

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych krawedzi obrabianego

materiatu nalezy postepowac nastepujaco:

1. Zamontowa¢ prowadnice réwnolegty (23) zgodnie z punktem
»Montaz prowadnicy réwnolegtej”.

. Whaczone elektronarzedzie prowadzic z lekkim bocznym dociskiem na
prowadnice réwnolegtay wzdtuz krawedzi obrabianego przedmiotu,
zachowujac przy tym rownomierny posuw (patrzrys.M).

N~

= Frezowanieza pomoca szpicu cyrkla

Do frezowania po obwodzie kota mozna zastosowac szpic cyrkla (22).

1. Zamontowac szpic cyrkla (22) zgodnie z punktem ,Montaz szpicu
cyrkla”.

. Ustawic szpic cyrkla (22) w punkcie $srodkowym frezowanego obszaru i
przycisnac.

. Wiaczone elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ nad obrabianym
przedmiotem za pomoca prawej rekojesci i uchwytu cyrkla (patrz
rys.N).Uwazacnakierunek frezowanial

~

w

= Frezowanie odreczne

Frezujac odrecznie za pomoca frezu o matej $rednicy mozna osiagna¢
wiele pozadanych efektéw. Zazwyczaj rzemiesinik narysuje zadany
kontur lub pismo na materiale, a nastepnie uzywa tych konturéw jako linii
prowadzacych.

+ Uzywajtylko bardzo pfaskiego ustawienia frezowania!

+ Przyobrabianiu przedmiotu uwazaj na kierunek obrotu frezu.

m Frezowanie przy uzyciu naktadki powielajacej

Wskazéwka! Szablon musi mie¢ co najmniej wysokos¢ kotnierza
naktadki powielajacej (29).

Wskazéwka! Wybra¢ mniejszy frez niz $rednica wewnetrzna nakfadki
powielajacej.

1. Zamontowac naktadke powielajaca (29) zgodnie z punktem ,Montaz



naktadki powielajacej”

. Nastole frezerskim utozyc element, ktéry ma byc obrobiony (A2), ana
nim element wzorcowy (A1).

. Przesuna¢ element wzorcowy w stosunku do obrabianego w taki
sposh, aby kotnierz naktadki powielajacej, opierajac sie o element A1
mdgtusunaczbedny materiat na elemencie A2.

)

w

29
A1

A2 Frez

~

. Przymocowac solidnie oba elementy do stotu frezarskiego.

. Uruchomic elektronarzedzie, opusci¢ do pozydji pracy (dobrze jest
wykonac frezowanie w kilku etapach) i zablokowac dZwignia blokady
posuwu (16).

6. Rozpoczacfrezowanie dociskajac kotnierz naktadki do wzorca A1.

v

KONSERWACIA:

Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegow
konserwacyjnych, jednak w celu zapewnienia ciagtej, bezawaryjnej
pracy niezbedne jestjej reqularne czyszczenie.

UWAGA! Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytqcz
A frezarke iwyjmijwtyczke kablaz gniazda sieciowego.

Po pracy zaleca si¢ przedmuchanie sprezonym powietrzem
(o ciSnieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa) otworéw wentylacyjnych i
uchwytu narzedziowego. Zapobiegnie to uszkodzeniom tozysk, usunie
pytblokujacy doptyw powietrza chtodzacegossilnik.
UWAGA! Podczas przedmuchania zaktadaj okulary ochronne.
Zewnetrzne plastikowe czeSc moga by¢ oczyszczone za pomocy
wilgotnej tkaniny i delikatnego czyszczacego Srodka. Uwazaj, aby woda
nie dostata sie dosrodka urzadzenia.
UWAGA: NIGDY nie nalezy wykorzystywac Srodkdw rozpuszczajqcych.
Nalezy od czasu do czasu smarowac kolumny slizgowe.

PRZECHOWYWANIE:

Maszyne nalezy przechowywac w miejscu, niedostepnym dla dzieci,
utrzymywac w stanie czystosci, chroni¢ przed wilgoci i zapyleniem.
Warunki przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzen
mechanicznych orazwptyw czynnikéw atmosferycznych.

TRANSPORT:

Urzadzenie transportowac i sktadowa¢ w opakowaniu, chronigcym
przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych obiektéw. Zwtaszcza nalezy
zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne — drobne elementy, ktére dostang
sie wewnatrz obudowy urzadzenia moga uszkodzic silnik..

PIKTOGRAMY:
Objasnienia ikonek znajdujacych sie na tabliczce znamionowej i
naklejkachinformacyjnych.

«Przed uruchomieniem przeczyta¢ instrukcje
obstugi»

— «Zawsze stosowac okulary ochronne»

«Stosowac maske przeciwpyfowq»

— «Stosowac srodki ochrony stuchu»

«Urzqdzenie Il klasy ochronnosci z izolagjq

podwdjng»

— «Urzqdzenie zgodne z WE»

D090

OCHRONA SRODOWISKA:

UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania
2uZytego sprzetu tqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem
karg grzywny). Skfadniki niebezpieczne znajdujace sie w
sprzecie elektrycznymi elektronicznym wptywaja negatyw-
nie nasrodowisko naturalneizdrowie ludzi.

Gospodarstwo domowe powinno przyczyniac sie do odzysku i
ponownego uzycia (recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie
tworzony jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w
ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja
obowiazek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbidrki
ww. sprzetu.

=

PRODUCENT:

PROFIXSp.zo0.0.;

ul-Marywilska 34,

03-228Warszawa

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi,
orazzwytycznymi bezpieczenistwa.

UWAGA! W razie problemdw technicznych prosimy kontaktowac sie z
uprawnionym serwisem. Wszelkie naprawy muszq by¢ przeprowadzane
przez wykwalifikowany personel, uzywajqc oryginalnych czesci
zamiennych.

Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktéw i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
@ zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane winstrukgji obstugi, s przyktadoweimoga
sig nieznacznie réznic od rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.
Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy Profix Sp. z o.0. jest

zabronione.
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HASZNALAT ELOTT OLVASSA EL EZEKET AZ
UTASITASOKAT!

Tartsa meg ezt az utmutatot késdbbi tajékozodas
céljabol!
FIGYELEM! Olvassaela /N szimbélummal jelzett, a
& munkavédelemmel kapcsolatos dsszes
figyelmeztetést és a biztonsagos hasznalatra
vonatkozo dsszes utasitast!
A kivetkezd biztonsagi eldirdsok be nem tartésa miatt baleset, dramiités,
tiizveszély és/vagy komoly sériilés fordulhat elg
(rizze meg az bsszes munkavédelmi figyelmeztetést és utasitast
késdbbi felhasznalas céljabol!
Az aldbbi figyelmeztetések sordn haszndlt ,.elektromos szerszdm” kifejezés
olyan szerszdmot jeldl, melynek dramelldtdsa hdlézatrél (tdpkdbellel) vagy
akkumuldtorral (kdbel nélkiil) torténik.

FIGYELEM! Altalanos munkavédelmi szabalyok:
Munkahelyi biztonséag:

a) Tartsa tisztdn a munkateriiletét és iigyeljen a jo
megvilagitasra! A munkateriiletén uralkodd rendetlenség balesetekhez
vezethet.

b) Ne dolgozzon elektromos szerszimmal robbanasveszélyes
kdrnyezetben, gyulladasveszélyes folyadékok, gazok vagy
folyadékok kozelében. Az elektromos szerszdmok haszndlata sordn
szikra keletkezhet, mely belobbanthatja a port és a gdzoket.

¢) Tartsa tavol a gyermekeket attol a helytél, ahol hasznalja az
elektromos szerszamot. A figyelemelterelés miatt elveszitheti
kontrolljdt azelektromos szerszdm felett.

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalataval

A kapcsolatos altalanos szabalyok:

Elektromos biztonséag:

a) Azelektromos szerszam csatlakozo dugéja meg kell feleljen az

aljzattal. Tilos a csatlakozé dugé médositasa! Tilos

hosszabbitok hasznalata a védéfoldeléses kabellel ellatott
eleketromos szerszamok esetében! A csatlakozo dugdk és aljzatok
mddositdsandveli az dramiités kozkdzatat!

Keriilje a testi érintkezést a foldelt feliiletekkel vagy

targyakkal, mint a csovek, fiitétestek, fiitéradiatorok vagy

hiitdszekrények! A foldelt részekkel valo érintkezés esetén nd az
dramiités kockdzata!

) Ne tegye ki esének vagy nedves kornyezetnek az elektromos
szerszamot! iz behatoldsa esetén nd az dramiités kockdzata!

d) Neerdltessea csatlakozo kabel! Ne hasznaljaa halézatikabelta

] gatasara, huzasira vagy a csatlakozé dugé
aljzathdl torténé kihuzasara.Tartsa tavol a halézati kabelt
héforrasoktol, olajtol, éles szélektdl és mozgo alkatrészekrdl! A
sériiltvagy dsszegabalyodott kdbelek nvelik az dramiités kockdzatdt!

e) Amennyiben az elektromos s amota szabadban |
a csatlakozast a szabadban torténé haszndlatra alkalmas
kiiltéri hosszabbitokkal kell megoldani. A szabadban torténd
haszndlatra alkalmas hosszabbitdk haszndlata csékkenti az dramiités
kockdzatdt.

f) A berendezést 30mA vagy kisebb kioldé aramii védékapcsolds
(RCD) elektromos halézatrajavasolt kapcsolni csatlakoztatni.
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HASZNALATI UTASITASOK
FELSGOMARO TF1201
Az eredeti utasitasok forditasa

g) Amennyiben az elektromos szerszamot nedves krnyezetben
hasznélja, elkeriilhetetlen egy fesziiltségvédelmi eszkoz
hasznalata, mint egy hibaaram védelmi kapcsolé (RCD). AzR(D
haszndlata csokkenti az dramiités kockdzatdt.

FIGYELEM! A szerszam hasznélatanak biztonsagaval
kapcsolatos altalanos figyelm ések:

Ez a berendezés nem hasznalhato csokkentett fizikai,
szenzorialis vagy mentalis képességii személyek (beleértve a
gyermekeket is), tapasztalattal nem rendelkezé személyek
vagy olyan személyek altal, akik nem ismerik a berendezést,
kivételt képeznek azok a helyzetek, amikor a berendezés
hasznalata feliigyelet alatt vagy a hasznalati utasitasok
betartasaval torténik egy, abiztonsagértfelelds személy ltal.
Legyen figyelmes, dsszpontositson arra, amit csinal és legyen
mindig annak tudataban, hogy elektromos szerszammal
dolgozik! Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha faradt, ha
kabitoszer, alkohol vagy gydgyszer befolyasa alatt all!
Elektromos szerszdm haszndlatdndl egy p i figyelmetlenség is
komoly sériilések okozdjalehet!
¢) Hordjon védéruhazatot! Minden esetben viseljen
véddszemiiveget! Olyan véddruhdzat horddsa mint a porvédd maszk,
cstiszdsbiztos cipd, fiilvédd vagy halldsvédd csokkenti a sériilések
kockdzatdt!
Keriilje el, hogy az elektromos szerszam véletleniil
bekapcsoljon! A halézati aramforrasra torténd csatlakozas
és/vagy az akkumulator csatlakoztatasa, valamint a szerszam
felemelése vagy mozgatasa elétt, gy6zédjon meg arrél, hogy
az elektromos szerszam kapcsoléja kikapcsolt allapotban van!
Az elektromos szerszdm mozgatdsa vagy bekapcsolt dllapotban torténd
haszndlatabalesetet okozhat!
Az elektromos szerszam beinditasa el6tt tavolitson el minden
szerszamot a kozelbdl! Azelektromos szerszdm mozgd részein hagyott
szerszdmok sériiléseket okozhatnak!
f) Ne hajoljon le mélyen! Alljon biztosan és tartsa meg az
egyensulyat! £zaz elektromos szerszdm jobb ellendrzését teszilehetdvé
vdratlan helyzetekben.
Oltozzon fel megfeleléen! Ne hordjon bé ruhazatot vagy
ékszert! Hajat kdsse be, ruhazatat és kesztyiijét tartsa tavol a
mozgo alkatrészektdl! A bi ruhdzat, az ékszer és a hosszii haj
beleakadhat amozgd alkatrészekbe.
Amennyiben a berendezés alkalmas kiilsé porelszivé és
porgyiijtd csatlakoztatasara, gy6zédjon meg arrél, hogy ezek
helyesen lettek csatlakoztatva és haszndlva. A porgydjtd
haszndlata csokkenthetiaporraljdrd veszélyek kockdzatdt.
i) Ne engedje, hogy az elektromos szerszam gyakori hasznalata
soran szerzett jartassag hatasara tulzott magabiztossa valjon
és figyelmen kiviil hagyja a biztonsdgi szabalyokat. A
figyelmetlen haszndlat egy pillanat alatt stilyos testisériilést okozhat.

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalatira
&vonatkozéa’ItaIénosfigyelmeztete’sek:

Az elektromos szerszam hasznalata és gondozasa:

o
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a) Ne terhelje tul az elektromos szerszamot! Az elvégzendé



m Rankinis frezavimas

Atlikdami rankinj frezavima mazo skersmens freza galima gauti daug

jvairiy efekty. Paprastai amatininkas braizo kontdrus ruosinyje, o po to

iSnaudoja juos kaip vedanciasias linijas.

« Naudokite tik plok3cius frezavimo nustatymus!

« Darbometu atkreipkite démesj j frezos sukimosi kryptj.

m Frezavimas, naudojant kopijavimo antgalj

Nuoroda! Sablonas turi biiti ne Zemesnis nei kopijavimo antgalio (29)

jungés aukstis.

Nuoroda! Isirinkite freza, kuri yra mazesné nei vidinis kopijavimo

antgalio skersmuo.

1. Laikydamiesi ,Kopijavimo antgalio tvirtinimas” dalyje pateikty
instrukcijy, pritvirtinkite kopijavimo antgalj (29).

. Ant frezavimo stalo padékite apdirbimui skirta elementa (A2), 0 ant jo
uzdékite pavyzdinjsablona (A1).

. Pastumkite pavyzdinj Sablong link apdirbamojo elemento taip, kad
kopijavimo antgalio jungé, besirrmdama elementu A1, galéty
nupjauti nereikalinga A2 elemento medziagos dalj.
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. Abuelementus stipriai pritvirtinkite prie frezavimo stalo.

. Jjunkite jrenginj, nuleiskite j darbine padétj (patariama frezavima
atlikti etapais) ir uzfiksuokite pastamos fiksavimo svirtimi (16).

. Pradékite frezuoti, prispausdami kopijuojanciojo antgalio junge prie
pavyzdinio elementoA1.

(e
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PRIEZIURA:
Prietaisas nereikalauja ypatingos prieziiiros, taciau siekiant uztikrinti
gera nuolatinj veikima be gedimy bitina reguliariai prietaisa valyti.

DEMESIO! Pries atlikdami prieziiros darbus isjunkite
A prietaisqiriStraukitejo kistukgq is elektros lizdo.

Po darbo rekomenduojama prapusti ventiliacines angas ir
jrankiy laikiklj suslégtu oru (ne daugiau nei 0,3 MPa). Tai apsaugos
quolius, pasalins dulkes i$ ventiliaciniy angy ir tokiu bidu pagerinamas
variklio ausinimas.

DEMESIO! Atlikdamivalymqsuslégtuoru dévékite apsauginius akinius.
ISorines plastikines dalis valykite drégnu skuduréliu su Svelnia valymo
priemone. Atkreipkite démesj, kad vanduo nepatekty j prietaiso vidy.
DEMESI0: NIEKADA nenaudokite tirpikliu.

Laikas nuo laiko tepkite slydimo stulpelius.

LAIKYMAS:

Maszyne nalezy przechowywa¢ w miejscu, niedostepnym dla dzieci,
utrzymywac w stanie czystosci, chronic przed wilgocig i zapyleniem.
Warunki przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzen

mechanicznych oraz wptyw czynnikdw atmosferycznych.

TRANSPORTAS:

Elektros prietaisa transportuokite ir laikykite specialiai tam skirtoje
déZéje, saugancioje nuo drégmés, dulkiy ir smulkiy objekty
[siskverbimo, ypac saugokite ventiliacines angas. Smulkis elementai,
patenkantis korpusa gali pazeisti variklj.

PIKTOGRAMAI:
Paveiksléliy esanciy prietaiso firminéje lenteléje ir informaciniuose
lipdukuose paaiskinimas:

«Pries jjungdami perskaitykite naudojimo
instrukcijg»

— «Visada dévékite apsauginius akinius!»

«Naudokite dulkiy kauke!»

— «Naudokite klausos apsaugos priemones!»

— «ll apsaugos klasés jrankis su dviguba izoliacija»

N®@®OI

«Prietaisas atitinka EB reikalavimus»

)
M

APLINKOS APSAUGA:

DEMESIO: Pateiktas simbolis reiskia, kad panaudotus
prietaisus draudZiama iSmesti kartu su kitomis atliekomis (uZ
paZeidimg gresia piniginé bauda). Panaudoti elektros
prietaisai bei elektroninés dalis ir komponentai turi neigiamq
poveikjaplinkaiirzmoniy sveikatai.

Namy dkis turéty prisidéti prie panaudotos jrangos utilizavimo bei
pakartotino medziagy panaudojimo (perdirbimo). Lenkijoje ir Europoje
yra kuriama arba jau veikia panaudotos jrangos surinkimo sistema. Todél
visi paminétos jrangos pardavimo taskai yra jpareigoti priimti panaudota
jranga. Be toyra specialiis panaudotos jrangos priémimo taskai.

=

GAMINTOJAS:

PROFIX Sp.z 0.0.,

Marywilska 34,

03-228 Varsuva, Lenkija

Sisjrenginys atitinka Saliesir Europos normas, ir saugumo nurodymus.
DEMESIO! Kilus techninéms problemoms prasome kreiptis j jgaliota
techninés prieZitiros centrq. Visus remontus gali vykdyti tik kvalifikuotas
personalas, naudodamas originalias atsargines dals.

PROFIX jmoné siekia tobulinti savo produktus, todél gali keistis produkty specifikacijos. Apie Siuos pasikeitimus jmoné néra jpareigota

P sti. Paveiksléliai tisap

navimo instrukcijoje tai tik pavyzdziai bei gali skirtis nuo nusipirkto prietaiso.

Siinstrukdjayraap j fausteise. Kopij

bePROFIXSp.zo.0.leidimorastu draudZiamas.

NEPEQL HAYANOM 3KCMNYATALUU HEOBXOAUMO
03HAKOMUTbCA CHACTOALLEN MHCTPYKLYMEN.
XpaHUTb MHCTPYKLIMIO ANA BO3MOXKHOTO NPUMEHEeHUs
BOynywem.
NPEQYNPEXXAEHUE! Heo6X0AMMO 03HAKOMUTBCA €O
A BCEMU MpepynpexpeHUAMN, Kacawwumnca
6e3onacHoCTH Npu dKcNyaTauun, 0603HaueHHbIMK
CUMBOIOM
6e3onacHocru.
HecobniofeHne yKazaHHbIX HiKe npepynpexneHuii, Kacarwowmxca
6€30MacHOCT 11 YKa3aHuil No TeXHUKe 6E30MACHOCTU MOXKET NPUBECTH K
TOPaXeHMI0 3NeKTPUYECKUM TOKOM, NOXapy /UK cepbE3HbIM TpaBMam
Tena.
Heobxopumo XpaHuTb Bce npepynpexaeHua W yKasaHus,
Kacawowueca TeXHuku GesomacHoctu, 4T0o6bl MOXHO 6Gbino
BOCNONb30BaTL(A HUMMU B Gyaywiem.
B yKa3aHHblX Huxe npedynpexoeHusx (71080 ,3/1eKmpoUHCmpyMeHm
03Hayaem IPOUHCMPYMeHm ¢ om cemu (nocpedcmeom
leKmpuYeckoz0 Kabens) unu 31eKmpouHcmpymenm, numaembid om
aKKyM pa (6ecnposad; ).

NPEAYNPEXAEHWE! 06wme npepynpexpenus,

A Kacawowueca GesonacHocTu npu 3Kcnnyatayuu

MHCTPYMeHTa.

Texnuka 6esonacHocri Ha pa6ouem mecte:

a) Heo6xopumo nopaepuBaTh NOPAAOK U XOpoLLee OCBeLeHe
Ha pabouem mecte. becnopadok u nioxoe ocseljerue ABNAMCA
NpUYUHOU HeCyacmHbIX cTyyaes.

6) Ha cnepyet ucnonb3oBaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pbiBOONAcHO! cpepe, o6pasyloueica nerko-
BOCMIaMeHALWUMNACA XKUAKOCTAMU, ra3amun UAU NbiNbIo.
neKmpouHcmpymMeHm co30aém Uckpbl, KOMopble Mo2ym npusecmu K
80CNIAMEHEHUI0 NbUTU UMY UCNapeHU(.

8) He ponyckatb Aeteit n Habniopateneii B mecra, B KOTOPbIX
NPUMEHAIOTCA NEKTPOUHCTPYMEHTbI. Ome/eyeHue 8HUMAHUA
MOXem npusecmu K nomepe KOHMPOJIS HA0 71eKMPOUHCMPYMEHMOM.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wue npepynpexpaenus,
& Kacalowueca 6e30nacHocT Npu SKCNnyaTauun
MHCTPYMeHTa.
InekTpobe3onacHoCTb:
a) LitencenbHble BUAKM AOMKHBI COOTBETCTBOBATb CETEBbIM
po3etkam. Hu B koem ciyvae He nepefienbiBaTb Kakum-nu6o
o6pasom wTencenbHylo BunKy. He npumeHATb Kakux-nu6o
YANVHUTENed NeKTPONUTAHUA B CIyyae WCMONb30BaHUA
3MNeKTPONHCTPYMEHTOB, UMEIOLUX NPOBOJ INEKTPONUTAHUA C
3aWNUTHLIM 3a3eMNAWUM NPOBOAHUKOM. Omcymcmeue
nepedesniok WmencesbHbIX PO3eMOK U CemesbiX Po3emoK CHuUXaem
0NACHOCMb NOPAXEHUSA SeKMPUYECKUM MOKOM.
Heob6xopumo u3beratb NPUKOCHOBEHUA K MOBEPXHOCTH
é unm p Ha maccy TOB, TAKMX
Kak Tpy6bl, HarpeBaTenu, papuatopbli LeHTPanbHOro
OTONNEHUA W XONO/UNbHbIe arperarbl. B ¢1yyae npukocHoseHus
3a3eMNEHHO20 UMU 3AKOPOYEHHO20 HA MACCYy NemMeHma
y8enuyLBaemca onacHoCMb NOPaxXeHUA 31eKMpuUYecKUM MOKOM.
8) He noaBepratb 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO3AEIHCTBUIO AOKAA

W BCEMM YKa3aHUAMM MO TeXHUKe

”
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WNHCTPYKLIUA MO 3KCMNYATALUK
BEPTUKAJIbHAA OPE3EPHAA MALLWHA TF1201
[lepesop opurHaNbHO MHCTPYKLMK

MAU BRAXHBIX YyCNOBUIA. B cnyyae nonadanua 8
/1eKMpOUHCMpyMeHm 800b! y8eUYUBAEMCA 0NACHOCMb NOPAXeEHUS
/1eKmpuYeckuM moKoM.

He co3paBaTb onacHoCTH noBpexpaeHus kabens
anekTponuTanmna. Hu B koem cnyyae He ucnonb3oBaTb kabens
3NEeKTPONUTAHNA, YTOGbI MepeHOCNTb MU TAHYTH
INEKTPOMHCTPYMEHT MAM ANA M3BNEYEHUA WITENCeNnbHoi
BUNKM U3 po3eTku. Kabenb anekTponutaHusa pomueH
HaXoAUTCA BAANU OT UCTOUHUKOB TeNNa, Macen, 0CTpbiX Kpaés
1 ABWKYLMXCA YacTeil. [logpexdéHHble unu 3anymanHvle kabenu
31eKMPONUMAHUA yeenuyusarnm onacHocms NOpaxeHus
/1eKmpuYeckUM moKoM.

) Ecnn 3neKTpOMHCTPYMEHT JKcnayaTupyeTca Ha cBexem
BO3AyXe, CneAyeT UCNONb30BaTb YANMHUTENU Kabens
3NeKTPONUTaHUA, NpeAHasHayeHHble AnA pa6oTbl BHe
nomeweHui. Mcnonv3zoganue yonuHumensa Kabens
/1eKmponUMAHUs, npeoHasHayerHoz0 014 pabomel 8He nomeujeHul,
CHUXaem onacHoCMb NOPAXeHUA 1eKMPUYeCKUM MOKOM.
PeKkomeHpyeTca NopKnioueHne YCTPOCTBA K INEKTPUUecKoi
ceTH, CHabxKeHHOI BbIKNloyaTenem ocratouHoro Toka (RCD) ¢
TOKOM BbiKnloueHna 30 MAunu meHee.

Ecnu 3KcnnyaTauma 3neKTpoMHCTpyMeHTa BO BNaXHoi cpefie
HeusbexHa, B KauecTBe 3aljuTbli OT HaNpAXKeHNA NMUTaHWA
Heo6XoAMMO NCNONb30BaThb 3alUTHOE YCTPOWCTBO MO
pasHoctHomy ToKy (RCD). [lpumererue 3aujumHozo ycmpodicmeano
PA3HOCMHOMY MOKY CHUXdem onacHoCMb NOPAXeHUS 1ekmpuYeckum
moKom.

NPEAYNPEMAEHUE! 06wme npepynpexpenus,
A Kacawuwneca 6e30nacHoOCTM Npu dKCAnyaTauumn
MHCTPYMeHTa.
NupuBnayanbHas 6e3onacHocTb:
Hactoswee o6opynoBaHue He mMpeAHasHaueHo Ana
JKcnnyaTauuu nuuamn (BKnloyan feteid) ¢ Gpunyeckumu,
CEHCOPHBIMU WNU YMCTBEHHBLIMW OTPAaHUYEHUAMN UK
nuuamu, He UMEWLWUMN ONbITA UNKU He 3HAWWUMU
060pyAoBaHUA, pa3Be YTO 3TO OCYyWeCTBAAETCA Noj
HaA30poM MAW B COOTBETCTBUM C WHCTPYKuMeil no
3KcnnyaTauun obopypoBaHuA, nepepaHHON nuLaMK,
O0TBeYaloLMMK 3a UX 6€30NacHOCTb.
Heobxoaumo 6bITb MpepycMOTPUTENbHBIM, HabnoAaTb 3a
paboToil U pyKOBOACTBOBATH (A 3APABbIM CMbICIOM BO Bpems
JKCMAyaTaunmu 3nekTpouHcTpymeHta. He cnepyer
3KCNNYaTUPOBaTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT B COCTOAHUM
nepeyToMaeHNs UMK HAXO/ACH NOA AiICTBUEM HAPKOTUKOB,
ankoronsa WM NeKapcrB. MeHogeHue HEBHUMAHUA 80 8peMA
SKCNYamayuu  31eKmpouHCmpymMeHma Moxem Gbimb NpuyuHol
Mpasmbl NoIb308ames.
Heo6X0AMMO NPUMEHATb CPeACTBA NIMYHON 3AWUTBI.
Heo6xoanmo 06a3aTenbHo pa6oTaTh ¢ 3aLYUTHBIMU OYKAMM.
[lpumeHerue 8 coomeemcmaylWUX ycI08UAX (pedcme AuYHoL
3aWumel, MaKux Kak npomueonsibHell pecnupamop,
NpomUBOCKONb3ALAA 00y8b, Kacka WU (pedcmed 3awumel 1yxa
CHUUM PUCK NOJTYYeHUS MPaBMbl.
r) Heobxoaumo usberatb cnyvaiiHoro 3anycka B pa6oty.
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Mpexpe yem BCTaBUTL BUNKY KaGenA dnekTponutanua B
CeTeBYyI0 PO3eTKY UNK MOAKNIOUUTL AKKYMYNATOP, a TaKke
nepep Tem, Kak NOAHATb WAU NepeHecTH
3NeKTPOUHCTPYMEHT, Heobxopumo y6eautca, uto
BKNOYaTeNb 3NeKTPOUHCTPYMEHTa HAXOAUTCA B
TNONOXKEHUU «BbIKNIOYEHO. [TepeHoC 1eKkmpouHcmpymenma ¢
nanvyem Ha BulkAKYamese UNU NOOKAWYeHUe
/1eKMPOUHCMPYMeHMa K cemu NUMAHUA Npu BKMOYEHHOM
BbIK/IOYaMeTe MOXem NPUBECMU K HECHACMHOMY CTyHalo.
Mpexne, Yem 3anycTTb JNEKTPOUHCTPYMEHT B pabory,
Heo6XoANUMO YCTpaHUTb Bee KUK, Koy, ocmaswulica 60
8pawarouedica Yacmu J1eKkmpouHcMpyMeHmMd, Moxem npusecmu K
mpasmenonib308ames.

He cepyet cimwkom cunbHo HaknoHATbeA. Heobxopumo
BCé BpeMA COXPaHATb YCTOYMBOCTb W paBHoBecue. Imo
no3go/sem Jiyyuie KOHMPOAUPOBAMb SEKMPOUHCMPYMeHm 8
HEOXUOGHHbIX CUMYayUAX.

X) Heo6xopumo umeTb cooTBeTCTBYlOWYIO opexAay. He
pabotaTb B cBoGOAHOI opexpe unu ¢ GukyTepueit.
Heo6xo0aumo, uTo6bI BONOCbI NONb30BaTeNs, €r0 OAEKAA U
PYKaBULbI HAXOAUNMCH BAANK OT ABIKYLYUXCA dEMEHTOB.
(80600Has 00exda, Guxymepus U OUHHbIE B0NI0Cb! MO2Ym Bbimb
3ayen/ieHbl 0BUXYWUMUCT YacmAMU.

Ecn o6opypoBatue npucnocobneHo ana npucoefuHeHus
BHEWHEro NbineoTBoAa (NbineynaBnuBaiou,ero
YCTPOIICTBA) M NOFNOTUTENA NbINK, HeoGXoaumo y6eauTca,
YTO OHU NpPUCOEANHEHbl M MPaBUAbHO NPUMEHSAITCA.
llpumerenue noenomumeneii NoiAu Moxem ymeHbWUums
0NACHOCMb, CBA3AHHYI0 C3ANBIEHHOCMbIO.

He no3BonbTe, 4T06bl HaBbIKK, NPUOOGPeTEHHDIE Gnarofapa
YacTomy NoNb30BaHMI0 SNEKTPOUHCTPYMEHTOM, I03BOAMAN
Bam nouyBcTBOBaTb ce6A camoyBepeHHO U
NpOUrHOpUpPOBaTL MpaBUNA TeXHUKU GesomacHocTu.
HeocmopoxHbie Oelicmaus Mo2ym 8b138amb cepbe3Hble Mpasmbl 8
MmeyeHue 00U cekyHObI.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpenus,
& Kacalowmeca GesonacHocTM Npu dKcnnyaTauum
MHCTPYMeHTa.

JKcnAyaTauna 1 yxop 3a MEKTPOUHCTPYMEHTOM:
a) He ponyckatb neperpysku aneKTpouHcTpymenTa. llpumenatb
3N1eKTPOMHCTPYMEHT C MOLYHOCTbIO, COOTBETCTBYIOLEIH
BbINONHAEMOI paboTe. Hadrexawuli mekmpouHcmpymeHm
no3sonum nyqwe u GesonacHee pabomame npu Hazpyske, Ha
KOMOpyI0 0H paccyumat.
He cnepyer npumeHATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT, ecnu ero
BK/IOYaTeNb He BKMIOYATCA U He BbIKNIOYAeTcA. Kaxobili
1eKMPOUHCMPYMEHM, KOMOPGIL He MoXem 8KYAMbCA WU
BbIK/IIOYAMbCA BbIKMIKOYAMeNeM, npedcmasngem onacHocmey U
0do/mxeH BbiMb Nepedan HapemoHm.
Heo6xoanumo oTCOEANHNTL WTENCeNbHYI0 BUAKY OT
UCTOYHUKA MUTAHUA dNEKTPOUHCTPYMEHTa u/unm
0TCOEANHUTb AKKYyMYNATOP NPeX/ie YeM BbINONHUTD KaKylo-
nu6o yYCTaHOBKY, 3ameHy YacTM WNM CKNapupoBaHue
ycTpoiictBa. Takue npedynpedumenbHole Mepbl GeonacHocmu
CHUXAIOM PUCK CAly4aiiHo20 3anycka 3MekmpouHCmMpymeHma 6
pabomy.
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1) Hencnonb3yemblit NeKTPOUHCTPYMEHT ClieiyeT XpaHUTb B
HeOCTYNHOM ANA fieTeil MecTe U He paspellaTb TeM, KTo
He3HAKOM C 3MeKTPOMHCTPYMEHTOM MAN HacToAwiei
MHCTPYKUMEli, NONb30BaTbCA 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM.
INeKmpouHcmpyMeHm 0naceH 8 pyKax HeobyyeHHbix
nosib3osamenet.

1) CneayeT BbINONHATL TeXHUYECKWAd YXOA 3a dNeKTpo-
uHcTpymenTom. Heo6Xopumo npoBepuTb COOCHOCTL MAK
OTCYTCTBME 3aefaHuA (3alemMneHus) NOABUKHBIX
3MeMeHTOB, TPeLLVH YacTeil, a TaKKe Be Apyrue GakTopbl,
moryLm1e BANATb Ha paboTy aneKkTponHcTpymenTa. B anyyae
06HapyKeHUA HeucnpaBHOCTH, Heo6X0AMMO BbINONHUTL
PEMOHT 3NEKTPOMHCTPYMEHTA. [IpuyuHOL MHO2UX HecHacmHbix
Uly4aes ABNALMCA HeNpogeccUOHaNbHbIl (NOCOG BbINOMHEHUA
MmexHUYecK020yxo0d.

e) Pexywuit NHCTPYMEHT AoMKeH GbiTb OCTPbIM U YUCTBIM.
Coomeemcmeyioujee codepxanue u yxo0 3a OCMpLIMU KPOMKAMU
Pexyujez0 UHCMPYMeHMa CHUXaem 8epOAMHOCMb 3aujemeHus U
ynpowiaem 06CTyXusatue.

) INEKTPOMHCTPYMEHT, OCHalleHue, paboumne HHCTPYMEHTbI U
T. N. He06X0MMO NPUMEHATD B COOTBETCTBUM C HacToALLei
MHCTPYKUMeid, yunTbiBaa paboune ycnoBua u Bup
BbINONHAEMO PaboTbl. [pumeHeHue 31ekmpouHcMpyMeHma He
N0 HA3HAYEHUI0 MOXem npugecmu K ONacHbIM CUmyayuam.

3) Mpu HU3KOI TemnepaTtype unu nocne AAUTENbHOrO
nepepbiBa B JKCNNyaTauuu PeKOMEHAYeTcA BKNIOYeHue
3NEKTPO-MHCTPYMEHTa Ge3 Harpy3KM Ha HeCKONIbKO MUHYT C
Lenblo pacnpefieneHuA C(Ma3Ku B MeXaHu3Me NpuBoAa.

1) INA YNCTKM DNEKTPOMHCTPYMEHTa MPUMEHATb MATKYIo,
BNaXHylo (He MOKpyio) TpANnKy u mbino. He npumenatb
GeH3uHa, pacTBopuTeneit W ApYrux CpefcTs, MOrywmx
NOBPe/INTb yCTPOIACTBO.

i1) INEKTPOUHCTPYMEHT ClefiyeT XpaHuTb/ TPaHCMOPTUPOBaT,
y6eAuBIWNCb, YTO BCe ero MOABWMHbIE NeMEeHTbl
3a6N0KMpPOBaHbI W 3alyMiLeHbl 0T Pa3bnoKUpoBKU npu
NOMOLLUYM OPUTMHANBHBIX 3MEMEHTOB, NpeAHa3HAYeHHbIX
AnA3ToM LUenu.

K) INEKTPOUHCTPYMEHT OMKEH XPaHUTLCA B CYXOM MecTe W
6bITb 3aLMILEHHBIM OT LIV U NPOHUKAHUA BRAru.

n) TpaHCNOPTUPOBKY 3NeKTPOMHCTPYMEHTa Heobxoaumo
BbINONHATL B OPUTMHANBHOI YNaKoBKe, 3aliuwaloweil ot
MeXaHU4ecKNX NOBpeXAeHNMiA.

v) lepxaTenn u xBaTaTenbHble NMOBEPXHOCTU clnepyeT
cofiepIKaTh B YNCTOTE, YCTPAHAA C HUX Madio U CMasKy.
(Kkonb3Kkue Oepxamenu u xeamamesnbHble NOBEPXHOCMU He
no3sonkom 6e30nacHo 0epXamo UHCMPYMeHM U KOHMPOAUPOBAMb
€208 U1yYae BOHUKHOBEHUS HEOXUOGHHBIX CUmyayut.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wue npepynpexpenus,

& Kacalowmeca GesonacHocTM npu dKcnayaTauuu

MHCTPYMeHTa.
Pemont:

a) FapaHTHiiHbIiA M NocnerapaHTHilHbIii PEMOHT CBOMX

3NEKTPOMHCTPYMEHTOB BbINONHACT CepBUCHaA Clyxba

Komnanuu PROFIX, uto rapaHTMpyeT Bbicovaiiluee KayecTBo
pemoHTa 1 UCNob30BaHUe OPUTMHaNbHbIX 3anYacreil.

m Apsuky reguliavimas (Ziir. pav. A)

Apsuky valdymo rankenéle (1) galima nustatyti apsuky greit] (taip pat

darbo metu). Reguliavimo diapazonas nuo 11000 iki 30000 min™. Galima

pasirinkti 7 jungiklio padétis.

1-2=mazosapsukos 3-4=vidutinésapsukos 5-7=didelésapsukos

Apsuky skaicius priklauso nuo apdorojamos medziagos ir frezos

skersmens. Tai galima nustatyti tik atlikus bandymus. Jei freza yra mazo

skersmens i karto nustatykite didelj apsuky skaiciy, jei yra didelio

skersmens —mazesnj apsuky skaiciy.

m Frezavimas

DEMESIO! Frezas saugokite nuo kritimuy ir smilgiy.

. Nustatykite norima frezavimo gylj (ziarékite ,FREZAVIMO GYLIO

NUSTATYMAS").

Elektrinjjrank] su uzdéta freza nustatykite ruosinyje ir jjunkite.

Nustatykite apsuky greitj (Ziarékite, Apsuky reguliavimas”).

Patikrinkite jrankio nustatymus, naudokite medziagos likucius.

Leiskite jrankiui pasiekti maksimaly apsuky greitj. I$ karto nuleiskite

freza iki darbinés padéties, o po to uZfiksuokite blokavimo svirtimi

(16).

6. Laikydami prietaisa abejomis rankomis uz abidvi rankenas, atlikite
frezavima; stenkités, kad jrankis judéty tolygiai.

7. Uzbaigus darba vél nustatykite freza iki virsutinés padéties.

8. ISjunkite prietaisa.

AR S ol

m Frezavimas su pakopiniu gylio ribotuvu
Dideliy ruosiniy frezavimo atveju, pvz. atliekant jlanky frezavima, galima
pritvirtinti prie ruo3inio lenta arba lentele ir panaudoti jas kaip papildoma
ribotuva. Frezavimo mainéle bitina vesti plokscioje pagrindinés plokstés
puséje, palei pagalbinio ribotuvo (Zidr. pav. L).
| Frezavimo kryptis ir pjovimas
Frezavimo masinélés velenas sukasi pagal laikrodZio rodykles, Zidrint i3
virsaus. Norédami gauti kuo geresne pjovimo kontrole bei kokybe,
nenaudokite jégos, judinkite jrankj ruosinyje taip, kad frezavimo masinélé
judéty savaime. Netinkama pastumos kryptis gali sukelti netinkamus
frezos judesius.
DEMESIO! Frezavimo kryptis visada turi biti priesinga frezos
& sukimosi krypties atvilgiu (priespriesinis frezavimas). Kai
frezavimas atliekamas pagal frezos sukimosi kryptj
(frezavimas viena kryptimi be priespriesinio judéjimo), frezavimo masinélé
qaliissoktiis operatoriaus ranky.
Teisinga pastiimos kryptis parodyta toliau pateiktoje iliustracijoje. Jei
pjovimas yra atliekamas aplink ruoginio krasto, butina stumti frezavimo
masinéle priesinga laikrodzio rodykliy kryptimi. Jei frezavimas atliekamas
pavirsiaus viduje, kaip nurodoma paveikslélyje, batina stumti frezavimo
masinéle pagal laikrodZio rodykles.
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DEMESIO: Pastumos kryptis yra ypatingai svarbi, kai

& naudojama kreipiancioji freza arba atliekamas rankinis
ruosinio briauny frezavimas.

Pastumos greitis:

Svarbu dirbti naudojant tinkama prietaiso pastuma. Pries atliekant darba

rekomenduojame atlikti bandomajj frezavima (naudokite tam medziagos

likucius). Tokiu bidu galésite parinkti tinkama darbo greitj.

Prietaisa bitina stumti vidutiniu greiciu. Minkstos medziagos reikalauja

didesnio greicio nei kietos medziagos.

Frezavimo masinélés variklis gali uzgesti, jei bus netinkamai naudojamas

ir perkrautas. Tam, kad ivengti potencialiy prietaiso gedimy, batina

sumazinti pastumos greitj.

Perzemapastuma:

Freza gali per daug jkaisti. Jei apdorojama degi medziaga, pvz. mediena,

ruosinis gali uzsidegti.

Peraukstapastuma:

Freza gali buti pazeista, o frezavimo kokybé bus labai Zema — ruosinis bus

nelygus.

Prie$ iStraukdami ruosinj bei padedami jrankj, palaukite, kol

frezavisiSkai sustoja.

m Briauny frezavimas arba fasoninis frezavimas

Briauny frezavimo arba fasoninio frezavimo metu be kreipiklio batina

naudoti kreipianciaja freza arba freza su guoliais. Apatiné kreipianciosios

frezos dali tai velenas be pjovimo briaunomis. Frezose su guoliais
naudojamirutuliniai guoliai.

Jiungta elektrinj jrankj pristumkite prie ruosinio Sono ir pradekite

frezavima, kol vedantysis strypas, arba rutulinés frezos guoliai, atsirems

ant ruosinio krasto.

Vedancioji dalis stumiama ruoginio krastu vienu metu atlieka pjovima bei

dekoratyvinj frezavima. Briauna, kurioje stumiama vedancioji dalis turi

bati idealiai lygi, nes kiekvienas nelygumas yra permnesamas ant
frezuojamo pavirsiaus.

Frezavimo masinéle ruosinio krastu veskite laikydami abejomis rankomis,

atkreipkite démesj j prietaiso pasvirima. Per didelis prispaudimas gali

pazeisti ruosinio briaunas.

Jei ruosinio briaunos yra su dryZais, is karto frezavima bitina atlikti skersai

dryzu, 0 po to i3ilgai briaunos. Tokiu biidu maksimaliai mazinama ruosinio

briauny suzalojimo tikimybé.

m Frezavimas sulygiagreciuoju kreipikliu

Norédami atlikti frezavimaSilgai tiesiyjy briauny atliktie Siuos veiksmus:

1. Uzdékite lygiagretujj kreipiklj (23) pagal aprasyma nurodyta punkte
,Lygiagreciojo kreipiklio montavimas".

2. |jungta elektrinj jrankj veskite Siek tiek prispausdami lygiagreciojo
kreipiklio Song iSilgai ruoSinio briauna, stenkités, kad pastuma biitu
tolygi (Zidr. pav. M).

m Frezavimas naudojant skriestuvo smaigalj

Atliekant frezavima rato pavirSiuje galima naudoti skriestuvo smaigalj

(22).

1. Uzdékite skriestuvo smaigalj (22) pagal apraSyma nurodyta punkte
,Skriestuvo smaigalj montavimas".

2. Nustatykite skriestuvo smaigalj (22) frezuojamo pavirsiaus centre ir
prispauskite.

3. Jjungta elektrinj jrankj veskite naudodami deSiniaja rankena ir
skriestuvo rankena (Zidr. pav. N). Atkreipkite démesj j frezavimo kryptj!



Aprasymas Panaudojimas
Pirstiné freza (1) Grioveliai ir Spantai.
Pirstiné freza (2) Grioveliai ir Spantai.
Freza trapecijos formos

grioveliams (3) |dubimai ir, kregzdés uodega“.

Pirstiné freza (4) Grioveliai ir Spantai.

Grioveliai, graviravimas ir briauny

V formos freza (5) -
apvalinimas.

Grioveliy frezavimas, graviravimas,

Cilindriné freza (6) dekoratyvinis briauny frezavimas.

Freza grioveliams (7) Dekoratyvinis briauny frezavimas.

Freza kampams apvalinti (8) Dekoratyvinis briauny frezavimas.

Freza apvalinimui (9) Briauny apvalinimas.

Freza apvalinimui (10) Briauny apvalinimas.

Laminato arba kitos medienos

Freza profiiavimui {11) profiliavimas; tikslus profiliavimas.

Freza briauny nusklembimui(12) | Briauny nusklembimas.

* Aprasomi priedaitai TF1201 modelio standartiniaipriedai.

| Lygiagreciojo kreipikliomontavimas

Kartu su elektros jrankiu pristatyta lygiagreti kreipiancioji (23), kuri

Zymiai palengvina apdirbamos medziagos krastui lygiagreciy grioveliy ar

iduby frezavima.

Kreipianioji (23) pristatoma iSmontuota, todél ja reikia sujungti su

pastumiamaisiais strypais (24).

1. KryZminiu atsuktuvu atsukite abu varztus i§ pastumiamujy strypy
(24).

. Pastumiamuyjy strypy (24) galus su vidiniais sriegiais jkiskite j
lygiagreciosios kreipianciosios (23) angas ir pritvirtinkite
tvirtinanciaisiais varztais bei spyruoklinémis poverzlémis. (Zidr. pav.
E).

. Atsizvelgiant j atliekama darba, lygiagreciosios kreipianciosios (23)

kreipianciuosius strypus galima jkisti j pagrindinéje plokstéje (1)

esancias tvirtinimo angas (6) ié kairés arba is desinés jrenginio pusés.

Lygiagretyjj kreipiklj (23) nustatykite iki reikiamo atstumo ir

uzfiksuokite tvirtinimo varztais (5) (Zidr. pav. F).
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m Skriestuvo smaigalio montavimas

Frezavimo antgaliu (22) galima frezuoti apvalias formas.

. Pasukite lygiagreciaja kreipianciaja (23), t.y. kreipianciosios krasta
nukreipkite aukstyn. Kreipianciosios plokstéje yra dvi angos, kurias
galima panaudoti frezavimui ratu arba kreiviy pjovimui.

. Sparnuotaja verzle pritvirtinkite frezavimo antgalj (22) prie
lygiagreciosios kreipianciosios (23). Sukdami prilaikykite antgalj (22)
pailgaja plok3ciojo rakto(25) anga (Ziir. pav. G).

. Antgalj (22) nustatykite pazymétame frezuojamo apskritimo centre ir
ibeskite jmedZiaga.

N

w

= Kopijavimoantgalio tvirtinimas

Komplekte yra kopijavimo antgalis (29), skirtas tokios pat formos
elementy gaminimui.

Kopijavimo antgalis tvirtinamas nuo slankiosios ploktés (8) pusés dviem
ilgais varztais (30) (tais paiais varZtais tvirtinamas ir dulkiy nusiurbimo
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antgalis (26)). Antgalis turi bati pritvirtintas taip, kad jo virSus buty
nukreiptas frezuojamos medziagos link (Zidr. pav. H).

FREZAVIMO GYLIO NUSTATYMAS:

DEMESIO! Frezavimo gylio nustatymq galima atlikti tik, kai
elektros jrankis yraisjungtas.

Norédami nustatyti frezavimo gylj atlikite Siuos veiksmus:
. Elektros jrankj su pritvirtinta freza padékite ant ruoinio.
Pasukite buferj (9) taip, kadjis atsirasty Zemiausioje padétyje.
Atlaisvinkite sparuotajj varZta (11), kad gylio ribotuvas (12) laisvai
judéty (Ziar. pav.1).
Blokavimo svirtj (16) pasukite link rodyklés A (Zidr. pav. J) ir nuleiskite
frezavimo masinéle japacia, kol freza pasiekia ruosinj.
Pasukite blokavimo svirtj (16) link rodyklés B bei uZfiksuokite
frezavimo gyljSioje padétyje .
Gylio ribotuva (12) paspauskite Zemyn, iki Zemiausio pakopinio gylio
ribotuvo (9) lygio (Zidr. pav. K). Rodykle (13) pasukite j, 0" frezavimo
gylio reguliavimo padalos (15) padétj.
Naudodami mastelj gylio ribotuve nustatykite norimg frezavimo gylj;
tam tikslui pakelkite ribotuva ir uZsukite sparnuotajj varzta (11).
Atlikus Siuos veiksmus, rodyklés (13) nebejudinkite.
Blokavimo svirtj (16) pasukite link rodyklés A ir nustatykite frezavimo
masinéle auksciausioje padétyje.
Atlikdami bandomajj frezavima, patikrinkite nustatymus atlikdami
bandomayjj frezavima (naudokite medziagos likucius).
Atliekant frezavima dideliame gylyje, darba atlikite keliais etapais.
Naudojant pakopinj gylio ribotuva (9) frezavima galima padalinti j kelius
etapus. Tam tikslui batina nustatyti norima frezavimo gylj Zemiausiame
pakopinio gylio ribotuvo lygyje ir pradéti nuo maziausio gylio.
Atstumas tarp ribotuvo pakopy - apie 10 mm. Atstuma taip pat galima
keisti, pasukant buferj (9) reguliuojanciuosius varztus.
DEMESIO! Gylio ribotuvo padétj bitina, pakeitus frezq, kiekvienq kartq
patikrinti, nes frezos turi skirtingq ilgj.
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m Papildomasfrezavimo gylio reguliavimas
Tiksliaifrezavimo gylis requliuojamasrankenéle (14).

Atleiskite fiksuojanciaja svirtj (16), pasukdami A rodyklés kryptimi
(Zidr. pav. J), bei paspauskite jrenginj Zemyn taip, kad greicio ribotuvas
(12) atsirasty antbuferio (9).

Uzfiksuokite fiksuojaniaja svirtj (16), pasukdami ja B rodyklés
kryptimi.

Reguliuojanciajarankenéle (14) nustatykite frezavimo gyl.

Atleiskite fiksuojanciaja svirtj (16), pasukdami A rodyklés kryptimi, bei
vél pakelkite jrenginj. Patikrinkite esama frezavimo gylj.

DARBAS:

H Jjungimas/isjungimas

Prie$ jjungdami prietaisa nustatykite frezavimo gylj (Zidrekite

FREZAVIMO GYLIONUSTATYMAS").

1. Norédami jjungti elektrinj prietaisa i$ karto paspauskite saugos
mygtuka (21), o potojungiklj jjungti/isjungti (20) ir prilaikykite jj Sioje
padétyje. Jrenginjjjungus, galima atleisti saugos mygtuka (21).

2. Norédami iSjungti elektrinj prietais atlaisvinkite jungiklj
jjungti/iSjungti (20).

PASTABA: Saugos sumetimais jungiklio jjungti/ijungti (20) negalima

palikti uZblokuoto pastoviam darbui. Darbo metu jungiklis visq laikq turi bati

laikomas prispaustas.

6) Ecnn kaGenb anekTponutanua GypeT noBpexpaéH,
Heo6X0AuMO 3aMeHNTb ero cneyuanbHbiM Kabenem unu
6nokom Ha NpeANPUATUN-U3roOTOBUTENE UAK CeLUanmsu-
POBaHHOM PeMOHTHOM NpeANpPUATUN.

NPEQYNPEXAEHNE!
Bo Bpema paboTbl C MEKTPOMHCTPYMEHTOM CnedyeT

06A3aTenbHo Cobt0AaTb 0CHOBHbIE Mepbl Ge30nacHoCTi
npu pa6ote, uTo6bl M36exaTb B3pbiBa, MoXapa, MopaxeHus
INEKTPUYECKVIM TOKOM, W11 MEXaHUYECKOT TPABMbI.

BEPTUKAZIbHAA! OPESEPHAA MALLIMHA
A ononHuTeNbHble NPefocTepelKeHna No TexHuke
GesonacHocTu:

a) Onepatop ¢pesepHoil MaWMHbI AONXKeH 6GbITb
COOTBETCTBEHHO MOAFOTOBMIEH MO YacTU PerynupoBKuU W
3KcnnyaTauum ycrpoiictea. Jluua B Bo3pacre Huxe B 18 net
He MOryT 06cnyxuBaTh GppesepHoii MamMHbl. Imom 3anpem
He Kacaemca Mosiodexu 8billie 16-20 200 XU3HU, eciu pabomy oHu
BbINOHAIM HA 0CHOBE NPOMECCUOHANbHOU N0020mosku U nod
npucMompomJIuYd, Komopoe omeeyaem 3a 6e30nacHoCMb.

6) Bo Bpema paboTbl ¢ ¢pesepHoil malmHOW cnepyet
cob6niopatb Mepbl Mo nepcoHanbHoii 3awute. Bcerpa
HaKNafAbIBaTb 3aLUTHbIE OYKM U 3ALUUTHBIE HAYLIHUKK. B
COOTBETCTBYWLMUX CIYy4aAX NPUMEHATb MbiNe3aluTHble
mackn. (pedcmea 0214 3awjumel 2na3 00MkHel Gbimb CNOCOGHbI
3a0epxusams ematoujue 06/10MKU, KOmopble 06pa30BbIBaAMCA 80
8pemMA BbINOMIHEHUS PA3HLIX onepayul. 3awumHble HayWHUKU
npedoxpansim om nomepu Clyxa nod o3delicmauem Wyma.
[Tbine3auumHsle Macku u (pedcmea 3at4umel dbixamestbHbix nymed
00/mKHbI PUTMPOBAMb YACMUYbI NbUIL, KOMOPbIe BO3HUKAKM 80
apema pabomel.

B) CnepiyeT Bcerpa MPUMEHATb CUCTEMY ANA OTCacbiBaHUA

nbiNU. Hekomopole u3denus u3 OpesecuHbl uau NOOOGHbIX

Mamepuarnos co30akm nbisis, KOMopas Moxem Gbimb onacroti 0na

300po6bA.

Bcerpa cnepyer HafieBaTb COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLUUTHYIO

opexpy. He HouTb HU upe3mepHo cBoGOAHYI0 OfeXKAY, HU

GukyTepuio. OHu Mozym Gbimb 3axayeHsl BPALAOWUMUCA

yacmamu ppesepHozo cmarka. Ha OnunHble 80s10Col Credyem

3aK71a0bIBAMb CNEYUATTBHYHO CeMKY.

[) INEKTPOMHCTPYMEHT UlefyeT NPUMEHATb UCKNIOYUTENbHO
ANA MaTepuanoB, KoTopble NpeAcTaBieHbl B paspene no
3KCNAyaTauuu, COOTBETCTBYIOWEH NpeAHasHaueHnw. B
NpomUBONONOXHOM CIyyae 3MeKMpPOUHCMPYMEHm Moxem
nodBepeHymbCs nepezpy3Ke U NospexdeHuIo.

e) Hukorpa He cnepyeTt dpesepoBaTb MaTepHanbl, B KOTOPbIX
HaXoAATCA MeTannuyeckue npeAmeTbl, rBO3AY KU BUHTDI.
3mo moxem npusecmu k nospexdeHuto paboyezo UHCMpyMeHma u
noeblLLeHuH0 suUBpayuu.

&) HeobpabatbiBaTh MaTepuanbl, copepxaime acbecr. Acdecm
AB/IALMCA KAHUEPOZEHHbIM MAMEPUANOM.

) lonycTmasn ckopocTb BpalLeHus npumensemoro pa6overo
MHCTPYMEHTa He MOXKeT 6bITb MeHblue, YeM NPeACTaBeH-
Has Ha INEKTPOMHCTPYMEHTe MAKCUManbHas CKOPOCTb
BpaLWenus. Paboyud UHcmpymeHm, 8pawarowutica Geicmpee, yem
donycmumas cKopocme, Moxem C10MAMbCA, d €20 yacmu

=

15

OMKOOMbCA.

3) Opesbl 1 Apyrue pa6oune MHCTPYMEHTbI AOMKHbI TOUHO
NOAX0AUTb K NaTPoHy (3aXumy) NPUMEHAEMOro 3eKTpPo-
WHCTPYMeHTa. Paboyue UHCMpymeHmbl, He No00HAHHbIE K
NampoHy 37eKmpOUHCMpyMeHmd, 8pawamca HepasHoOMepHo,
CUTbHO BUGPUPYIOM U Mo2ym Npugecmu K nomepe KOHMpPOAA 3a
JIeKMPOUHCMPYMEHMOM.

1) He cnepyeT npumeHATb Tynble WAM MOBPEeXAEHHble
(pe3epoBanbHble MHCTPYMEHTbI. Tynbie WU nospexoderHsle
(ppe3bl 6b13b16a10M NOBbILIEHHOE MPeHUe, Mo2ym 3a6710KUpo8amb-
¢, @ makxe i Hocmu. 3mo
ABNAEMCA UCKTIOYUMENbHO 0NacHbIM U Moxem dodmu 0o
Cepbe3Ho20 Cy4as, Komopwlli cman Gvl NpuyuHol paHeHus
onepamopa u/unu 0. A 80MU3U NIUY, KAK U makxe
N0BpeXOeHUA MALUHBI.

i1) INEeKTPOMHCTPYMEHT BO BpemA paboTbl cnepyet pepxatb
Kpenko B ob6eux pykax u oGecneumBaTb Gesonachyio
nosuumio ana pa6otbl. mekmpourcmpymenm, Komopoli
Hanpasnsemca obeumu pykamu, 6osiee GesonaceH.

k) MaTepuan, npepHasHaueHHblii ana obpaboTku, cnepyer
3aKpenuTb Ha (TabunbHoOil OcHOBe U MpefoXpaHUTb OT
nepeABMIKEHNA NPU NOMOLM 3XKUMOB WAM APYrUM
obpasom. Ecu oBpabameigaembili 3nemeHm npudepxusaemca
MOsIbKO 00HOL PyKOU WU NPUXUMAeMCA K meny, OH CMaHo8Umca
HecmabunbHbIM, YMO MoXem npueecmu K nomepe 3a HUM
KOHMpOnA.

n) 3anpewwaerca yknaabiBatb o6pabaTbiBaembie npesmeTbi
Ha TBep/ible NOBEPXHOCTH, TaKne KaK 6eTOH, KaMHu U T.n.
Topyawuii pexywuli UHCMpyMeHm Moxem cmame npuyuHol
0mOayu MawuHsl.

M) INEKTPOMHCTPYMEHT CleflyeT BBeCTU B feiicTBUe nepep
cTankuBaHuem dpesbl ¢ MaTepuanom. B npomusononoxHom
Ulydae cyujecmeyem onacHoCMb 803HUKHOBEHUA omoayu, Ko20a
npumersemblli UHCMpyMerm 3aboKupyemcs & 06pabameigaemom
npedmeme.

H) He cnepyer KacaTbca Bpauwawleiica ¢ppesbl, nnbo
npubnuxatb pyku K nonio eé peiicrua. Bropoii pykoit
cnepyeT npuaepKuBaTb AOMONHUTENbHYI PYYKy MAN
Kopnyc pBuratens. Bedenue ycmpoiicmea obeumu pykamu
yMeHbluaem puck N0pe308 Ha pyKax, 8bI36aHHbIX
PaboyuM UHCMPYMEHMOM.

0) [lepaTb SNEKTPOUHCTPYMEHT ClefiyeT 3a U30/IMPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTY PYKOATOK BO BpeMA BbINoNHeHUA pabot, npu
KoTopbiX @pesa morna Gbl HAaTONKHYTbCA Ha CKpbITble
3MeKTPONpoBoOAa UMM Ha COGCTBEHHDbIil (eTeBOil MpoBoA.
Konmarm ¢ nposodom cemu 1ekmponumarus Moxem npusecmu K
nepedaye HanpAXeHUs Ha Memannuyeckue yacmu ycmpoiicmea,
Yo MOXem Bb138aMb NOPAXeHUe J1eKMPUYecKUM MOKOM.

n) CneyeT NpUMEHATb COOTBETCTBYIOWME MOUCKOBbIE
npubopbl C Uenbio onpefeneHua CKPbITbIX NEKTPo-
NPOBOAOB MAM MOMPOCUTL O MOMOLM KOMMYHanbHble
anyk6bl. Komakm ¢ npogodamu, Komopele damea nod
HanpAXeHueM, MoXem npusecmu K 803HUKHOBEHUI0 NOXapa umu
/eKmpuyeckozo nopaxerus. [lospexdeHue 2a308020 nposoda
Moxem npusecmu K 63pbisy. [[poHuKHoBeHUe 8 8000npoBoo
8bI3bI8aEM MAmepuanbHble yObimKu UAU MoXem Bbi386aMb

A NPUYUHOU Heyp




JleKmpuYecKoe nopaxeHue.

p) CeTeBoii npoBoj cneAyer Aepxartb B OTAANEHUM OT
Bpawalowuxca pabounx UHCTPYMeHTOB. B ciyyae nomepu
KOHMPOAA 3a UHCMpyMeHmom, Cemesoli Nposod moxem Gbimb
BMAHYM UL NEPepe3aH.

) 3anpewjaeTca NPUMEHATL JNEKTPOUHCTPYMEHT C MOBPEX-

AeHHbIM npoBofioM. He cnepiyeT KacaTbca NoBpexAeHHOTO

nposoja. B ciyyae noBpenpaeHua nposoja Bo Bpems

pa6oTbl, cnepyeT BbITAHYTb WTENcenb U3 Po3eTKU.

TospexOetHble npo800aN08bILIAIM PUCK NOPAXEHUS MOKOM.

Hukorpa Henb3A oTKNaAbIBaTbL INEKTPOUHCTPYMEHT nepen

NONHOIA 0CTaHOBKOI pa6o4ero MHCTpyMeHTa. /HcmpymeHm ¢

6paujeHUAMU MOXem B0UMU 8 KOHMAKM C NOBEPXHOCMbIO, HA

KOMOpYto OMJIOXeH, U3-3a Ye20 MOXHO NOMepAmb KOHMPOnb 3a

J1eKMPOUHCMPYMEHMOM.

u) 3anpewaeTca NepPeHOCUTL 3NEKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIi
HaxoauTcA B paGouem ABKeHun. (ryyaliHbil KoHmakm
00ex0bl C BPAWAIOWUMCA paboyuM UHCMPYMeEHMoM moxem
npusecmu K e€ emazusanulo, a écredcmeue 3mozo - K
npumA2U8aHUI paboye2o UHCMpyMeHmak mesy onepamopa.
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NPEAHA3HAYEHUE UHCTPYMEHTA:

BepTukanbHas GpesepHad MalwMHa npejHa3HaueHa AnA NasoBoro,
KPOMOYHOT0, NpOGUIbHOro ¢pe3epoBaHnA W ANA BbINONHEHUA
NPOAONIbHLIX Na30B B ApeBechHe, WCKYCCTBEHHbIX MaTepuanax i
Nerkux cTpoimatepuanax npu noMOLM COOTBETCTBYIOLMX (pe3.
3anpeLyaeTca NpUMeHATb BepTUKANbHYI0 Gpe3epHylo MawmHy Ana
00paboTKM MeTanna, kamHei u.n.

YcTpoiicTBo He npefHasHaueHo AnA npodeccMoHanbHoro,
pemecneHHOro UnN NPOMbILLINEHHOT0 UCNONb30BaHuA. [apaH-
THilHOE cornaileHue He felicTBYeT, KOrAa YCTPoilcTBO Npume-
HANOCb Ha PeMeUIeHHbIX, MPOMbBILNEHHBIX NpeAnpUATUAX
WN1 Ha NPeANPUATUAX CNOA0GHBIMY BUAAMMN AeATENBHOCTH.
Kaxgoe npumeHeHne GpesepHoii MaluMHbI, HECOOTBETCTBYloLee
yKa3aHHOMY Bbillle Ha3HaueHuio, 3anmpeLueHo v BeA€T K notepe
rapaHTU U OTCYTCTBMIO OTBETCTBEHHOCTU MPOU3BOAUTENA 3a
BO3HVKLLMI1 B pe3ynbTate 7oro yiuepo.

Kakue-nnbo mopudukauun ycrpoiictaa, BbinonHeHHble nob3oBare-
Nem, 0CBOGOX/1aKOT NPOU3BOAUTENA OT OTBETCTBEHHOCTY 33 MOBPEX-
JeHuA M yLLepo, IPUYUHEHHDIN NoNb30BaTeNio 1 OKpyXatoLLeli cpese.
MpaBunbHas JKCNNyaTaumua YCTPOIACTBA KacaeTca Takxke Texobanyxu-
BaHUA, XpaHeHus, TPAHCMOPTUPOBKY 1 PEMOHTa.

PeMOHT 3N1eKTPOMHCTPYMeHTa MOXeT BbINMONHATLCA TONbKO B
onpefienéHHbIX NPOU3BOAUTENEM CEPBUCHDIX MYHKTaX. YCTPOiACTBa ¢
NUTaHUeM OT CeTU AOMKHbI PEMOHTUPOBATLCA WMCKMIOUUTENbHO
NMLAMY, UMEIOLLMMI COOTBETCTBYHOLLIMIA FONYCK.

OCTATOYHBI PUCK:

[laxe MpUMeHsis YCTPOIACTBO MO HA3HAYEHUo, HeNb3A MONHOCTbIO
UCKMIOUUTL ONPeAEN&HHbIX (aKTOPOB 0CTaTouHoro pucka. C yu&tom
KOHCTDYKLWY 3MIEKTPOUHCTPYMEHTA MOXET UMETb MeCTO UefyloLuas
0MacHOCTb:

- (XBaTbIBaHUe ¥ BYTbIBAHUE OAEXKAbI UM BOMOC B MOABIKHbIE
vacrm;

MOBPEXAEHNS Tena BCIEACTBUE KAcaHUA BPaLaloLlerocs
UHCTPYMeHTa;

- 0XOr npu 3ameHe paboyero WHCTPymeHTa (HekoTopble
WHCTPYMEHTbI MOTYT HarpeBaTbcA BO Bpema paboTbl; ¢ Lenbio
n36exaHusA 0Xora iefiyeT NpUMeHATb 3aLLUTHbIE PYKaBULbI);

- TpeLuMHa/u3nom paboyero HCTpymeHTa;

- NOBPEXAEHUe CiyXa B Cyyae ATUTENbHOI paboTbl 6e3 3aluTHbIX
LLUTKOB;

- NOBPEXAEHME 3PEHUs U NMLA OTCKAKMBAKOLMMM SNeMeHTaMu
0bpabartbiBaemoro Matepuana;

- otbpocka obpabaTbiBaemoro npesmera unu yactu obpabatbiae-
MOronpeamera.

KOMMNEKTALNA:

BepTukanbHas dpesepHan mawumha - 1wr.

3axuUMHan raiika Ana natpoHa - Twr.

MpyxwHa - 1.

3aXUMHbIe BTYNIKN -2 WT. (6 MM, 8 MM)

OrpaHuymTens ry6uHbl - 1w,

MNaTpy6oK Ans oTcacbiBaHa nbiam - 11uT.

bonTbl, KpenAtLye naTpy6oK ANA OTCACbIBAHUA MY -2 LUT.
MapannenbHas Hanpaenaiowas - 1.

Bepywuue wroku napannenbHoli HanpasnstLLed - 2 .
Tpy’KIHHble Waibbi - 2 wT.

BUHTbI, KpenaLLme BeyLLMe LTOKN K HanpaBnaioLueil - 2 wr.
KepH LmpKyna CMOTbINbKOBOI raikoi - 1 wr.
KonuposanbHas Haknagka - 11ut.

PbIyaXHbIii KNtoY CNPOJIONTOBATHIM OTBEPCTUEM - TLUT.
HcTpyKumA no akcnnyaTaumn - 1wr.

[apaHTuitHas kapta - 1 wr.

IJIEMEHTbI YCTPOHCTBA (cm.puc.A):
Hymepayus 3nemeHmos ycmpouicmea omHoCUMbCA K U306paxeHusM,
HAX00AWUMCA HA CMPaHUYe 2 UHCMPYKYUU N0 KCTyamayuu:
1. MoBOPOTHBIN perynATop ynpasneHus copocTblo BpaLLeHua
2.PykoATka
3.3axmMMHanTailka
4.3aXVMHas BTyNKa 8 MM (npeaBapuTenbHO YCTaHOBMEHHaA B
3aKUMHOIA raitke 3)
5. bonT, KpenALywi uToK napannenbHoii HanpaBAAkLLed
6.KpenneHne HanpaBnAwWMX WTOKOB napannenbHoi
HanpasnaloLLeit
7.0nopHas cTona
8. Ckonb3ALLee 0CHOBaHNe
9. CTyneHyaTblil ynopHbIii 0T60i
10. Kxonka 6nokabl unuHaens
11. bapaLwKoBblil 60NT 4n1A perynupoBKy OrpaHnuMTens ry6uHbl
12. OrpaHuunTens ryouHbl
13.Yka3atenb
14. Perynupylowas pyuyka (TouHaa perynupoBka rny6uHbi
dpe3epoBaHus)
15. Llikana Ana perynupoBKi ry6utbl gpesepoBanma
16. bnokupytowuii ppivar
17. Opesa*
18. 0TBepcTUA Noj NaTpy6OK AN 0TCACIBAHNA NbIAK
19. (Konb3ALLIaA CTOIIKA
20. Bkntovatenb/BblknioyaTens
21. Knonka be3onacHoctu
22. KepH LMpKynA CMOTbINbKOBOIA raiiKoii

TECHNINIAI DUOMENYS:
Nominali jtampa 230V
Nominalus daznis 50 Hz
Nominalus pajégumas 1200W
Apsuky greitis 11000-30000/min
Frezavimo masinélés korpuso Zingsnis 55mm
|vorés skersmuo 6mm, 8§ mm
Prietaiso klasé /g
Maitinimo laido ilgis 3m
Masé 2,55Kg

m [nformacija apie triukSma ir vibracija

TRIUKSMO/VIBRACIJOS lygio matavimai atlikti pagal EN 60745 standarta.
Prietaiso garso slégiolygis (LpA) - 84,7 dB(A), garso galios lygis (LwA) — 95,7
dB(A). Matavimo paklaida KpA/KwA=3dB(A).

SPEJIMAS! Naudokite klausos apsaugos priemones!

Vibracijoslygis: 5,06m/s’. Matavimo paklaidak=1,5m/s".

Pateiktas virpesiy lygis yra reprezentatyvus pagrindiniams prietaiso
panaudojimams. Jeigu elektros prietaisas bus panaudotas kitiems
tikslams arba su kitais papildomais darbo jrankiais bei jeigu nebus
tinkamai prizidrimas, virpesiy lygis gali skirtis.

Pateiktos auksciau priezastys gali padidinti vibracijy lygi darbo metu.
Batina panaudoti papildomas priemones, saugancias naudotoja nuo
vibracijy pasekmiy, pav.: prietaiso ir darbo jrankiy prieZiura, veiksmy
eilés nustatymas.

Deklaruotos bendros vibracijos ir triukSmo vertés iSmatuotos, taikant
standartinj bandymo metoda, ir gali bti naudojamos jrankiy lyginimui.
Deklaruotos bendros vibracijos ir triukSmo vertés gali biti naudojamos
pradiniam poveikio vertinimui.

Ispéjimai:

Vibracija ir triukSmas elektros jrankio naudojimo metu gali skirtis nuo
deklaruojamos verteés, kadangi tai priklauso nuo jrankio naudojimo bido
irapdirbamo objekto.

Btina apibrézti operatoriaus darbo saugos priemones. Jos turi remtis
poveikio vertinimu realioje jrankio naudojimo situacijoje (atsizvelgiant j
visas darbo ciklo dalis: laika, kuomet jrankis yra i$jungtasir kuomet veikia
tusciaeiga, isskyrus jjungimo laika).

PRIES PRADEDANT DARBA:

1. [sitikinkite, kad maitinimo Saltinio parametrai atitinka prietaiso
parametrus, nurodytus firminéje prietaiso duomeny lenteléje.

2. Jei naudojate ilgintuva, jsitikinkite, kad jo parametrai, laidy
skerspjuviai atitinka prietaiso parametrus. Patariama naudoti kuo
trumpesnius prailgintuvus. Prailgintuvas turi bti iSvyniotas visame
ilgyje.

3. Pries atlikdami prietaiso nustatymus, visada iStraukite kistuka i
elektros lizdo.

4. PrieSjjungiant prietaisa visi jo elementai turi biiti tinkamai sumontuoti.

MONTAVIMAS:

DEMESI0!
Pries montavimg, requliacijq arba priedy keitimq bitina
iStraukti kistukq s elektros lizdo.

= Dulkiy nusiurbimo jungties montavimas (Zidrékite pav. B)

ISPEJIMAS! Kai kurios medienos risiy dulkés, pvz. Zuolo arba
buko yra pavojingos sveikatai, net yra laikomos

kancerogeninémis, ypa¢ kartu su kitomis medienos
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apdirbimo medZiagomis (ch A
Tam, kad uZtikrinti saugumaq ir Svarq darbo vietoje bitina naudoti dulkiy
nusiurbimo sistemas, pritaikytas susidaranciy dulkiy tipui. Taip pat darbo
vietoje batina uZtikrinti gerq ventiliacijq bei dévéti dulkiy kauke su P2 klasés
filtru. Venkite dulkiy kaupimosidarbo vietoje, nesjie galilengvaiuZsidegti.
Dulkiy nusiurbimo jungtj (26) galima uZmontuoti taip, kad Zarnos
prijungimas buty nukreiptasj prietaiso priekj.

Dviem tvirtinanciaisiais varztais (30) pritvirtinkite dulkiy nusiurbimo
antgalj prie pagrindinés plokstés (7).

Prie jungties (26) galima prijungti pramoninj siurblj, pritaikyta medZiagos
tipui. ISorinis Zarnos jungties skersmuo siekia 40 mm, o vidinis - 35mm.
Dulkiy siurblj taip pat galima prijungti redukcine jungtimi, kurios iSorinis
skersmuo yra 35 mm, o vidinis 32 mm. Tuo tikslu redukcine jungtj (27)
ikiskite jantgalj (26) ir prie jos prijunkite pramoninj dulkiy siurblj.

Optimaly dulkiy nusiurbimo naSuma gausite, jei requliariai valysite
prijungimojungt;j (26).

impregnavimo medziagos)

m UzverZimo jvorés montavimas beifrezavimo jrankiy keitimas
DEMESIO! Dirbdarmisu frezavimo jrankiais bilkiteitin atidiis—

& susizalojimo rizika. Uzdedant arba keiciant frezq naudokite
apsaugines pirstines.

Priklausomai nuo poreikiy galite pasirinkti jvairiy tipy ir turincias jvairias

savybes frezas. Visada naudokite trumpiausia pjovimo ilgj turincia freza,

reikalingg atlikti normg pjovima. Tokiu bady mazinamas smigiy bei

vibracijos lygis.

Greitapjovio plieno frezos — skirtos minkSty medziagy, tokiy kaip, pvz.

mediena bei plastikas frezavimui.

Cementuoto karbido frezos — tinka medzio droZliy ploksciy, plastiko bei

kietos medienos apdorojimui.

Prietaisas yra skirtas naudoti su freza, kurios koto skersmuo turi ne daugiau

nei 8 mm. Pridedamos uzverzimo jvorés gali bati naudojamos su frezomis,

kuriy koto skersmuo - 6 arba8 mm. Naudokite tik $varias bei geros techninés

buklésfrezas.

Keisdami darbinjjrankjlaikykités 3iy nuorody.

. Frezavimo masinéle padékite lygiame, neslidziame pavirsiuje.

. Parinkite freza bei uzverzimo jvore.

. Paspauskite veleno blokavimo mygtuka (10) bei prilaikykite Sioje

padétyje. Jeireikia, ranka pasukite velena, kol iSgirsite spragteléjima.

Ploksciuoju raktu (25) atsukite jrankio laikiklio (3) prispaudzianciaja

verzle (Zidr. pav. ().

. |vore jveskite jjrankio laikiklj ir prilaikykite uzspausta.

Antvelenosriegio uzsukite uzverzimoverzle.

DEMESIo!
Uzverzimo jvorés neuzverZkite pries frezos montavimg, nes
Jvorégalisugesti.

7. Freza (17) jveskite jjvore maziausiai 20 mm gylyje.

8. Prilaikykite veleno blokavimo mygtukair gerai uzverzkite verzle.

9. Pried jjungdami prietaisa jsitikinkite, kad freza tinkamai uzdéta ir laisvai
sukasi.

NUORODOS:

« Prietaisas pristatomas su uzdéta laikiklyje 8 mm uzverZimo jvore.
Keiciant freza, kurios kotelio skersmuo yra toks pat, pakanka tik uzsukti
verzle. Nereikia nuimti uzverzimo jvores.

« Norédami palengvinti uzverzimo jvorés arba frezos montavima,
nuimkite dulkiy nusiurbimo jungt; (26).

FREZOS (zidr. pav. D):
Zemiau pateiktoje lenteléje nurodomos dazniausiai naudojamos frezos*.
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elektros smugis.
q) Naudokite paslépty elektros laidy paieskos prietaisus arba
kreipkités pagalbos j savivaldybes jmones. Palietus laidg, kuriuo
teka elektros srové kyla gaisro bei elektros smigio pavojus. PaZeidus
dujotiekio vamzdj, gali jvykti sprogimas. Vandentiekio vamzdziy
suZalojimas sukelia turting Zalq bei gali sukeltielektros smugj.
Maitinimo laida laikykite atokiau nuo besisukandiy jrankiy.
Kontrolés praradimo atveju maitinimo laidas gali bati jtrauktas arba
perpjautas.
DraudZiama naudotis elektriniu jrankiu, jei jo maitinimo
laidas yra paZeistas. Negalima liesti pazeisto maitinimo
laido; maitinimo laido pazeidimo atveju bitina iStraukti
kiStuka iS elektros lizdo. Pazeistas laidas sukelia didesn; elektros
smigiopavojy.
Niekada nepadékite elektrinio jrankio, kol darbinis jrankis
visiSkai nesustojo. Besisukantis darbinis jrankis gali prisiliesti prie
pavirsiaus, ant kurio padedama, elektrinis jrankis gali tapti
nebevaldomas.
u) Niekada nejjunkite elektrinio jrankio nesant jj. Netycia
prisilietus prie besisukancio darbinio jrankio gali batijtraukti drabuZiai,
kylasuzalojimo pavojus.

IRANKIO PASKIRTIS:

Vertikali frezavimo masinélé yra skirta iSpjovy frezavimui, briauny
apvalinimui, profiliavimui, iSilginiy grioveliy pjovimui medienoje,
plastmaséje bei lengvose statybiniuose medziagose, naudojant
tinkamas frezas. Frezavimo masinélés negalima naudoti metalo, akmens
ir panasiy medziagy apdirbimui.

Prietaisas néra skirtas naudoti pramonéje arba profesionaliems
darbams atlikti. Jei prietaisas yra naudojamas komercinéje ar
pramoninéje veikloje, prarandama garantija.

Bet koks frezavimo masinélés naudojimas ne pagal paskirtj yra
draudziamas. Tokiu atveju prarandama garantija o gamintojas neatsako
uz patirtas dél netinkamo prietaiso naudojimo Zalas.

Bet kokios prietaiso modifikacijos padarytos naudotoju atleidzia
gamintoja nuo atsakomybés uZ Zalas patirtas tokiu atveju naudotoju bei
aplinkiniams.

Tinkamas naudojimas taip pat apima tinkama elektros prietaiso
priezitira, sandéliavima, transportavima bei remonta.

Elektros prietaiso remonta galima atlikti tik specialiuose punktuose
nurodytuose gamintoju. Prietaisy, maitinamy elektra remonta gali
atliktitik jgaliotiasmenys.

Z
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LIKUTINE RIZIKA:

Nepaisant tinkamo prietaiso naudojimo negalima visiskai iSvengti
rizikos. Galimi rizikos faktoriai:

drabuziy arba plauky jtraukimas besisukanciomis dalimis;

kino suzalojimai prisilietus prie besisukancio prietaiso;

nudegimai keiciant darbinj jrankj (kai kurie jrankiai jkaista darbo
metu; todél, norédami iSvengti nudegimy, naudokite apsaugines
pirstines);

darbiniojrankio plysiai/luziai;

klausos praradimas dél triukSmo poveikio, dirbant be klausos
apsaugos priemoniy;

akiy arba veido suzalojimai medziagos atplaiSomis;
ruosinioarbajo daleliy atatranka.
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KOMPLEKTAVIMAS:

Frezavimomasinélé - 1vnt.

PriverZimoverzlé - Tvnt.

Spyruoklé - 1vnt.

Uzverzimojvoré -2vnt.(6mm,8mm)
Gylioribotuvas - Tvnt.

Dulkiy nusiurbimojungtis - 1vnt.

Dulkiy nusiurbimo jungties tvirtinimo varztai - 2vnt.
Lygiagretusis kreipiklis - 1vnt.

Lygiagreciojo kreipiklio kreipiamieji strypai- 2 vnt.
Spyruoklinés poverzlés-2vnt.

Kreipiklio kreipiamujy strypy tvirtinimo varztai- 2 vnt.
Frezavimo antgalis susparnuotaja verzle- 1vnt.
Kopijavimoantgalis- 1vnt.

Ploksciasis raktas su pailgaanga - 1vnt.
Naudojimoinstrukcija- 1vnt.

Garantinis lapas - Tvnt.

PRIETAISO ELEMENTAI (Zitrékite pav.A):
Prietaiso daliy numeracija atitinka grafinéms piesiniams 2 puslapio
naudojimo instrukcijos:
1. Apsuky requliavimo rankenélé
2. Rankena
3. Priverzimo verzlé
4, Uzspaudziancioji jvoré 8 mm (jmontuota uzspaudziancioje verzléje
3)
5. Lygiagreciosios kreipianciosios strypa tvirtinantysis varzas
6. Lygiagreciosios kreipianciosios kreipianciujy strypy tvirtinimas
7. Pagrindiné ploksté
8. Slydimo plokste
9. Pakopinis gylio ribotuvas
10. Veleno blokavimo mygtukas
11. Gylio ribotuvo sparnuotasis varztas
12. Gylio ribotuvas
13. Rodyklé
14. Reguliuojancioji rankenélé (tikslus frezavimo gylio reguliavimas)
15. Frezavimo gylio reguliavimo skalé
16. Blokavimo svirtis
17. Freza*
18. Angos dulkiy nusiurbimo antgaliui
19. Slydimo stulpelis
20. Jungiklis jjungti/ijungti
21. Saugos mygtukas
22, Frezavimo antgalis su sparnuotaja verzle
23. Lygiagretusis kreipiklis
24. Lygiagreciosios kreipianciosios pastumiamieji strypai su varZtais ir
spyruoklinémis poverzlémis
25. Ploksciasis raktas su pailga anga
26. Dulkiy nusiurbimo jungtis
27. Redukciné jungtis
28. Uzverzimo jvoré 6 mm
29. Kopijavimo antgalis
30. Tvirtinimo varzZtai
* Aprasomi priedai tai TF1201 modelio standartiniai priedai.

23.MapannenbHas HanpaenAtoLLan

24, Benywme WTOKW nap HOM p el ¢ BUHTaMU U
NPYXUHHBIMY Waiibamu

25. PblyaXHblii KMoy CPOI0NTOBaTbIM 0TBEPCTHEM

26. Matpy6oK AnA 0TcacbIBaHUA NIV

27. PepyKuMOHHOE COeAVHEHME

28.3a%VMHaA BTyNKa 6 MM

29. KonuposanbHas Haknagka

30. KpenéxHbie 6onTbl

* OnucaxHoe unu npedcmasneHHoe 060pydoeanue He OMHOCUMCA K

cmaxdapmHomy ocHaujeHuto modenu TF1201.

TEXHUYECKUE TAPAMETPbI:
HanpseHue nuTaHna HoMuHanbHoe 2308
Yacrota nuTaHNA HOMUHaNbHaA 50Ty
MotHocTb HOMUHaNbHaA 1200 Bt
(KopocTb BpalleHus 11000-30000/MuH
WWlar kopnyca Gpe3epHoro cTaHka 55 MM
[luametp BTyNKm 6 MM, 8 MM
Knacc 06opysoBanua I/ =
[lnvna Kabens anekTponuTaHua 3m
Bec 2,55kr

= NHdopmauus o wyme u Bubpauum

3mepenna LIYMA/BUBPALINI npousseneHbl cornacHo ctanpapty EN
60745.YpoBeHb aKycTiueckoro aaBneHua (LpA) MHCTpyMeHTa cocTaBnAeT
84,7 nb(A), a ypoBeHb akyctuueckoit mowHoctn (LwA) — 95,7 ab(A).
[Nlonyckusmepenna KpA/KwA=3ab(A).

BHUMAHUE! Tpumename cpedcmea ona 3awumsl oryxa!

YpoBeHb BiBpaLuy cocTaBAseT:5,06 M/c’

[Jlonyckusmepenua K=1,5m/¢

YKa3aHHblil ypoBeHb BUOPALIAM COOTBETCTBYET OCHOBHbIM NPUMEHEHNAM
INeKTPOMHCTPYMEHTa. ECcn 3neKTpOMHCTpYMeHT 6yeT Ucnonb3oBaH And
APYrVX MPUMEHEHUiA Uan ¢ APYruMm pabounmm MHCTPYMeHTaMy, a Takxe,
€U He Oy/eT BbINONHEH COOTBETCTBYHOLLINIA TEXHYECKMIT YXOZ, YPOBEHD
BUOPALIM MOXKET OTNINYATBCA OT YKA3aHHOr0. YKa3aHHbIe BbiLLie NPUYMHbI
MOrYT NPUBECTI K YCUNeHMI0 BO3AICTBIA BUOPaLMii B TeYeHue BCero
BPeMeHM paboTbl.

HeobxoaMMO NpUMERATb AONONTHUTENbHbIE Mepbl 6e30MacHOCTI C Liefbio
3alLMTHI ONepaTopa OT BO3AENCTBIAA BUOPALIMY, @ IMEHHO: TeXHUYECKNiA
YX0A 33 JNEKTPOMHCTPYMEHTOM U pabounmi MHCTpYMeHTamu,
ofecneyenne COOTBETCTBYIOLE TemnepaTypbl pyk, onpejeneue
0uepEAHOCTY paboumx onepauii.

3aABneHHoe obluee 3HaueHue BMOpauuM W 3asBeHHble 3HayeHuA
IMUCCUN LWyMa ObIMM M3MepeHbl B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTHbIM
METOZI0OM WCMbITaHWiA ¥ MOryT GbiTb MCMONb30BaHbI ANA CPaBHEHUA
O/JHOTO MHCTPYMEHTa C APYTUM.

3anBneHHble 06LiMe 3HaueHuA BMOpauuM 1 3aABMeHHble 3HaueHuA
SMUCCUN LYMA MOXHO WCMONb30BaTb B MpeABapuTeNbHOl OLeHKe
N0/ABEPXEHHOCTY ONACHOCTH.

Mpepynpexpenua:

Bubpauma u aMuccua wyma Bo BpeMA NPaKTUYECKoro MCnob30BaHuA
INEKTPOMHCTPYMEHTa MOTYT OTAMYATBCA OT 3aABMEHHbIX 3HaueHuii B
3aBUCUMOCTI OT CNocoba, KOTOPbIM WHCTPYMEHTbI UCMOAb3YIOTCA, B
0C00€HHOCTY 0T TUNa 06pabaTbiBaemoro npeamerta.

Cnenyet onpefenuTb CpeacTBa 6e3onacHOCTM C LeNbl 3awuTbl
onepaTtopa, KOTOpble OCHOBbIBAOTCA Ha pacyeTe YpoOBHA
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NOABEPXEHHOCTU ONACHOCTK B COCTOAHWUW PEanbHOro UCNOb30BaHNA
(yllVITblBaﬂ BCE 3Tanbl ONEepaLWOHHOrO UWKNA, B X0Ae KOTOPbIX
WHCTPYMEHT BbIKNIOYEH U KorAa pa60TaeT Ha Xonoctom Xxoady, 3a
M(KTIIOLIGHVIQMBPEMEHMBbICBDﬁO)KAEHMﬂ).

TEPELIHAYAJIOM PABOTbI:

1. Y6eautbca B TOM, 4T NapameTpbl UCTOUHMKA NUTAHWSA COOTBETCTBYHOT
napameTpam Gpe3epHoil MaLLHbI, PeACTaBNeH-HbIM Ha 3aBOACKOM
LMTKe.

2. B cyuae paboTbl ¢ yanuHuTeNeM ClepyeT yOeauTbea B TOM, YTo

napameTpbl YAMHUTENS, NONEPeYHble CeYeHus, COOTBETCTBYIOT

napameTpam Gpe3epHoii MaLLHb.

Mlepen Hauanom BbIMONHEHUA PEryYNALMN HA YCTPOVCTBE BCerpa

CeflyeT U3BNEKATh LUTENCENb U3 PO3ETKM.

Mepen BBOZOM B AeiiCTBUE ClIeAyeT COOTBETCTBEHHO CMOHTUPO-BATb

BCE3IeMEHTbI YCTPOIACTBa.

w

B

MOHTAX:
BHUMAHMUE! lleped Hayanom nwbelx pabom no
06CNyXUBAHUK 3N1eKMPOUHCMpPYyMeHma, 8biHbMe
wwimencestb U3 po3emku.

® MonTax naTpy6Ka Ana oTcacbiBaHUA Nbinu (cv. puc. B)
MPELOCTEPEXEHUE! Hexomapole 8udbl dpesecHoil nbiu,
/'\ Hanp. u3 dy6a unu 6yka, Moym A6AAMbCA yepo3ol ona
> doposba U ¢ A KaHyep 0cobeHHo
8 coyemaHuu ¢ eeujecmeamu 08 0epegoo6p (xp !
nponumoyHele cpedcmea 04 Opesecunsi). Ymobbi obecneyums
GeonacHocms U yucmomy Ha mecme paGomel, cnedyem 8ce20a
npuMeHsMb cucmemy OMCAcbIBaHUA NbUAL, NPUCNOCOONEHHYIO K 8Udy
P Mamepuana, A 0 Xopoweli
paoyezo Mecma u 3aknadbieams Nbine3awumHyly macky ¢
noznomumenem knacca P2. Cnedyem u36e2amb HazpoMoXdeHus Nbiu Ha
paboyem mecme. [Tib MOXem C/1E2KOCMbH 3020pembCA.
MaTtpy6oKk AnA oTcacbiBaHWA Mbink (26) MOXHO YCTAHOBUTb TakuM
00pa3om, uTo6bl NPUCOBAMHEHE LWNAHT Mbliecoca 6bino HanpasneHo
Brepes UM Ha3aj MaLUUHbI.
MpukpenuTb NaTpyboK AnA OTCacbiBaHUA Mbiav NpU MOMOLIMA [BYX
KpenéxHbix 60nToB (30) K onopHoii crone (7).
K natpybky (26) MOXHO NOACOEAMHUTL NMPOMBILAEHHBIA MblNECOC,
npucnocobnenHblii AnA BUAa 0bpabaTbiBaeMoro maTepuana. BHewHuit
AVaMeTp NPUCOEANHEHNA LWNaHra cocTaBnAeT 40 MM, a BHYTPeHHMii
[ZvameTp- 35 MMm.
Mbinecoc MOXHO MOAKMIOYUTH C MOMOLLIbIO PeYKLIMOHHOTO CORAUHEHMSA C
BHELUHUM AMaMeTpoM 35 MM 1 BHYTpeHHM 32 Mm. C3Toi Lenbio cepyeT
BCTaBUTb peAyKUVOHHOe coefiuHerne (27) B naTpy6ok (26) n noaKniouuTs
KHEMy NPOMbILLAEHHbIN MblAecoc.
YT06bl rapaHTMpOBaTb ONTUMaNbHYl0 MPOU3BOAUTENbHOCTD
0TCacbIBAHNA, CleJlyeT PerynapHo YNCTUTb NaTpy6ok AnA oTcacbiBaHmA
nbinn (26).

B MoHTaX 32XKUMHON BTYNKN M 3ameHa ppe3
BHUMAHUE! C ppesep HoIMU  UHCMPYM
oredyem 06paujambca 0CMOPOXHO — cywjecmayem puck
B03HUKHOBEHUA NOpe308. A kpenseHus u 3ameHsl
(hpe3b pekomeHOyemca npuMeHeHuUe 3aLUMHbIX PYKABUY.
B 3aBucmocTy 0T noTpeGHoCTeil, MOXHO NoZ06paTh Gpe3bl pasHoro Tuna
11 C pa3HbIMU cBoiicTBaMu. (NepyeT Beerza NpUMEHTb Gpe3y ¢ Haubonee
KOPOTKOIA ANMHOI pe3Ky, Heo6XOAMMOI ANA BbINONHEHNA Tpebyemoro
Pe3aHus. IT0 MUHUMU3UPYET BO3MOXKHOCTb GreHua 1 konebaua ppes.




Opesbl 13 BbICOKOKaueCTBEHHOI GbicTpopexyweii crann —
npucnocobnenbl Ana 06paboTKin MATKUX MaTepUanoB, Takux Kak MArkas
JipeBeciiHa 1 nnacTmacca.

(Opesbl 13 TBEPABIX CNNABOB — ABNAKTCA NPUTOAHbIMU 0COBEHHO AnA

00paboTKM ApeBecHOCTPYXKeUHbIX MAWT, MAACTMacChl U TBepAoil

APeBECHHbI.

YcTpoiicTBo NpefHa3HaueHo ANA NpUMeHeHNA ¢ dpe3amu ¢ AuameTpom

CTEPXKHA MakcuManbHo 8 MM. MocTaBnAemble 3axuUMHble BTYKW

npeHa3HayeHbl AnA ynoTpebneHna ¢ hpeamu ¢ AMamMeTpom cTepxHeii 6

MM uam 8 Mm. lpumensemble Gpesbl AOMKHbI ObITb YMCTBIMM, @ UX

TeXHUYECKoe COCTOAHME He JOMKHO BbI3bIBaTb KPUTUUECKIX 3aMeYaHMUiA.

Bo Bpems 3ameHbl (pe3epoBabHbIX NHCTPYMEHTOB CleayeT cobniopaTh

HIKenpuBesieHHble yKazaHus:

1. Pacnonoxutb dpesepHylo MalMHy Ha MAOCKOA Heckonb3Aleit
MoBEPXHOCT.

. BbiOpaTb (pe3y 1 COOTBETCTBYIOLLLYIO 3AXKIMHYH BTYAIKY.

. Haxatb KHonky 6nokapbl wnuigena (10) u npupepxatb B 3Toii
nosuuun. B cnyyae HeobxomumocT cnefiyeT pykoii MoBepHyTb
LUNUHAENb, NOKA He 3aCKOUMT GnoKada.

. OTKpYTUTb 33XMMHYI0 raiiky UHCTPYMeHTanbHoro Aepxatena (3) ¢
MOMOLLbH PblYaXHOro Ktoua (25) (cm. puc. €).

. BsecTw BTynKy B MaTpoH ANA WHCTPyMeHTa ¥ npupepxatb ee
BTUCHYTOIA.

. 3aKpYTUTb 3aXKVMHYI0 railKy Ha BUHT LUNWHAENA.

BHUMAHME! He dokpyyusame 3axumHylo 8mynky

A 3axumHoll 2alikoli neped ycmaroeneHuem gpessl. mo

MOXem Npusecmu K N0BPexXOeHUI0 3aXUMHOU 8MYKU.

YcraHoBuTb dpesy (17) Bo BTYNKY Ha rny6uHy, no MeHbLueil Mepe, 20

MM.

Mpupepxats 6nokagy wn B Hapas "

HaZAEXHO OKPYTUTb KIIOYOM HAXUMHYHO raiKy.

Mepen BBOAOM B AeilcTBUE (pe3epHOi MalnHbI Cnepyet

YAOCTOBEPUTLCA, YTO (pe3a MPaBUNbHO yCTaHOBNEHa U BOGOAHO

BpaLLAETCA.

YKA3AHNA:

« [lpu gocTaBke 3axVMHas BTYNKa 8 MM Y3Ke yCTaHOBNEHa Ha 3axuMe.

3ameHsAn dpesy Ha ApYrylo C Tem cambiM AUaMETPOM CTEpXKHeii,

JI0CTaTOYHO TONbKO HEMHOT0 OTKPYTUTb HaXWMHyl raiiky. Her

Heo6X0AVMOCTY ee MONHOCTbIO CHUMATb.

YYr06b1 06merynTH 3aMeHy 3aXMMHOI BTYNIKI M Gpe3bl, MOXHO CHATL

natpy6oK AnA oTcacbiBaHNA Nbinv (26).

OPE3bl (cm. puc. D):
B HuxenpuBeseHHoil Tabnuue nepeuncieHbl yalye Bcero ynotpedns-
emble ppesbl.
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Onucanmne MpumeHeHne
Nanbuesas dpesa (1) Ma3bl v npuTBOPbLI
Manbuesas dpe3a (2) [1a3bl v npuTBOpBI

Opesa nd Tpaneuenpanbhbix | Hapeska A-nasos

nasos (3) («7IaCTOUKMH XBOCT»)

Manbuesas dpe3sa (4) [a3bl v npuTBOpSI

Ope3a AnA LWNOHOYHbIX Ma3bl, rpaBUpoBKa 1

nasos (5) 3aKpyrneHue KpoMKM.
HaHecenwe pudneit, rpasupoka

CeppueBnHHaA dpesa (6) 11 leKopaTBHOe GopMupoBaHIe

KPOMOK.
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Nasosa bpesa (7) [lekopatuBHoe popmupoBaHue

KPOMOK.
[lekopaTuBHoe GopmupoBaHue

Octponykoas dpe3a (8) KpOMOK.

Ope3a ana 3akpyrnenmii (9) 3aKpyrneHue KpomKM

Ope3a ana 3akpyrnenuii (10) | 3akpyrnenue KpomKm

06pe3ka cnoucToro nnactuka
N TBEPAON ApeBeCUHbI; TOYHOE
npodunupoBaHme B COOTBETCT-
BIM C LIABNOHOM.

Ope3a ana 06pabotky dacok (12)| 06paboTka pacok

Ope3a ans obpesku (11)

*OnucanHoe unu npedcmasJieHHoe 06opydoeaHue He OMHOCUMCA
KcmanoapmHomy ocHawjeHulo modenu TF1201.

H YcTaHOBKa napannenbHoil HanpasnaloLyeii

Bmecte ¢ anekTpouHcTpymeHTOM Bbl monyuunu napannenbHywo

HanpasnAtLLylo (23), KoTopas 3HaUUTENbHO YNPOLLAET dpe3epoBaHue

KaHaBOK 1 Na30B, NapannenbHbix kpato 06pabaTtbiBaemoro Matepuana.

Bo Bpema TpaHCMopTMPOBKM HanpaBnAlowan Haxojutca B

Ppa3o6paHHOM cocTOAHMM. MOHTaX 3aKH04aeTcA B COEAMHEHUN MeXAY

co60ii napannenbHoil HanpanAloLLel (23) CNepeABIKHBIMM LITOKAMI

(24):

. BblKpyTuTb ¢ nomotpbio KpecToBUAHOI OTBepTKU 00a BUHTA U3
nepeaBINKHbIX LUTOKOB (24).

. KoHubl nepenBKHbIX LITOKOB (24), CHabXeHHble BHYTPeHHeil
pe3b6oii, NPUNOXUTH K 0TBEPCTUAM NapanneNbHoil HanpasnAkLLel
(23) v 3aKpenuTb ¢ MOMOLLBKY NPYKUHHBIX LIANG 1 KPeneXHbIX
BUHTOB (cM. puc. E).

. B 3aBucumoctn o1 pabounx Tpe6oBaHwii, WTOKM napannenbHoii
HanpaenAtLLei (23) MOXHO BCTaBAATb B KpenexHble 0TBepcTus (6)
onopHoii nauTbi (1) CNpaBoii NM60 NEBOI CTOPOHbI MALLNHbI.

~

w

>~

MapannenbHylo HanpasnAtoLyt (23) ycTaHoBUTL Ha Tpebyemblil
HTEpBanN 1 3a6noKMpoBaTb KpenéxHbimu bontamu (5)(cm. puc. F).

B YcTaHOBKa KepHa uMpKyna
CnomoLLbHo KepHa LUPKYNA (22) MOXHO Gpe3epoBaThb Kpyrible Gopmbl.

. TlepeBepHyTb napannenbHylo Hanpandlolyo (23), To ecTb, Kpail
HanpasnAloweil AonXeH ObiTb Hanpasne Beepx. B naute
HanpaBnAloleli BbINONHeHbl [Ba OTBEPCTUA, KOTOPble MOXHO
1CNoNb30BaTh ANA (pe3epoBaHnA OKPYKHOCTEI 160 KDUBBIX.

~

. C NOMOLLbIO MOTbINLKOBOI Taiikil COEAMHUTD KepH LMpKyna (22) ¢
napannenbHoit Hanpaensioweit (23). C uenbio NpUKpyumBaHus
NpUAEPXKaTb KepH LIMPKYNA C NOMOLLbIO MPOZOATOBATOr0 0TBEPCTUA
pbluaxHoro Kntoua (25) (cm. puc. G).

YCTaHOBUTb KEpH LMPKYNA B 0603HAUEHHbIA LIEHTP OKPYXKHOCTH,
KoTopas OyAeT Gpe3epoBaTbCa, M BOUTH €ro B MaTepuan.

w

B MoHTaX KonupoBanbHO HAKNAAKK

B cocTaB KomnrneKTa BXOAUT KonupoBanbHaa Haknagka (29), kotopas
UCNONb3YETCA NMPU BbIMONHEHNA MHOXECTBA INEMEHTOB OANHAKOBOIA
dopmbl.

KonupoBanbHas Haknagka kpenutca AnuHHbIMU Gontamu (30) (3Tn
60NTbI TaKXe CyXKaT AA KpeneHus natpybka And 0TcacbiBaHuA nbinn
(26)) co cTopoHbl nAuTbI ckonbxexua (8). Haknaaky cnepyet
YCTaHOBUTb TakM 00pa3oM, uTobbl BOPOTHMK Obin HanpasneH B
Hanpasnexuu 06pabatbiBaemoro matepuana (cm. puc. H).

d) Nenaudojama prietaisq sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis arba nesusipaZinusiems su
instrukcija asmenims neprieinamoje vietoje. Flektriniai
irankiaiyra pavojingi, kaijuos naudoja nepatyre asmenys.

e) Rupestingai priziurékite prietaisa. Patikrinkite, ar
besisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia ir niekur
nekliiiva, ar néra suliiZusiy ar Siaip pazeisty daliy, kurios
jtakoty elektros prietaiso veikima. Jeigu yra gedimai
suremontuokite prietaisa. Daugelio nelaimingy atsitikimy
prieZastis yra blogai priZiarimielektros prietaisai.

f) Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svaris. Ripestingai prizidréti
elektros prietaisai su astriais pjovimo jrankiais yra lengviau valdomi ir
juos geriau kontroliuoti.

g) Elektros prietaisa, papildomus jrankius, darbo jrankius ir t.t.
naudokite tik pagal instrukcija, turédami omeny darbo
salygas bei atliekamo darbo pobudj. Elektros prietaiso
naudojimas ne pagal paskirtjgalisukeltipavojingas situacijas.

h) Jeigu prietaisas nebuvo naudojamas ilgesnj laika arba yra

naudojamas Zemos temperatiros salygose, jjunkite jj kelioms

minutéms be apkrovos tam, kad tepalas tinkamai
pasiskirstyty pavaros mechanizme.

Elektros prietaisus valykite minkstu, drégnu (ne Slapiu)

skuduru ir muilu. Nenaudokite benzino, tirpikliy bei kity

priemoniy galinciy paZeisti prietaisa.

Elektros prietaisg laikykite/transportuokite tik po to, kai

isitikinsite, kad jo visos besisukancios dalis yra uzblokuotos ir

saugomos originaliomis, specialiai tam skirtomis detalémis.

k) Elektros prietaisa laikykite sausoje, apsaugotoje nuo dulkiy
beidrégmésvietoje.

|) Elektros prietaisa transportuokite originalioje pakuotéje,
saugancioje nuo mechaniniy pazeidimy.

m) Rankenos ir kiti jrankio laikymo pavirsiai turi bati Svaris,
nealiejuoti ir netepaluoti. Jeigu rankenos ir kiti jrankio laikymo
pavirsiai yra slidis, netikétose situacijose negalésite jrankio saugiai
laikytiirvaldyti.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Remontas:

a) Garantinj ir pogarantinj elektros jrankiy remonty atlieka
PROFIX servisas, todél garantuojama auksciausia remonto
darby kokybé bei originalios atsarginés dalys.

b) Jeigumaitinimo laidas bus pazeistas ir bus tuo metu jjungtas j
lizda, tai turi buti pakeistas specialiu laidu arba rinkiniu,
prieinamu pas gamintoja arba specialiame remonto punkte.

|SPEJIMAS!

& Darbo su elektros prietaisu metu laikykités pagrindiniy
saugaus darbo nuorody. Tokiu bidu iSvengsite gaisro,
elektros smigio bei mechaniniy susizalojimy pavojaus.

FREZAVIMO MASINELE
Papildomi sauqos reikalavimai:

a) Frezavimo masinélés operatorius turéty buti susipaZines su
prietaiso valdymu, turi mokéti atlikti jos reguliavima.
Asmenys iki 18 mety negali dirbti su frezavimo masinéle. Sis
draudimas netaikomas jaunimui virS 16 mety, jei darbas atliekamas
profesinimokymo metu beidarbq prizidri atsakingas uZ saugq asmuo.
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b) Darbo metu bitina naudoti asmenines apsaugos priemones.
Visada dévékite apsauginius akinius ir naudokite klausos
apsaugos priemones. Jei reikia, naudokite apsaugine kauke.
Akiy apsaugos priemonés turi sustabdyti jvairiy medZiagy atplaisas.
Klausos apsaugos priemonés turi saugoti nuo neigiamo triuksmo
poveikio. Dulkiy kaukeés ir kvépavimo taky apsaugos priemonés turi
filtruoti dulkiy dalelés, susidarancias darbo metu.

¢) Visada naudokite dulkiy nusiurbimo jrenginius. Kai kuriy
medienos produkty apdirbimo metu susidaro pavojingos sveikatai
dulkes.

d) Dévékite tinkamus apsauginius drabuZius. Nedévékite per
placiy drabuziy ir papuosaly. Laisvus drabuZius, papuosalus bei
ilgus plaukus gali jtraukti besisukancios prietaiso dalys. Ant ilgy plauky
devekitespecialytinklel].

e) Elektrinj jrankj naudokite tik toms medZiagoms, kurios
nurodomos skyriuje ,naudojimas pagal paskirtj“. Priesingu
atvejujrankis galisugestidél perkrovos.

f) Niekada nedirbkite su ruoSiniu, kuriame yra metaliniai
elementai, viniai arba varztai. Tai gali sugadinti jrankj arba
padidintivibravimg.

g) Draudziama dirbti su medziagomis, kuriy sudétyje yra
ashestas. Asbestas galibitinavikiniy susirgimy prieZastimi.

h) Leistinas darbo jrankio apsuky greitis negali buti mazZesnis

nei nurodomas maksimalus apsuky greitis jrankio firminéje

lenteléje. Darbinis jrankis besisukantis didesniu greiciu gali lizti, o

dalys atskilti.

Frezos bei kiti darbiniai jrankiai turi tiksliai atitikti elektrinio

irankio laikiklj. Darbiniai jrankiai neatitinkantis jrankio laikiklj sukasi

netolygiai, stipriaivibruoja, o jrankis galitaptinevaldomas.

Nenaudokite sudilusiy bei susidévéjusiy frezavimo jrankiy.

Sudilusios arba susidévéjusios frezos sukelia didelj trynimg, gali uZstrigti

beisuamzina jrankio pusiausvyrq. Tai yra labai pavojinga bei galisukelti

rimtq avarijq, kurios metu gali biti suZalotas jrankio operatorius ir/arba
asmenys, esantys netoliese.

Dirbdami elektroninj jrankj laikykite tvirtai suéme abejomis

rankomis bei pasiripinkite, kad kiino pozicija baty stabili.

Elektrinis jrankis abejomis rankomis valdomas tvirciau.

Ruosinj prispauskite apkabomis ant stabilaus pamato arba

naudojant kitas priemones uztikrinkite, kad frezuojant jis

negaléty isslysti. Jei ruosinis yra prilaikomas ranka arba
prispaudZiamas prie kino yra nestabilus, o tai gali buti kontrolés
praradimo prieZastimi.

m) Nedékite ruosinio ant kiety pavirsiy, tokiy kaip betonas,
akmuoir pan. [Skistas pjovimo jrankis gali sukelti atatrankg.

n) Elektrinis jrankis prisilietimo metu prie ruosinio turi bati
jjungtas. Kitu atveju yra atatrankos pavojus, nes jrankis gali
uzsiblokuotiruosinyje.

o) Draudziama liesti besisukancia frezq bei laikyti rankas
dirbancios frezos diapazone. Antra ranka laikykite uz
papildoma rankena arba ui korpusa. Elektrinis jrankis abejomis
rankomis valdomas tvirciau bei maZéja susizalojimo rizika.

p) Darbometu, kaiyra pavojus, kad elektrinis jrankis gali paliesti
elektros laidus arba savo maitinimo laida, laikykite jj uz
izoliuoty rankeny. Palietus laidg, kuriuo teka elektros srové,
metalinése elektrinio jrankio dalyse gali atsirasti jtampa ir trenkti

=
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PRIES RADEDANT DARBA SUSIPAZINKITE SU
@ INSTRUKCUA.

ISsaugokite instrukcija, nes gali buti reikalinga

véliau.

|SPEJIMAS! Prasome perskaityti visus jspéjimus dél
A saugaus naudojimo paZymétus simboliai bei

visas nuorodas dél saugaus naudojimo.

Zemiau pateikiamy jspéjimy dél saugos bei saugos nuorody nesilaikymas
galibti elektros smilgio, gaisroir/arba sunkiy kiino suzalojimy priezastimi.
I3saugokite visus jspéjimus ir visas saugos nuorodas, kad véliau
bty galimajais pasinaudoti.

Zemiau pateiktuose jspéjimuose sqvoka ,elektros prietaisas” apibudina
elektros prietaisq maitinamq elektros energija is elektros tinklo (maitinimo
laidas) arba elektros prietaisqmaitinamq akumuliatoriumi (belaidis).

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Sauga darbo vietoje:

a) Darbo vietoje turi bati Svaru, tvarkinga bei geras apsvietimas.
Netvarka bei netinkamas darbo vietos apsvietimas gali biti nelaimingy
atsitikimy prieZastimi.

b) Nenaudoti elektros prietaiso sprogioje aplinkoje, kurioje yra
degis skysciai, degios dujos arba dulkeés. Elektros prietaiso darbo
metu susidaro elektros kibirkstis, todél gali uZsidegti esantis aplinkoje
garai.

) Darbo vietoje negali buti vaikai bei pasaliniai. Démesio
nukreipimas gali bitielektros prietaiso valdymo praradimo prieZastimi.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Elektros sauga:

a) Elektros prietaisy kiStukai turi atitikti elektros lizdo tipui. Jokiu
biidu negalima keisti kiStuko. Jeigu elektros prietaisas turi
jZeminima, negalima naudotiilgintuvo. Originaliy kistuky bei lizdy
naudojimas sumazina elektros smagio rizikg.

b) Venkite kino kontakto su jzemintais pavirSiais, tokias kaip
vamzdZiai, Sildytuvai, centrinio Sildymo radiatoriai bei
Saldytuvais. Kontaktas su jZemintais pavirsiais didina elektros smigio
pavojy.

) Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmés. Jeigu vanduo patenkaj
elektros prietaisq, padidéja elektros smigio rizika.

d) Nenaudokite laidy ne pagal paskirtj. Neneskite jrenginio
paéme uz laido, netraukite uz jo norédami iSjungti kistuka i$
elektros lizdo. Laida klokite taip, kad jo neveikty karstis, jis
neissitepty alyva ir jo nepazeisty astrios detalés ar judancios
prietaiso dalys. Pazeistas laidas galitaptielektros smigio prieZastimi.

e) Jeigu elektros prietaisas yra naudojamas lauke, laido
prailginimui naudokite ik specialiai tam skirtus prailgintuvus.
Prailgintuvy skirty darbui lauke naudojimas sumatzina elektros smigio
rizikg.

f) Irankj rekomenduojama jungti j elektros maitinimo tinkla,
turintj likutinés srovés jrenginj (RCD), kurio iSjungimo srové yra
30mAarbamaiesné.

g) Jeigu negalima iSvengti elektros prietaiso naudojimo drégnoje
aplinkoje, naudokite RCD jrenginj. RCD jrenginio naudojimas
sumazina elektros smdgio rizikg.
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
FREZAVIMO MASINELE TF1201
Originalios instrukcijos vertimas

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Imoniy sauga:

a) Prietaisu negali naudotis asmenys (tame tarpe vaikai) turintis
fizinius, jutimo arba psichinius negalavimus, taip pat asmenys
neturintis darbo patirties arba nesusipaZing su prietaisu,
nebent toks darbas vyksta stebint specialistui arba pagal
prietaiso naudojimo instrukcija, kurj buvo perduota asmeniu
atsakingu uzsauga.
Bukite atidis, sutelkite démesj j tai, ka Jis darote ir, dirbdami
su elektros prietaisu, vadovaukités sveiku protu. Nedirbkite su
prietaisu, jei esate pavarge arba vartojote narkotikus, alkoholj
ar medikamentus. Akimirksnio neatidumas naudojant prietaisq gali
taptirimty suZalojimy prieZastimi.
Dévékite tinkama apranga. NeSiokite apsauginius akinius.
Apsauginés aprangos, tokios kaip dulkiy kauke, neslystantis apsauginiai
batai, Salmas, asinés, naudojimas sumaZina suzalojimy grésme.
Saugokités, kad nejjungtuméte prietaiso atsitiktinai. Pries
jiungiant kistuka j elektros lizda ir/arba pries akumuliatoriaus
jjungimag bei prieS paimant arba pernesant prietaisa
isitikinkite, kad prietaisas yra iSjungtas. Prietaiso pernesimas su
pirstu ant jungiklio arba prietaiso jjungimas j maitinimo tinklq gali tapti
nelaimingo atsitikimo prieZastimi.

Pries jjungdami prietaisa pasalinkite raktus. Prietaiso

besisukancioje dalyje esantis jrankis ar raktas gali tapti suZalojimy

priezastimi.

Nepasilenkite pernelyg j priekj. Dirbdami atsistokite patikimai

ir visada iSlaikykite pusiausvyra. Patikima stovésena ir tinkama

kdnolaikysenaleis geriau kontroliuotiprietaisq netikétose situacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy ir

papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir pirStines nuo

besisukanciy prietaiso daliv. Laisvus drabuzius, papuosalus beiilgus
plaukus galijtraukti besisukancios prietaiso dalys.

Jeigu jrenginiai yra pritaikyti prijungimui prie dulkiy

nusiurbimo ir dulkiy surinkéjo, jsitikinkite, kad Sie jrenginiai

tinkamai prijungti ir panaudoti pagal paskirtj. Dulkiy surinkéjy
panaudojimas sumazina dulkiy poveikio pasekmes.

i) Elektros jrankiy naudojimo jgiidziai, jgyti daZno jy naudojimo
metu, negali per daug padidinti Jusy pasitikéjimo savimi ir
leisti nesilaikyti saugos taisykliy. Neatsargiai naudojantis elektros
[rankiais, galima rimtaisusiZeistiper kelias sekundes.
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|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
&naudojimo.
Rupestinga elektros prietaisy prieZiiira ir naudojimas

a) Neperkraukite prietaiso. Naudojamo prietaiso galingumas turi
atitikti atliekamam darbui. Tinkamai parinktas elektros prietaisas
leis atlikti darbq geraiir saugiai.

b) Nenaudokite elektros prietaiso su sugedusiu jungikliu. Elekiros
prietaisas, kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj reikia
remontuoti.

«) Pries regulivodami prietaisa, keisdami darbo jrankius arba
prie$ sandéliavima iStraukite kistuka i$ elektros lizdo ir/arba
atjunkite akumuliatoriy. Si saugumo priemoné apsaugos jus nuo
netikéto prietaisojsijungimo.

YCTAHOBKAT/1YbMHDbI OPE3EPOBKU:
BHUMAHME! Ycmarosky 2my6urbl hpeseposku MoxHo
A npou3sodumes MosbKo NPU BbIKTIKYEHHOM 371eKmpo-
UHCMpyMeHme.
Ytobbl ycTaHoBUTH TNYOUHY Gpe3epoBKM CnedyeT AelicTBOBATb
aienylolym 0bpasom:
. INEKTPOUHCTPYMEHT C MpUKpPenneHHoit ¢pe3oil pasmecTuTb Ha
o6pabatbiBaeMoM npeameTe.
. MoBopauugatb cTyneHyatblit ynopHbiii 0t60it (9), noka oH He
3LLENKHETCA B CAMOT HU3KOT NO3MLMM.
. Ocnabutb 6apalukosblit 60nT (11) HacTonbKo, uTo6bI OTpaHMYUTENb
rny6uHbl (12) MoXHO 6bino cBoboAHO nepemeLuath (cm. puc. I).
MoBepHyTb 6nokupytowwwii peiyar (16) B Hanpasnexun crpenku A (cm.
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PABOTA:

B Bkniouenue/BbiknoyeHne

Mlepe BBOAOM B [JeiiCTBUe YCTPOCTBA CNEAYET YCTaHOBUTL TNybuHy

(pe3epoBku, B cootBeTCTBUM C paspenom ,YCTAHOBKA [/1YBUHbBI

OPE3EPOBKH".

. Yt06bI BKMIOUNTD NEKTPOMHCTPYMEHT, CleflyeT CHavana Haxatb
KHOMKy Ge3onacHoctu (21), a 3aTemM HaxaTb BKNloyaTenb/
BblknioyaTenb (20) v npupepxatb ero B 3Toil no3uuymu. Mocne
BKIOYEHNA MALUMHBI MOXHO BbICBOOOAUTL KHOMKY Ge3onacHocTu
(21).

. YT06bl BBIKMIOYMTD INEKTPOUHCTPYMEHT, CNlepyeT OTNyCTUTL
BK/II0YaTeNb/BbikMiovatens (20).

YKA3AHUE: [To coobpaxenuam Ge3onacHocmu @kmoyamens/

[}

puc. J) u onycTUTb BePTUKanbHylo dpe3epHylo MaliMHy HO
BHU3, MOKA (pe3a He KOCHETCA NOBEPXHOCTU obpabaTbiBaemoro
npeameta.

. MoBepHyTb bnokupytowmii pbiuar (16) B HanpasneHun cTpenkin B,
4T06bI 336710KMPOBATD FTY6UHY BXOXAEHUA BITOM NO3NLIAN.

. TpuxaTb orpaHuuutens rmy6unbl (12) AoHu3y, BOOTL A0 Camoil
HU3KO/ CTyneHn cTyneHuatoro ynoporo otboa (9)(cm. puc. K).
MepensuHyts ykasatens (13) B nonoxexue "0" Ha wwkane Ans
perynupoBkv ry6uHbl dpeseposaxus (15).

. Monb3yAacb wkanoit Ha orpanuumTene ray6uHbl, yCTaHOBUTb
orpaHuuuTenb Ha HeobXoAuMYto Fy6MHY Gpe3epoBKM, NOAHUMAsA ero
BBEPX, 1 AOKPYTUTH 6apalLkoBblil 60T (11). Mocne BbINonHeHus STux
LelicTBIiA He CepyeT nepecTaBnaTb ykasatenb (13).

. MoBepHyTb Gnokupylowwwit pbivar (16) B HanpaBneHun cTpenku A u
nepecTaBuTb BepTUKANbHYIO GPE3epHyl0 MalMHY B HAMBbICLLYIO
BEPXHIOI NO3VLMH0.

. MpoBepuThb yCTaHOBKY NI NOMOLLM UCNbITaTeNbHOI (pe3epoBKM Ha
06n10MKe MaTepuana.

Mpv GonbLumx ry6uHax Gpe3epoBK ceayeT BbINONHUTL Gpe3epoBaHme

B HECKONbKO Mpoxop0B. Mpu nomoLLy cTynenyaToro ynopxoro ot6os (9)

MOXHO Pa3AenuTb NpoLiecc Gpe3epoBaHiA Ha HECKONbKO YcTynos. [lna

3T0r0 CefiyeT YCTaHoBMTb Heobxopumylo rny6uHy ¢pesepoBKit cambim

HU3KIM YCTYNOM CTYNeHYaToro ynopHoro 0TboA 1 AANA NepBbIX NPOXoA0B

BbIOPATL AN1A Hauana BbiCLLME YCTYMbI.

IHTepBan Mexay ycrynami coctanaet okono 10 MM. IToT MHTepBan

MOXHO WU3MEHUTb, KPYTA PErynupoBOYHbIMM GonTamm CTyneHuaTtoro

ynopHoroot60 (9).

BHUMAHUE! [Mo3uyuu o2panuyumens eny6uHsl cedyem pezynuposams

Kax0blli pa3 nociie 3amensl (hpessl, NOCKOTbKY (pessl uMelom pasHyio

ONuHY.
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m [lononnutenbHas perynupoBKa rnyounbl ppeseposanus
ny6uHy Qpe3epoBaHMA MOXHO TOYHO OTPEryaMpoBaTb C MOMOLLbIO
perynupoBoyYHoii pyukm (14).

« Paccnabutb 6nokupyiowwwii piuar (16) nyrem noopoTa B HanpasneHun
cTpenkn A (cm. puc. J) W npuxatb YCTPOICTBO KHM3Y, MOKa
orpaHuymuTens ry6uHbl (12) He OKaxeTcA Ha cTyneHyaTom ynope (9).
3abnokupoBatb pbluar 6nokupoBku (16) mytem nosopota B
HanpasneHun crpenkuB.

Y(TaHoBMTb C MOMOLUbI0 perynupoBouHoil pyuku (14) raybuny
dpe3epoBaHua.

Paccnabutb kpenexHblit poivar (16) nyTem noBopoTa B HanpaBneHuy
cTpenku A W NoAHATb YCTpoiicTBo 06paTHo BBeEpX. [poBepuTb Ha
npakTiKe ry6uHy pesepoBaHus.
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1o (20) He mMoxem Goimb ip onA Henpep
pabomel. Hanp 8Ce208p P 00/mKeH Gbimb Haxam
06CTyXUBAIOWUM IULOM.

B PerynupoBkauncnao6opotos (cm.puc. A)

[pv nomoLL NOBOPOTHOTO perynATopa ynpaBneHA CKoPOCTbI0 BpaLLeHNA
(1) MOXHO NpoM3BECTU PErynupoBKy CKOPOCTA Bp (Takxe Bo
Bpems xoaa) B AvanasoHe ot 11000 o 30000 MuH". MoxHo BblOpaTb U3 7
Pa3HbIX NO3ULIA NepeKnioyaTens.

1-2 = Hu3kme 06opoTbl  3-4 = cpepHue 06opoTbl
060poTbl

CooTBETCTBYIOWEE uNCNO 060POTOB 3aBUCMT OT o06pabaTbiBaemoro
Matepuana v Auametpa ¢pe3bl. OnpesenuTb ero MOXHO TONbKO MyTem
ucnbiTaHuii. MpeaBapuTenbHo, Koraa Gpesa UMeeT HebonbLLoit AMameTp,
aleflyeT YCTaHoBUTb GOMbLUYl CKOPOCTb BpALLEHMA, a Korja vmeet
60nbLLO/ AaMETP — MeHbLLYI0 CKOPOCTb BpaLLEHNA.

5-7 = Bblcokue

m Qpe3epoBaHue

BHUMAHME! ®pe3bi ciedyem obepezams om nadeHus uyoapoe.

1. YcTaHoBUTb HeobXoaumylo TNy6UHy (pe3epoBky cornacHo pasgeny
+YCTAHOBKATJTY6HHbI OPE3EPOBKN”.

2. YCTaHOBUTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHON dpe3oit Ha
obpabaTbiBaemom npeaMmeTe 1 BBeCTI B fieficTBHe.

3. YcTaHoBMTb Uncno 060pOTOB COrNacHo NyHKTY ,PerynupoBKa yncna
060poToB”.

4. TlpoBepuTb yCTaHOBKY YCTPOIACTBA HA HEHYXHOM Kycke o06paba-
TbIBAEMOr0 MaTepuana.

5. T03B0NTb YCTPOICTBY AOCTUTHYTb NOAHOI CkopocTi. CHayana CHU3UTL
dpe3y Ha ero pabouyto BbICOTY, a 3aTeM 3a6110KMPOBATh YCTPOVCTBO NpH
nomoLuy 6nokupytowero pbiyara (16).

6. lepxa ycTpoiicTBo 3a 06e pyuku, dpesepoBaTb, nMpou3BoAA
paBHOMepHyIo noAauy.

7.Tocne okoHuaHMA 06paboTKi BOCCTAHOBUTL BepXHee MONOXKeHMe
MaLLHbI.

8. BbIKNIOYNTb INEKTPOUHCTPYMEHT.

u Opesep npu
ot6os

Y106b1 06n€ryunTb 06paboTKy 6oNbLINX NPEAMETOB, HaNp. ANA (pe3epoBK

112308, MOXHO MPUKPenuTb K 06pabaTbiBaemomy NpeaMeTy AOCKY Wi

MNaHKY, M WCMONb30BaTb €8 KaK BCTIOMOTTeNbHbIAi YNOpHbIiA 0TOOI,

nepensiuras BAONb Heé dpe3epHblil cTaHoK. Ope3epHblii cTaHOK CreyeT

nepeABUraTb N0 NAOCKOA CTOPOHE OMOPHOI CTOMbI, BAOML

BCTIOMOraTeNbHOro ynopHoro ot (cm. puc. L).

BCMOMOFaTenbHOro YNopHOro

m Hanpaenenue ¢ppesepoBaHuA M npoLiecc pe3aHua
LLinuHaenb Gpe3epHoii MALLIMHBI BPALLAETCA B HANPaBAEHN N0 YaCOBOI



CTpenike, Npou3BOAA HabmioaeHve caepxy. Yro6bl AobuTbCA HaunyuLero
KOHTPONA M KauecTBa pe3aHus, cieflyeT nepeaByraTb UHCTPYMEHT Mo
obpabatbiBaeMoMy MaTtepuany Takum obpasom, utobbl dpesa umena
TEHAEHUMM K CaMONPOU3BONBHOMY YrnybneHuto B ApeBecHe.
HenpaBunbHoe Hanpasrienie NoAauy MOXeT NPUBECTI K TOMY, uTo dpe3a
6yAeT NbITaTbcA MOAHATLCA N0 AAPEBECHHe.

BHUMAHME! Hanpasnerue dpe3eposatus 00mxHO Gbimb

NOCMOAHHO NPOMUBONONIOXHBIM K HANPABAEHUK

06opomos ¢pe3si ((ppeseposanue ¢ Hanpasnexuem
npomus xoda). [lpu ype3eposanuu, cosmecmumom ¢ HanpasneHuem
06opomos ¢ppe3sl (nonymHoe ¢hpeseposarue [no nodave]), pesepHoiii
CMaxoK Moxem Gbimb BbIPBAH U3 PyK 06CTyXUBAKWe20 NUYA.
MpaBunbHoe HanpaBneHue NojiayM MHCTPYMEHTa NoKa3aHo Ha PUCyHKe
Hie. ECM pe3aHue 0CyLeCTBNAETCA BOKPYT KPOMKN Matepuana,
UlefyeT nepeBUraTb UHCTPYMEHT NPOTUB [IBIDKEHMA YaCOBOV CTPeNKM.
Ecnu dpesepoBaHue NpoMCXoAUT B LeHTpe MOBEPXHOCTH, KaK
NpenCTaBNeHo Ha pUcyHKe, CleflyeT NepeABUraTb MHCTPYMEHT Mo
[IBWKEHIIO YaCOBOV CTPeNKM.

RS = t@ﬁ

BHUMAHME: Hanpasnenue nodayu Aendemca

' UCKTIOYUMENTbHO BaXHBIM 80 8peMA NpUMeHeHUs 8edyujeli
- pessl u HUA Py4HO20 (hPe3eposaHus Ha KpoMKe
06pabameigaemozo Mamepuana.
Ckopocmb nodayu:

BaxHo obpabaTbiBaTb NpeAMeT ¢ COOTBETCTBYHLeH nofayeii.
PekomeHpyetca nepes 06paboTkoil MpeAmeTa BbINONHUTb HECKONbKO
UCTbITaTeNbHbIX Gpe3epoBaHmii Ha 0axoax MaTepuana. Takum obpasom,
YIACTCA 0YEHb NIETKO HAViTV HauyYLLo pabouyto CKOPOCTb.

Matuwy cnefiyeT ABUraThb € yMepEeHHoiA CKopocTblo. Markue matepuanbi
TpebyloT GonbLueii CKOPOCTV MOAAYY, YeM TBEPAbIE MaTepHanbl.
[lBuratens dpesepHoil MawMHbl MOXET TNOXHYTb, ecin byner
neperpyarbca Wi ynoTpebnATbCA HECOOTBETCTBYIOLMM 00pa3oM.
Yr06bl 1U36€XaTb BO3MOXHBIX MOBPEXAEHMIT UHCTPYMEHTa, ClefyeT
YMEHbLUNTb CKOPOCTb MOAAUM.

Manaanooaya:

Ope3a MOXeT CIMWKOM CWNbHO HarpeTbca. B ciyyae o6paboTku
NIerkoBOCNNIAMEHAILLErocA MaTepuana, Kak Hanp. ApeBeciHa, MoXeT
3aropeTbca obpabatbiBaemblii npeamer.

bonbwaanodaya:

(pe3a MOXeT NOBPEANTLCA, @ KAYECTBO (pe3epoBaHiA GyAeT HU3KUM —
MaTepuasn 0CTaHeTCA HeoOPaboTaHHbIM M HEPOBHBIM.

Mopoxparth, Noka Gpesa NONHOCTLIO OCTAHOBUTCA, NPeXAe Yem
BbIHYTb 06pabaTbiBaeMblii NpeAMeT U OTNOXUTb dpe3epHyio
MaLUnHy.
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u KpomouHoe unu paconHoe GppesepoBanie

Mpv dpe3epoBaHuM KpOMKI Ui Npu- acoHHOM (pe3epoBaHum 6e3
NpUMeHeRUA napannenbHoii Hanp aiepyet np b
BezyLume Gpe3bl Ui C NOALIMMHIKOM. HIXKHAS YacTb Beaywueil pesbl -
3T0 Banuk Ge3 pexywwx Kpomok. Opesbl ¢ MOAWMMHUKOM MMeOT
LIapOBOii MOALINMHYK ANA BeAeHNA ppesbl.

MpenBapuTenbHo 3anyLueHHblii ANEKTPOUHCTPYMEHT NPUABMHYTL COOKY K
o6pabatbiBaemomy npeameTy v yrnybnatb Gpesy B Matepuane, BNOTh
70 MOMEHTa ynopa BefyLUero CTePXH, OTHOCUTENbHO LIAPUKOBOTO
MOALNMHIKA GPe3bl, B KPOMKY 06pabaTbiBaemoro npeamera.

Bepywan uactb nepensuraeTca BAONb KPOMKM paboueii moBepxHoCTH,
BbINONHAA GUTYPHbIE KPOMKI B OZIHO 1 TO e Bpem, YTo BpaLLjaioLLeca
ne3BuA BLINONHAIOT pe3aHue. KpomKa, mo Kotopoii nepensuraetca
BeAyLLAA YacTb, AOMKHA ObiTb WAEANbHO MAAKON, MOCKONbKY Kaxoe
HepaBeHCTBO NepeMeLLIaeTCA Ha HOPMUPYIOLLIYIOCA TOBEPXHOCTb.
Ope3epHyto MaLLMHY BecTU 0beumi pykami BAOMb KPOMKM NpeameTa,
npy 3ToM 06paLLan BHUMaHYe Ha e€ yroBoe nonoseHie. O4eHb CUMbHbIiA
HaXVIM MOSET IPUBECTY K MOBPEX/EHII0 KPOMKM NpeMeTa.

Bo Bpema ¢pe3epoBaHua obpabatbiBaemoro npesmera, KOTopblit
TpebyeT npupaHua Gopmbl KpoMKe, ClefyeT Bcerpa CHauana
dpe3epoBaTb KPOMKY €O C10AMM Nonepek KPOMKM, a 3aTemM KPOMKU CO
U10AMI - BAOMb KPOMKU. Takum 06pa3om, OyAaeT MUHMMU3MpOBaHa
BO3MOXHOCTb MOBPEXAEHIS, BbI3BaHHAA OTPIBOM Kycka MaTepuana Ha
KOHLie KpOMKY CO TOAMY nonepek.

m (OpesepoBaHue cnapannenbHoil HanpasnaloLei

C uenblo ¢pesepoBaHuA BRONb NMPAMONUHEAHBIX KPOMOK

o6pabatbiBaemoro matepuana, ciefyetT nocTynatb Clefylwnm

obpazom:

. YCTaHOBUTb NapannenbHylo Hanpasnalolyio (23) cornacHo MyHKTy
,YCTaHOBKa NapannenbHoil HanpaBnsioweit”.

. BKnIoUeHHbIil 3NeKTPOMHCTPYMEHT BeCTU C Nerkum 60KOBbIM
HaXMMOM Ha NapanneNbHylo HanpasnAwLLyld BAONL KPOMKN
06pabaTbiBaemMoro NpeaMeTa, COXpaHss NpU 3TOM PaBHOMEPHYIO
nopayy (cm. puc. M).

~

m (pesepoBaHiue NPK NOMOLLY KePHA LUPKYNA

IIna dpe3epoBaHia NO OKPYKHOCTU MOXHO MPUMEHUTb KEPH LMPKyNA

(22).

. YcTaHoBUTb KepH LMPKYNA (22) cornacHo NyHKTy ,YcTaHOBKa KepHa
UMpKyna'“.

. YCTaHOBUTb KePH LMPKYNA (22) B LieHTPanbHoM NyHKTe dpe3epyemoii
MOBEPXHOCTI U NPIKATD.

. BKIIoUeHHbIil 3NeKTPOUHCTPYMEHT CrieayeT MPOBOAUTL Haj
obpabaTbiBaeMbIM MpeAMeToM NpU NOMOLLM NPaBoil PyKOATH W
3axBaTa uupkyns. 06pawatb BHUMaHWE Ha HanpasneHue
pe3epoBanua!

N

w

B Pyynoe ppesepoBanue

Ope3epya pyuHbiM cnocobom npu MomoLLM Gpe3bl Manoro AuameTpa,
MOXHO J0CTUYb MHOT0 Xenaembix 3¢ dekTo. 06bluHO MacTep pucyet
Tpebyemblit KOHTYP UnW WPMQT Ha MaTepuane, a 3aTeM NPUMEHSET 3Tn
KOHTYPbI KaK BeAyLLye MMHUM.

« [lonb30BaTbCA TONbKO 04eHb NNOCKOI yCTaHOBKON dpe3epoBku!

« [pn o6paboTke npeameTa CNEAUTL 33 HanpaMeHWeM BpALLEHUA

bpesbl.

= (pesepoBaHue CUCNONb30BaHNEM KONMPOBANbHOI HAKNaAKu
Ykasanue! LabnoH AomkeH MMeTb BbICOTY He HUXKe BbICOTbI

— «Vienmer lietot aizsargbrilles»

— «Vienmér nepieciesams lietot putekju»

— «lietot dzirdes aizsardzibas lidzeklus»

— «ll aizsardzibas klases ierice ar dubulto izoldciju»

— «lerice saskana ar EK»

APKARTEJAS VIDES AIZSARDZIBA:
UZMANIBU: Uzraditais simbols nozime, ka aizliegts novietot
nolietoto ferici kopa ar citiem atkritumiem (iespéjams naudas
sods). Bistamds sastavdalas, kuras atrodas elektriskas erices
negativiietekme uz apkartéjo vidiun cilveku veselibu.
Majsaimniecibam janem daliba nolietoto iericu atgiisana un atkartota
izlietosana (reciklinga). Polija un Eiropa tiek radita vai jau pastav nolietot
iericu savaksanas sistéma, kura ietvaros visiem augstak minéto iericu
pardosanas punktiem ir pienakums pienemt nolietotas ierices. Bez tam
pastav augstak minéto ericu savaksanas punkti.

RAZOTAS:

Profix SIA,

Marywilska iela 34, 03-228 Varsava, Polija

Siierice ir saskana arvalsts un Eiropas normam, ka ari drosibas prasibam.
UZMANIBU: Tehnisku problému gadijumd lidzam kontaktéties ar
pilnvarotu servisu. Visada veida remontus veic kvalificet persondls, lietojot
origindlas rezerves dalds.

Firmas PROFIX politika ir nepartraukta savu produktu pilnveidosanas politika, tapéc firma sev rezervé tiesibas ievest
@ izstradajuma specifikacijas izmainas beziepriekiéjas pazinosanas. Zimejumi, kuri uzraditi apkalposanas instrukija kalpo

tikaika piemérsunvarnedaudzatskirties noiegadatasiericesrealaizskata.

Stinstrukdjair sargata arautortiesibam. Aizliegts to kopét/pavairot bez PROFIX SIA rakstiskas atjaujas.



Paraklielapadeve:

Fréze var tikt sabojata, bet frézéSanas kvalitate bis zema — materials

paliks neapstradats un nelidzens.

Pagaidit, lai fréze pilniba apstajas, lidz tiks izvilkts

apstradajamais priekSmets vai frézmasina tiks nolikta.

m Malufrézésanavaiformésana

Malu frézésana vai profila frézésana bez paralélas vadotnes izmantosanas

nepiecieSams izmantot frézes ar vadotni vai gultni. Frézes ar vadotni

apaksgja dala ir ass bez griezéjasmeniem. Frézém ar qultniem ir lodiSu

qultni frézes vadisanai.

leslégtu elektroinstrumentu un no saniem piebidit pie apstradajama

priek$meta un iegremdet frézi materiala lidz vadibas ass vai frézes lodisu

gultnis atbalstisies pret apstradajama priekSmeta malu.

Vadosa dala parvietojas gar darba zonas malu, vienlaicigi ar rotgjosiem

griesanu veidojosiem asmeniem, veidojot dekorativas malas. Malai, pa

kuru parvietojas vado3a dala jabiit ideali gludai, par cik katrs nelidzenums

ir parnests uz forméjoo virsmu.

Frézmasinu parvietot ar abam roka gar priekmeta malu, pie tam

pievérot uzmanibu uz tas slipo stavokli. Parak stipri spiediens var sabojat

priekSmetamalu.

Apstradajama priekSmeta frézéSanas laika, kuram nepiecieSama malu

formésana, vienmer ieprieks frézét malu ar $kérsam novietotiem slaniem,

bet péc tam malu ar gareniski novietotiem slaniem. Tada veida tiks

samazinata sabojasanas iespéja radita ar materiala gabala atrausanos

malas beigas ar $kérsam novietotiem slaniem.

m Frézesanaarparalélovadotni

Frézéjot gar apstradajama materiala gareniskajam Skautném

nepiecieSams rikoties sekojosa veida:

1. Uzstadit paralélo vadotni (23) saskapa ar punktu ,Paralélas
vadotnes montaza“.

. leslégtu elektroinstrumentu un vadit ar vieglu sanu spiedienu uz
paralélo vadotni gar apstradajama priekSmeta malu, pie tam ievérojot
vienmerigu padevi (skat. zim. M).

N~

m Frézesanaar cirkulaasmens palidzibu

Frézéjot pa rinka perimetru varizmantot cirkula asmeni (22).

1. Uzstadit cirkula asmeni (22) atbilstosi punktam ,Cirkula asmens
montaza“.

2. Uzstadit cirkula asmeni (22) frézeSanas zonas vidus punktd un
piespiest.

3. leslégtu elektroinstrumentu nepiecieSams vadit virs apstradajama
priek$meta ar laba roktura palidzibu un cirkula turétaju (skat. zim.

N).Uzmanities uz frézéSanas virzienu!

m Manualafrézésana

Frézejot manuali ar maza diametra frézi var iegat daudz vélamu efektu.
Parasti amatnieks uz materiala uzzimé vélamo kontiru vai rakstu, bet péc
tamizmanto Sis kontaras ka vadlinijas.

« Lietotikailoti plakanu frézésanas uzstadisanu!

« Apstradajot priekSmetu uzmanities uz frézes apgrieziena virzienu.

m Frézesanaizmantojot kopésanas uzliktni

Noradijums! Sablona augstumam jabiit vismaz vienddam ar kopésanas
uzliktna gredzena (29) augstumu.

Noradijums! |zvéléties mazaku frézi neka kopésanas uzliktna iek3gjais
diametrs.
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. Uzstadit kopésanas uzliktni (29) saskana ar punktu ,Kopésanas
uzliktnamontaza”
2. Uz frézesanas galda novietot elementu, kuru apstradasim (A2), un uz
tasablonaelementu (A1).
3. Parvietot Sablona elementu attieciba pret apstradajamo elementu
tada veida, lai Sablona uzliktna gredzens, atbalstoties uz elementu A1
varétu nonemt lieko materialuno elementaA2.

29
A1

A2 Fréze

4. Stipripiestiprinat abus elementus pie frézesanas galda.

5. leslégt elektroinstrumentu, nolaist darba stavokii (labi ir veikt
frézésanu vairakos posmos) un blokét padeves blok&sanas sviru (16).

6. Saktfrézesanu piespiezot uzliktna gredzenu pie Sablona A1.

KONSERVACIIA:
Masinai principa nav nepiecieSamas specialas konservésanas darbibas,
tomeér lai nodro3inatu nepartrauktu, bezavarijas darbu nepiecieSama tas
regularatiridana.
UZMANIBU! Pirms konservacijas darbu saksanas izslégt
frézmasinu un izpemt vada kontaktdaksipu no tikla
kontaktligzdas.
Péc darba nepiecieSams ar saspiesto gaisu (spiediens ne lielaks par 0,3
MPa) iztirit ventilacijas atveres un instrumentu patronu. Tas novérsis
qultnu defektu, likvidés dzingja dzesgjosa gaisa pieklusanai blokgjosos
puteklus.
UZMANIBU! Tirisanas laika lietot aizsargbrilles.
Argjas plastmasas dalas var tirit ar mitru dranu un maigu tiriSanas
[idzekli. NepiecieSams uzmanities, laiiericé neieklitu idens.

Laiku pa laikam nepieciesams ellot slido3as kolonnas.

GLABASANA:

Masinu nepiecie3ams glabat bérniem nepieejamas vietas, uzturét tira
stavokli, sargat no mitruma un putekliem. Glabasanas apstakliem
jaizsledz mehanisko bojajumu iespéju ka arf kaitigo atmosféras apstak|u
iedarbibu.

TRANSPORTS:

Masinu transportét un glabat iepakojuma, kur$ sarga no mitruma
putekliem un smalkiem elementiem, it ipasi nepieciesams nodrosinat
ventilacijas atveres. Smalkie elementi, kuri ieklast korpusa iek3pusé var
sabojat dzinéju.

PIKTOGRAMMAS:

Apziméjumu skaidrojums, kuri atrodas uz plaksnites un informacijas
uzlimém:

«Pirms ieslégsanas un darba sakuma
nepieciesams iepazities arso instrukciju»

BOPOTHMKA KONMPOBANbHON HaKNajKM (29).

YkazaHue! BbibpaTb Gpesy MeHbllylo, YUeM BHYTPeHHUIi Juametp

KONMpOBaNbHOM HaKNaAKM.

1. YcTaHoBUTb KOMUPOBANbHYl0 Haknajky (29) cornacHo MyHKTY
«MoHTaX KOonMpPOBanbHOIi HAKNAAKM».

. Ha ¢pe3epoBouHoM CTONe MONOXUTL 3NeMeHT, KoTopblil byner
o6pabaTbiaTtbcA (A2), a Ha Hem WAbNOHHbIi InemeHT (A1),

. MepeBUHYTb LABNOHHBIV JNeMeHT 10 0THOLLEHMIO K 06pabaTbiBae-
MOMY TaKitM 00pa3oM, UTo6bl BOPOTHIUK KOMMPOBAbHOI HAKNAZKY,
onupaacb 0 nemeHT A1, MOr YZanuTb NMAWHMA MaTepuan Ha
anemenTe A2.
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A1

A2 ®pesa
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. ConuaHo NpuKpenuTb 06a 3nemeHTa K hpe3epoBoyHOMY CTony.

. BKMOYMTb 3NeKTPOMHCTPYMEHT, onycTuTb B pabouee monoxeHve
(PeKoMeHZYeTcA BbINONHATL GPe3epoBKy B HECKONbKO 3TanoB)
3a6n0K1poBaTb pbluarom 6nokuposky nopaun (16).

6. HauaTb pe3epoBKy, NpuXUMas BOPOTHIK HAKNAKM K wabnoHy A1.

(o

KOHCEPBALINA:

MawuHa B npuHuune He TpebyeT cneumanbHbix mpouesyp no

TEXHUYECKOMY YXOAY, OAHAKO C Liefblo 06ecreyeHns HenpepbiBHOIA,

6e3aBapuiiHoii paboTbl eii HeobxoAuMa perynapHas uncTka.
BHUMAHME! [Teped Havanom pabom no mexHuyeckomy
yX00y Credyem 8bIKIIOYUMb (DPe3epHyl0 MAWIUHY U
8bIHYMb WMencenbHylo 8Ky npogoda u3 cemesoli
po3emku.

Mocne paboTbl pekoMeHAyeTcA NMPOAYBKA CKaTbiM BO3AYXoM (c

ZaBneHnem He bonblue, yem 0,3 MMa) BEHTUNALMOHHDBIX OTBEPCTHIA U

naTpoHa ANA WHCTPYMeHTa. JT0 MpefoTBPaTUT MOBPEXAeHNA

MOALWNMHUKOB, YAANUT MbiNib, GNOKMPYIOWMI NPUTOK BO3AYXa,

OXnaXzaloLLero ABuraTeNb.

BHUMAHME! Bo 8pema npodysku credyem 3aknadbieam 3aujumHble

04KU.

BHeluHWe nnactMaccoBble YacTu MOTyT BbITb OUMLLEHbI PU NOMOLLY

BNIAXKHOI TKaHIn M MATKOTO 0YNCTUTENbHOTO CpeACTBa. (neauTe, 4To0bI

B0/ HE NPOHUKAA BHYTPb YCTPOIACTBA.

BHUMAHME: Huko20a He credyem nosib308ameca pacmeopumendamu.

(nepyeT Bpems 0T BpeMeH1 (Ma3blBaTb CKOMb3ALLVE CTOMKM.

XPAHEHME:

MawuHy cnefyet XpaHuTb B MecTe, HeROCTYMHOM AnA AeTei,
COAepXaTb B YMCTOTe, 3aLMLWATb OT BNar v MOMAJAHUA Mbinu.
YcnoBuA XpaHeHA OMKHbI UCKI0YaTb BOIMOXKHOCTb MeXaHNUeCkinx
MoBpeX/eHNii v BANAHNA aTMOCEPHBIX YCOBMUIA.

TPAHCIIOPTHPOBKA:

y(TpOVI(TBO iefyet TpaHCNoOpTUPOBaTb U CKNaalpoBaTh B yNakoBKe,
3alywatoLLeit oT Bnaru, NPOHUKHOBEHNA NbIN N MENTKUX 00beKTOB,
0C00€HHO Heo0X0AMMO 3aWUTUTD BEHTUNALMOHHbIE 0TBEpCTUA.
Menkue 3nemeHTbl, nonasLune BOBHYTpb Kopnyca, MOryT noBpeAnTb
JnekTpozBuratenb.

MUKTOrPAMMDI:
OnucaHve 3HaKOB, UMEILIMXCA HA LWUTKE U WUHOOPMALMOHHBIX
HaKneiiKax NeKTPOMHCTPYMeHTa.

«lleped nodkmoyenuem u Hayanom pa6omei
Heo6Xo0uMo npoyumamo UHCMPYKYUK NO
JKcnayamayuu»

«Mcnone3osame cpedcmea 3awyumel 0p2aHos
3peHus»

«Hcnonb3osame cpedcmea 3ausumel 8epXHUX
0ObIXamenbHbIX nymeii»

«Hcnonb3oeame cpedcmea 3aujumel opzaHos
aryxa»

«Ycmpoiicmeo Il knacca o6opydosanus ¢
0eoliHoli usonayueii»

«Ycmpoiicmeo coomeemcmeayem dexnapayuu
EC»

AN (O OL IR

3ALNTA OKPYMAIOLEV CPEfbI:

BHUMAHME: Y Il cuMeon 03Hayaem 3anpem
Pa3MeWeHus UCNONb30BAHHbIX MeKMPOUHCMPYMEHMO8
8Mecme ¢ Opy2umu 0Omxo0amu (3a 3mo 2po3um HaKasaHue 8
sude wmpaga). OndcHble KOMNOHEHMbI, UMelOWUec 8
/IeKmpUYeCKoM U eKmp 0pyO puY H
B/IUAIOM HA OKPYXalOLyH (pedy U300posbe.

[lomaluHee X03AIACTBO JOMKHO CNOCOOCTBOBATL BOCCTAHOBNIEHMIO U
TOBTOPHOMY MCMONb30BAHMIO (DELMKNMPOBAHMIO) UCMONb30BAHHOTO
06opynoBanus. B Monblue u B EBpone co3aa€TcA unu yxe cywecteyet
cuctema cbopa Mcnonb3oBaHHOTO 060PYAOBaHMA, MpefycMaTpu-
BAlOLLaA, YTO BCe MYHKTbI MPoAXN B/y 060pyAoBaHUA 06A3aHbI
MPUHUMATD MCMoNb30BaHHoe obopyaoBakue. Kpome Toro, MmetoTca
NyHKTbI Npuéma B/y 060pyAoBaHUA.

=

TPOU3BOANTEND:

000 «[POOUKC»; yn. Mapbiunbcka 34, 03-228 Bapuwasa, M0/IbLLA
Hacroswee yCTpoiicTBO COOTBETCTBYET MOAbCKAM M €BPOMEIACKUM
(TaHZapTaM, a Takie yKa3aHUAM N0 TeXHUKe be3onacHocTi.
BHUMAHME! B cnyqae 803HuUKHOBeHUSA MeXHUYECKUX NPob/iem, npocum
€6A3aMbCA € ABMOPU30BAHHLIM (EPBUCHBIM NyHKMOM. Bce pabomel no
PemMoHmy 00/XHb! 86INOSHAMbCA KBANUGUUUPOBAHHBIM NEPCOHANOM, C
UCNO/Tb308aHUEM OpURUHATbHBIX 3ANACHBIX Yacmedl.

W3fieNKit, N03TOMY KOMNaHWUA COXPaHAET 3a c060il NPaBO U3MeHeHUA cneuupuKaLun usaenus 6es

ng TNonuTika komnanuu PROFIX - 370 nonuTika
B

aBnAOTA W moryT ot BuAa

OUKC».
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INAINTE DE UTILIZARE, CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI.
Péstreaza instructiunile pentru o folosire viitoare.
ATENTIE! Citeste toate avertismentele referitoare la
protectia muncii marcate cu simboluri VAN si toate
indicatiile referitoare la utilizareain siguranta.
Nerespectarea avertismentelor de mai jos, poate duce la accidente si la
electrocutare, incendiu si/saula vatamari corporale.
Péastreaza toate avertismentele si indicatiile referitoare la
protectiamuncii, pentruale folosiin viitor.
In avertismentele de mai jos, termenul “unealtd electricd” inseamnd unealtd

care este alimentatd de la retea (cu cablu de alimentare) sau unealtd electricd
alimentatd din baterie (fiird cablu).

ATENTIE! Reguli generale de protectie amuncii.

Sigurantalalocul de munca:

a) Lalocul de munca pastreaza curatenie si buna iluminare. Zonele
sibancurile de lucru aglomerate cheamd accidentele.

b) Nu utilizati unealta electrica in atmosferi explozive, formate din
lichide inflamabile, gaze sau lichide. Unelata electricd produce
scdntei, care pot aprinde praful sau aburii,

¢ Tineti copiii departe de locurile in care unealta electrica este
folosita. Distragerea atentiei poate duce la pierderea atentiei asupra
unelteielectrice.

ATENTIE! Reguli generale cu privire la utilizarea in
sigurantaauneltei.

Siguranta electrica:
a) Stecherul unelteielectrice trebuie sa fie conforme cu priza. Este
interzisa modificarea stecherului. Este interzisa utilizarea
prelungitoarelor in cazul uneltelor electrice cu cablu de legare
la pamant de protectie. Nemodificarea stecherelor si a prizelor
micsoreazdriscul de electrocutare.
Evitati sa atingeti suprafata de impamantenire sau conectarile
la masa, cum ar fi conducte, radiatoare, radiatoare de incalzire
centrald si frigidere. In cazul atingeri partilor impdmdntenite, creste
riscul deelectrocutare.
Nu expuneti sculele electrice in conditii de ploaie sau mediu
umed. n cazdeinfiltratie cu apd, cresteriscul de electrocutare.
Nu abuzati de cablurile de conectare. Nu folositi cablul de
alimentare la mutarea, tragerea uneltei sau tragerea
stecherului din priza. Pastrati cablul de alimentare departe de
surse de caldurd, ulei, muchii ascutite sau parti in miscare.
(ablurile deteriorate sau incurcate cresc riscul de electrocutare.
¢) in cazul in care unealta electrica este folositd in aer liber,
conectarea trebuie efectuata cu ajutorul prelungitoarelor
destinate functionarii in aer liber. Folosirea prelungitorului destinat
functiondriiin aer liber, micsoreazdriscul de electrocutare.
Varecomandam sa racordatiaparatul la o retea electrica dotata
cu un comutator cu curent diferential (RCD) cu amperaj de
actionare de 30mA sau mai mic.
in cazul in care unealta electrica este folosita in mediu umed,
este inevitabila, utilizarea unui dispozitiv de protectie
impotriva tensiunii de alimentare, cum ar fi aplicarea unui
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Folosirea RCD micsoreazd riscul
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INSTRUCTII DE FOLOSIRE
MASINA DE FREZAT TF1201
Traducere din instructiunea originald

deelectrocutare.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la siguranta
folosirii uneltei.

Siquranta personala:

a) Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre persoane
(inclusiv copii) cu abilitati fizice reduse, senzoriale sau
mentale, sau de persoane care nu au experienta sau nu cunosc
echipamentul, cu exceptia cazului in care are loc sub
supraveghere sau in conformitate cu instructia de folosire a
echipamentului, de catre o persoana responsabila pentru
sigurantalor.
Trebuie sa fiti atent, sa aveti grija ce faceti si sa pastrati bun
simt in timpul folosirii uneltei electrice. Nu folositi unealta
electrica, cand sunteti obositi sau sub influenta drogurilor,
alcoolului sauamedicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
lucruluicu unelata electricd poate cauza vdtamdripersonale grave.
Folositi echipament de protectie. Purtati intotdeauna ochelari
de protectie. Folosind echipamentul de protectie cum ar fi masca de
praf, pantofi cu anti-alunecare, casti sau protectie auditivd, micsorati
riscul devdtamare.
Evitati pornirea accidentala. inainte de conectarea la sursa de
alimentare si/sau inainte de conectarea bateriei si inainte de
ridicarea sau mutarea uneltei asigurativa ca comutatorul
uneltei electrice este in pozitia oprita. Mutarea uneltei electrice cu
degetul pe comutator sau conectarea uneltei electrice la refeaua de
alimentarein pozitia pornitd poate provoca un accident.

Inainte de pornirea uneltei electrice indepértati toate uneltele

din apropiere. Ldsarea de unelte pe partile de miscare ale uneltei

electrice poate ducelavdtdmdri corporale.

f) Nuva aplecati prea mult. Trebuie sé stati sigur si sa mentineti

echilibrul. Acest lucru va permite un control mai bun asupra uneltei

electriceinsituatiineasteptate.

Imbracati-va corespunzitor. Nu purtati haine largi sau

bijuterii. Jineti pdrul strdns, hainele si manusile departe de pdrtile in

miscare. Hainele largi, bijuteria sau parul lung se pot agdta de partile in
migcare.

Daca echipamentul este potrivit pentru conectarea

extractorului de praf extern si a colectorului de praf; asigurati-

Vd @ acestea sunt conectate si folosite corect. Folosirea

colectorului de prafpoate reduceriscul de pericole legate de prafuite.

Nu permiteti ca abilitétile obtinute prin utilizarea frecventa a

sculei electrice sa va faca sa va simtiti prea increzatori in sine si

sa ignorati regulile de siguranta. Actiunile necorespunzdtoare pot
provocavdtdmdrigraveintr-o fractiune de secundd.
ATENTIE! Avertismente generale cu privire la folosirea
insigurantaauneltei.
Utilizarea siingrijirea uneltei electrice:

a) Nusupraincarcatiunealta electrica. Utilizati o unealta electrica
infunctie de puterea necesara mundii efectuate. Unealta electrici
corectd va permite o functionare mai bund si este sigurd in cazul
insdrcindrii, pentru care a fost proiectatd.

b) Este interzisa utilizarea uneltei electrice daca comutatorulnu
porneste si nu opreste unealta. fiecare unealtd electricd care nu
pornestesaunu seopreste este periculoasdsitrebuie reparatd.
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taurinskravi (11). Péc $is operacijas veiksanas nevajadzétu parvietot
raditaju(13).
8. Pagriezt blokésanas sviru (16) bultinas A virziena un parvietot
augséjas varpstas frezmasinu visaugstakaja augséja stavokli.
9. Parbadit uzstadisanu arizméginajuma frézésanu uz materiala gabala.
Pie lielakiem frézesanas dzilumiem nepiecie3ams veikt vairakas parejas.
Arkapnveida ierobezotaju (9) var sadalit frézésanas procesu uz vairakiem
posmiem. Saja noliika nepieciesams novietot vélamo frézésanas dzilumu
ar viszemako kapnveida ierobezotaja atbalstu un sakuma pirmajam
parejam izvéléties augstakus atbalstus.
Attalums starp atbalstiem sastada apméram 10 mm. So attalumu var
mainit, grieZot pakapiena bufera (9) requlésanas skrives.
UZMANIBU! Dziluma ierobeZosanas stavokli nepieciesams regulét katru
reizipeéc frezes mainas, par cik frezém ir daZads garums.
m Frézésanas dziluma papildusregulésanas
Frézésanas dzilumu var precizi requlét ar requlésanas rokturi (14).
Atbrivot blokesanas sviru (16) pagriezot bultinas A virziena (skat. zim.
J) un piespiezotierici uzleju, lidz dziluma ierobeZotajs (12) atradisies
uzpakapienabufera (9).
Nofiksét blokésanas sviru (16) pagriezot bultinas B virziena.
Arregul@sanas rokturi (14) uzstadit frézeSanas dzilumu.
Atbrivot blokésanas sviru (16) pagriezot bultinas A virziena un pacelt
ierici atpakal uzaugsu. Praktiski parbaudit frézesanas dzilumu.

DARBS:

o |eslégsana/izslégsana

Pirms ierices ieslégsanas nepiecieSams uzstadit frézésanas dzilumu,

saskana arnodalu, FREZESANAS DZILUMA UZSTADISANA':

1. Elektroinstrumenta ieslég3anai nepiecieSams vispirms nospiest
drosibas slédzi (21), péc tam nospiest slédzi ieslégts/izslégts (20) un
turét to tada stavokli . Peéc masinas palaiSanas var atbrivot drosibas
sledzi(21).

2. Elektroinstrumenta izslégsanai, nepiecieSams atbrivot slédzi
ieslégts/izslégts (20).

NORADIJUMS: Drosibas noliikos slédzi (20) nevar bloket nepdrtrauktam

darbam. Visa apstrades darba laika operators tur to nospiestu.

B Apgriezienu atrumaregulésana (skat. zim. A)

Ar apgriezienu atruma regulatoru (1) var veikt apgriezienu atruma

requlésanu (ari kustibas laika) diapazona no 11000 lidz 30000 min”, Var

izvéléties 7 dazadus parslédzéja stavoklus.

1-2=maziapgriezieni 3-4=vidgjieapgriezieni 5-7=lieliapgriezieni

No apstradajama materiala un frézes diametra ir atkarigs atbilstoss

apgriezienu skaits, to var noteikt vienigi izméginajumu cela. Sakuma, kad

fréze ir ar mazu diametru, uzstadit lielu griezes atrumu, bet ja ir liels
diametrs —mazaku griezes atrumu.

m Frézesana

UZMANIBU! Frézes nepieciesams sargat no nokrisanas un

triecieniem.

. Uzstadit vélamo frézésanas dzilumu, saskana ar nodalu,, FREZESANAS

DZILUMAUZSTADISANA",

. Novietot elektroinstrumentu ar uzstadito frézi uz apstradajamo

priekSmetu un ieslégt.

. Uzstadit apgriezienu atrumu saskana ar punktu ,Apgriezienu

atrumaregulésana“.

Parbauditierices uzstadisanu uz apstradajama materiala gabala.
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5. Atlaut, lai ierice sasniedz pilnu atrumu. Vispirms nolaist frézi lidz ta
darba augstumam, un sekojosi bloket ierici ar blokésanas sviras (16)
palidzibu.

6. Turot ierici pie ahiem rokturiem, frézet, veicot vienmeérigu padevi.

7. Pécapstrades beigam, novietot masinu augséja stavokli.

8. Elektroinstrumentu izslégt.

m Frézésanaarpaligatbalsta palidzibu

Lielaku priekSmetu apstrades atvieglosanai, piem. ielaidumu frézésanai,
pie apstradajama priekSmeta var piestiprinat déli vai [isti un izmantoto to
ka atbalstu, gar to vedot frézmasinu. Frézmasinu nepieciesams vadit pa
pamata plaksnes plakano pusi, gar palig atbalstu (skat. zim. L.

m Frézésanasvirziens un grieSanas process
Frézmasinas varpsta skatoties no augsas griezas pulkstena raditaja
kustibas virziena. Vislabakas kontroles un griesanas kvalitates iegusanai,
instrumentu nepiecieSams parvietot pa apstradajamo materialu ta, lai
frézei bitu tendence pasai iedzilinaties materiala. Nepareizs padeves
virziens var radit, ka fréze méginas iziet no materiala.

UZMANIBU! Frézésanas virzienam pastavigi jabiit pretejam

ar frézes apgrieziena virzienu (pretéjas kustibas frezesana).

Frézejot saskana ar frézes apgrieziena virzienu (vienlaiciga
frezésana), frezmasinavar tikt izrauta no apkalpojosas personas rokam.
Pareizs instrumenta padeves virziens paradits sekojo3a zZiméjuma. Ja
griesana notiek ap materiala malu, instrumentu nepiecieSams parvietot
pretgji pulkstena raditaja kustibas virzienam. Ja frézésana notiek virmas
vidus dala ka tas uzradits Zim&juma, instrumentu nepiecieSams parvietot
pulkstena raditaja kustibas virziena.

Q= = t@ﬁ

UZMANIBU: Padeves virziens ir neparasti svarigs izmantojot
vadoso frézi un veicot manudlo frézesanu apstradajot
materiglamalu.
Padeves atrums:
Ir svarigi, lai priekSmetu apstradatu ar atbilstosu padevi. Pirms priek$meta
apstrades ieteicams uz materiala paliekam veikt vairakas izméginajuma
frézesanas. Tada veidair |oti viegli atrast vislabako darba atrumu.
Frézmasinu nepiecieSams parvietot ar mérenu atrumu. Mikstiem
materialiem nepiecieSamas lielaks padeves atrums neka cietiem.
Frézmasinas dzingjs var apstaties, ja biis nepareizi lietots vai parslogots. Lai
izvairitos no iespéjamiem instrumenta bojajumiem, nepiecieSams
samazinat padeves atrumu.
Parakmazapadeve:
Fréze var parak stipri sakarst. Apstradajot viegli uzliesmojosu materialu, ka
piem. koks, apstradajamais priekSmets var aizdegties.




disbalansu unvibraciju.

Frézes no augstas kvalitates atrgriezéjtérauda — piemérotas mikstu

materialu apstradei, tadu ka miksts koks un plastmasa.

Frézes no cietsakauséjuma — piemérotas skaidu plaksnu, plastmasas un

cietakokaapstradei.

lerice ir paredzéta lietot ar frézém, kuru maksimalais ass diametrs sastada 8

mm. Pievienotas stiprinasanas bukses paredzétas izmantotar frézém, kuru

ass diametrs sastada 6 vai 8 mm. Lietotam frézém jabat tiram, un to

tehniskam stavoklimjabat beziebildumiem.

Frézésanas instrumentu mainas laika ievérot zemak uzraditos

noradijumus.

. Novietot frezmasinu uz plakanas, neslido3as pamatnes.

. lzvéléties fréziunatbilstoo stiprinasanas buksi.

3. Nospiest varpstas blokéSanu (10) un turét tada stavokli.
NepiecieSamibas gadijuma ar roku var pagriezt varpstu, lidz notiek
blokésana.

~o—

4. Atskravet instrumentu roktura stiprinaSanas uzgriezni (3) ar Zoklu
atsléqu (25) (skat.zim. C).
5. lelikt buksiinstrumentu turétaja un turét to iespiestu.
6. Pieskravétstiprinasanas skrivi uzvarpstas vitni.
UZMANIBU! Nepieskrivet stiprinasanas buksi ar
stiprinasanas uzgriezni pirms frézes uzstadisanas. Var notikt
stiprinasanas bukses defekts.
7. leliktfrézi (17) buksé vismaz 20 mm dziluma.
8. Varpstas blokésanu turét nospiestu un ar plakano atslégu stingri
pieskravét stiprinasanas skravi.
9. Pirms frézmasinas ieslégsanas parliecinaties, ka fréze ir pareizi uzstadita

unbrivigriezas.

NORADIJUMI:

* Piegadata frezmasina patronajau ir uzstadita8 mm stiprinasanas bukse.
Mainot frézi ar to pasu ass diametru, pietiek tikai nedaudz atskrivét
stiprinasanas uzgriezni. Nav nepiecieSams pilniba to nonemt.

« Stiprinasanas bukses vai frézes mainas atvieglo3anai, var nopemt
puteklu siicéja savienojumu (26).

FREZES (skat.zim. D):
Zemak uzradita tabula paraditas vishiezak lietotas frézes*.

Apraksts Pielietojums
Pirksta fréze (1) Rievas un gropes.
Pirksta fréze (2) Rievas un gropes.
Bezdeligastes fréze (3) Bezdeligas aste.
Pirksta fréze (4) Rievas un gropes.

Rievas, gravésana un malu
noapalosana.

Gropésana, gravésana un Skautpu
dekorativa veido3ana.

Malu dekorativa veidosana.

Fréze KiJu rievam (5)

Gropju fréze (6)

Malu apstrades fréze (7)
Apala fréze (8)
Noapalosanas fréze (9)

Malu dekorativa veidosana.

Skautnu noapajosana.

Noapalosanas fréze (10) Skautnu noapalosana.

* Aprakstitais un uzraditais aprikojums neietilpst modela TF1201

standartakomplekta.

m Paralélasvadotnesmontaza

Kopa ar elektroinstrumentu Jis sanémat paralélo vadotni (23), kura

ieverojami atvieglo rievu vai paralélo ielaidumu frézéSanu apstradajama

materialamalas.

Vadotne transportésanas laika atrodas izjaukta stavokli. Montaza notiek

savienojot sava starpa paralélo vadotni (23) ar parbidamam sviram (24):

. Ar krustinveida atslégu izskravet abas skraves no parbidamam sviram
(24).
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vadotnes (23) caurumiem un nostiprinat ar atsperu saplakspiem un
stiprinasanas skravém (skat. zim. E).

Atkariba no darba apstakliem, paralélas vadotnes (23) vadosas sviras var
iebidit pamata plaksnes (1) stiprinasanas caurumos (6) no masinas labas
vaikreisas puses.

Paralélo vadotni (23) uzstadit uz vélamo atstarpi un nofiksét ar
stiprinasanas skravém (5) (skat. zim.F).
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m (Cirkulaasmens montaza

Ar cirkula adatas palidzibu (22) varfrézét apalas formas.

1. Pieskrvét paralélo vadotni (23), t.n. vadotnes Skautném jahat vértam
uz augsu. Vadotnes plaksné izveidoti divi caurumi, kurus var izmantot
aplavailiknes frézésanai.

2. Ar taurinuzgriezni savienot cirkula adatu (22) ar paralélo vadotni (23).
Pieskriivét turot cirkula adatu ar Zokla atslégas garencaurumu (25)
(skat.zim. G).

3. Novietot cirkula adatu noteikta rinka vidd, kuru vélamies frézét un iesist
tomateriala.

= Kopésanasuzliktnamontaza

Komplekta sastava ietilpst kopésanas uzliktnis (29), kuru izmanto

izveidojot daudzus tadas pasas formas elementus.

Kop@sanas uzliktni stiprina ar divam garam skravém (30) (Sis skrives kalpo

ari prieks puteklu uzgala stiprinasanas (26)) no slido3as plaksnes (8) puses.

Uzliktnis nepiecieSams uzstadit ta, lai ta gredzens bitu orientéts uz frézéto

materialu (skat. zim. H).

FREZESANAS DZILUMA UZSTADISANA:
ij UZMANIBU! Frézésanas dziluma uzstadisana ir atlauta tikai
pieizslégtaelektroinstrumenta.
FrézeéSanas dziluma uzstadisanai nepiecieSsams rikoties
sekojosa veida:

. Elektroinstrumentu ar nostiprinatu frézi novietot uz apstradajama
priekSmeta.

. Pagriezt pakapiena buferi (9) Iidz novietosies viszemaka stavokli.

. Atbrivot taurinuzgriezni (11) tik daudz, lai dziluma ierobezotajs (12)
varétu brivi parvietoties (skat. zim. ).

. Pagriezt blokésanas sviru (16) bultinas A virziena (skat. zim. J) un
1mam nolaist augséjas varpstas frézmasinu, lidz fréze pieskarsies pie
apstradajama priekSmetavirsmas.

. Pagriezt blokéSanas sviru (16) bultinas B virziend, lai Saja pozicija
bloketu apstrades dzilumu.

. Piespiest dziluma ierobeZotaju (12) uz leju, lidz viszemakajam
kapnveida ierobezotaja (9) athalstam (skat. zim. K). Parvietot raditaju
(13) frézesanas dziluma regulésanas nonijus (15) stavokli"0".

7.1 jot linealu uz dziluma ierobezotaja uzstadit ierobezotaju uz

w N
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Apgriesanas fréze (11) Laminata vai cietas koksnes
apgriesana; preciza profilésana
atbilstodi Sablonam.

Fazésanas fréze (12) Malu fazésana.

42

vélamo frézéSanas dzilumu, pacelot to uz augsu un pieskravéjot

) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare a uneltei
electrice si/sau deconectati bateria inainte de orice setare,
schimbare de parti sau depozitare. Aceste mijloace de protectie
reducrisculuneiporniriaccidentale a unelteielectrice.

d) Unealta electrica nefolosita trebuie depozitata departe de
copii si nu trebuie imprumutata persoanelor care nu cunosc
unealta electrica sau care nu au citit aceasta instructie de
folosire a uneltei electrice. Unelata electricd este periculoasd cind
estefolositd de o persoand fdrd experienta.

e) Unelata electrica trebuie bine intretinuta. Trebuie
controlaté alinierea sau bruierea pieselorin miscare, ruperea
pieselor si alti factori care pot avea influenta la functionarea
uneltei electrice. Daca gasim o deteriorare, unealta electrica
inaintea folosirii trebuie reparata. (auza multor accidente este
intretinerea necorespunzdtoare a unelteielectrica.

f) Uneltele de tiiere trebuie sa fie ascutite si curate. Intrefinerea
partilor ascutite ale uneltelor de tdiere reduce riscul de blocare in
material si usureazdfolosirea.

g) Unealta electrica, echipamentul, uneltele de lucru, etc.
trebuiesc folosite in conformitate cu aceastd instructie,
tinand cont de tipul si conconditiile de lucru. Utilizarea uneltei
electrice in alt mod decdt este destinatia, poate duce la situafii
periculoase.

h) La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de

nefolosire, este recomandata pornirea uneltei electrice fara

sarcind pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

Pentru curétirea uneltei electrice folositi o carpa moale,

umeda (nu uda) si sapun. Nu folositi benzina, diluanti sau

altemijloace care pot deteriora echipamentul.

Unealta electrica trebuie depozitata/transportatd numai

dupa ce ne-am asigurat ca toate elementele in miscare sunt

blocate si asigurate cu ajutorul elementelor originale
destinate blocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafului siaumezelii.

|) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilor mecanice.

m) Méanerele si suprafetele de prindere trebuie sa fie mentinute
curate fara ulei si grasime. Mdnerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit tinerea in sigurantd si controlul sculei in situatii
neasteptate.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la
folosireain sigurantaauneltei.

Repararea:

a) Reparatii in garantie si postgarantie ale uneltelor
dumneavoastra electrice sunt efectuate de Service-ul
PROFIX, ceea ce garanteaza calitatea cea mai ridicata a
reparatiilor si utilizarea de piese originale de schimb.

b) in cazul in care cablul de alimentare nedemontabil se
deterioreaza, trebuie inlocuit cu un cablu special sau cu
ansamblul disponibil la producator ori intr-un atelier de
reparatii specializat.
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ATENTIE!

In timpul utilizdrii uneltei electrice se recomanda
respectarea requlilor de bazd ale sigurantei muncii, pentrua
evitaincendiile, electrocutarea sau vatamari mecanice.
MASINA DE FREZAT

Avertizari aditionale cu privire lasiguranta:

a) Operatorul masinii de frezat trebuie sa fie instruit in mod
corespunzator cu privire la ajustarea si exploatarea
aparatului. Persoanele cu varsta sub 18 ani nu pot opera
masina de frezat. Aceastd interdictie nu se referd la tinerii cu vérsta
de peste 16 ani, in cazu in care efectueazd lucrul in cadrul unei
scolarizdri profesionale si sub supravegherea unei persoane
responsabile desiguranta.

b) Atunci cand lucrati cu magina de frezat trebuie sa utilizati
mijloace de protectie personala. Purtati mereu ochelari de
protectie si mijloace de protectie auditivi. In cazurile
adecvate purtati masca antipraf. Mijloacele de protectie a ochilor
trebuie sd poatd retine particulele volante generate in timpul executdrii
diferitor operatii. Cdstile de protectie protejeazd impotriva pierderii
auzului sub influenta zgomotului. Mdstile antipraf si mijloacele de
protectie a cdilor respiratorii trebuie sd filtreze particolele de praf
generateintimpul muncii.

) Trebuie sa utilizati mereu acelasi sistem de aspirare a
prafului. Unele produse din lemn sau materiale similare pot genera
praf, care poate fipericulos pentru sdndtate.

d) Purtati haine de protectie adecvate. Nu purtati haine largi

sau bijuterii. Acestea pot fi prinse de cdtre piesele in miscare ale

masiniide frezat. Pdrul lung trebuie prins cu o plasd speciald.

Unealta electrica trebuie utilizata doar pentru materialele

care au fost indicate in capitolul referitor la utilizarea in mod

conform cu destinatia. /n caz contrar unealta electricd poate fi
suprasolicitatd sideterioratd.

Nu frezati niciodata materiale in care se afla obiecte din

metal, cuie sau suruburi. Acest lucru poate duce la deteriorarea

unelteide lucru sila crestereanumdrului devibratii.

g) Se interzice prelucrarea de materiale care contin azbest.
Azbestulpoate provoca cancer.

h) Turatia admisa a uneltei de lucru utilizate nu poate fi mai
mica decat turatia maxima indicata pe unealta electrica.
Uneltele de lucru care se rotesc cu o vitezd mai mare decdt cea admisd, se
pot rupe, iar unele bucdtise pot desprinde.
Frezele si alte unelte de lucru trebuie s se potriveasca exact
cu manerul pentru suport (de strangere) al uneltei electrice
utilizate. Uneltele de lucru care nu se potrivesc cu manerul uneltei de
pe unealta electricd, se rotesc neuniform, vibreaza puternic si pot duce
lapierderea controlului asupra unelteielectrice.
Nu utilizati unelte pentru frezat care sunt tocite sau
deteriorate. Frezele tocite sau deteriorate pot provoca frecare sporitd,
se pot bloca, dar pot sd si descentreze aparatul. Acest lucru este extrem
de periculos si poate duce la accidente grave, car pot provoca ranirea
operatorului si/sau persoanelor aflate in apropiere, precum si
deteriorareaaparatului.

Unealta electrica trebuie tinuta ferm in timpul muncdii cu

ambele maini si sa asigure o pozitie sigura de munca. Unealta

electricdtinutd cu ambele mdinieste maisigurd.
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Materialul destinat pentru prelucrare trebuie fixat pe o

suprafata stabila si protejat impotriva deplasarii cu cleme si

inalte moduri. /n cazul in care elementul prelucrat este tinut cumana
sau strdns pe corp, devine nestabil, ceea ce poate duce la pierderea
controlului asupra acestuia.

m) Nu asezati obiectele prelucrate pe suprafete dure, cum ar fi
beton, piatra, etc. Unealta care iese in afard poate duce la reculul
aparatului.

n) Unealta electrica trebuie pornita inainte ca freza sa atinga
materialul. /n caz contrar existd pericolul de recul, deoarece unealta
utilizatdse blocheazdin obiectul prelucrat.

0) Nuatingetifrezain migcare sinuapropiati mainile dezonade
actionare a acesteia. Tineti cu cealalta mana suportul
aditional sau carcasa motorului. Miscarea aparatului cu ambele
mdinireduceriscul derdnireamdinilor cu unealta de lucru.

p) Tineti unealta electrica de suprafetele izolate din maner
atundi cand efectuati lucrari, in cadrul carora freza ar putea
atinge cablurile electrice sau propriul cablu de retea.
Contactul cu cablul de retea poate duce la transferarea tensiunii pe
piesele de metal din aparat, ceea ce poate provocaelectrocutare.

q) Trebuie sa utilizati aparate corespunzatoare de depistare

pentru a descoperi localizarea cablurilor ascunse, sau cereti

ajutorul serviciilor locale in acest scop. Contactul cu cablurile sub
tensiune poate duce la aparitia de incendii sau electrocutare.

Defectarea conductei de gaz poate duce la explozii. Intrarea in conducta

deapdpoate provocapagube materiale sau electrocutare.

Cablul de retea trebuie tinut departe de piesele in miscare a

uneltelor de lucru. in cazul in care pierdeti controlul asupra uneltei,

cablul deretea poatefitras sau tdiat.

Nu utilizati unealta electrica cu cablu defect. Nu atingeti

cablul defect; in cazul in care acesta se strica in timpul

functionarii, trebuie sa scoateti stecherul din priza. Cablurile
defectemdrescriscul deelectrocutare.

Nu lasati niciodata unealta electrica inainte ca unealta de

lucru sa se opreasca cu totul. Unealta in miscare poate intra in

contact cusuprafata, pe care atildsat-o, ceea ce poate duce la pierderea
controlului asupra unelteielectrice.

u) Nu transportati unealta electrica in miscare. Contactul

accidental intre imbrdacdminte si unealta de lucru in miscare poate duce

la tragerea imbracamintei i apropierea uneltei de lucru catre corpul
operatorului.
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DESTINATIA UNELTEI ELECTRICE:

Masina de frezat cu arbore superior este destinata pentru frezarea de
caneluri, margini, profile si falturi longitudinale in lemn, plastic si
materiale usoare de constructii cu freze corespunzatoare. Masina de
frezat cu arbore superior nu poate fi utilizatd pentru prelucrarea de
metal, piatra etc.

Aparatul nu este destinat pentru uz profesional, mestesugaresc
sau industrial. Contractul de garantie nu este valabil atunci
cand aparatul este utilizat in ateliere mestesugaresti,
Fiecare utilizare a maginii de frezat neconforma cu destinatia sus-
mentionatd est interzisd si duce la pierderea garantiei si scuteste
producétorul de responsabilitate pentru daunele apdrute din acest
motiv.
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Toate modificarile aparatului efectuate de utilizator il excepta pe
producdtor de responsabilitate pentru pagubele provocate utilizatorului
simediului.

Utilizarea corespunzdtoare a aparatului se refera de asemenea i la
intretinere, depozitare, transport si reparatii.

Unealta electricd poate fi reparatd doar in punctele de service
mentionate de producdtor. Aparatele alimentate la retea trebuie sd fie
reparate doar de persoane calificatein acest sens.

RISCREZIDUAL:

Chiar daca se respecta regulile de utilizare conformd cu destinatia

aparatului este imposibila eliminarea in totalitate a anumitor factori de

risc rezidual. In functie de modul de constructie si alcatuirea aparatului
pot fiidentificate urmatoarele tipuri de pericol:

- prindereasiincurcarea hainelor saua paruluiin piesele mobile;

leziuni corporale prin atingerea unelteiin miscare;

- arsuri la schimbarea uneltei de lucru (unele unelte se pot incdlzi in
timpul lucrului, pentru a evita acest fapt trebuie sa folositi manusi de
protectie);

- craparea/rupereaunelteidelucru;

afectarea auzului in caz de lucru indelungat fara mijloace de

protectie;

afectareavazuluisiafetei de catre bucatile de material prelucrat;

reculul obiectului prelucrat saua unor piese din obiectul prelucrat.

CONTINUTUL PACHETULUI:

Masind de frezat - 1buc.

Piulitéd destrangere -1buc.

Arc -Thuc.

Bucge destrangere - 2buc. (6mm,8mm)

Limitator deadéncime - 1buc.

Ajutaj pentru aspirarea prafului - 1buc.

Suruburi pentru fixarea ajutajului de aspirare a prafului- 2 buc.
Ghidajparalel - 1buc.

Bare pentru ghidajul paralel - 2 buc.

Saibe cuarc-2buc.

Suruburi pentru fixarea barelor de ghidare pentru ghidaj - 2 buc.
Stift de centrare cu piulité-fluture - 1buc.

Ghidajul desablon - 1buc.

Cheiefixd cu orificiu alungit- 1 buc.

Instructia de folosire-1buc.

Fisa de garantie -buc.

ELEMENTELE UNELTEI (vezi des. A):
Numerotarea pieselor aparatului este legatd de reprezentarea graficd
publicatdpepag. 2 dininstructiunile de utilizare:
1.Buton de control pentru turatie
2. Maner
3. Piulita de strangere
4. Bucsd de strangere 8 mm (montatd initial in piulita de stréangere 3)
5. Surub de fixare pentru tija ghidajului paralel
6. Fixarea tijelor de ghidare a ghidajului paralel
7. Placd principald
8. Placd de alunecare
9. Bardin trepte
10. Buton pentru blocada arborelui
11. Surub fluture pentru ajustarea limitatorului de adancime
12. Limitator de adancime

9. Kapnveida ierobezotajs
10. Varpstas blokesana
11. Dziluma ierobeZotaja requlésanas taurinskrive
12. Dziluma ierobeZotajs
13. Raditajs
14. Regulésanas rokturis (preciza frézéSanas dziluma regulésana)
15. Frézésanas dziluma regulsanas nonijus
16. Blokavimo svirtis
17. Fréze*
18. Putek|u stic&ja uzgala atveres
19. Slido3a kolona
20. leslégts/izslegts
21. Drosibas slédzis
22, (irkula adata ar taurinuzgriezni
23. Paraléla vadotne
24, Paralélas vadotnes parvietojamas sviras ar skrdvém un atsperu
saplaksniem
25. Zoklu atsléga ar garencaurumu
26. Puteklu siicéja pievienosana
27. Redukdijas savienojums
28. Stiprinasanas bukse 6 mm
29, Kopésanas uzliktnis
30. Stiprinasanas skrives
* Aprakstitais un uzraditais aprikojums neietilpst modela TF1201
standarta komplekta.

lai sava starpa salidzinatu instrumentus.

Sakotnéjam iedarbibas novértéjumam var izmantot deklarétas kopéjas
vibracijas vértibas un deklarétas trokSna emisijas vértibas.

Bridinajumi:

Vibracijas un trokSna emisija elektroinstrumenta faktiska lietoSanas laika
var atskirties no deklarétajam vértibam atkariba no ta, ka tiek izmantots
instruments un kads materials tiek apstradats.

Operatora aizsardzibai nepieciesams notiekt drosibas Iidzeklus, kuri
pamatojas uz iedarbibas novértjumu faktiskaja lieto3anas laika (nemot
véra visas operativa cikla darbibas dalas, ka pieméram laiku, kura
instrumentsirizslégts un kad strada tuk3gaita, izpemot sprida laiku).

PIRMS DARBASAKUMA:

1. Parliecinaties, ka barosanas avota parametri atbilst parametriem
uzraditiem uz frézmasinas plaksnites.

2. Stradajot ar pagarinataju nepieciesams parliecinaties, ka pagarinataja

parametri, vadu Skérsgriezums atbilst ierices parametriem. leteicams

lietot péc iespéjas isus pagarinatajus. Pagarinatajam jabat pilniba

attitam.

Pirms ierices uzstadisanas sakuma vienmér no kontaktligzdas izvilkt

kontaktdaksinu.

Pirms ieslég3anas nepiecieSams  atbilstosi uzstadrt visus ierices

elementus.
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MONTAZA:
UZMANIBU!
Pirms visiem elektroinstrumenta apkalposanas darbiem no
kontaktligzdas nepiecieSams iznemt kontaktdaksinu.

BRIDINAJUMS! Dazi koksnes putekfi, piem. ozols vai buks, var
' radit bistamibu veselibai un tiek uzskatiti par kancerogeniem,

a ar koksnes apstrades substancém

(hromati, koka impregnésanas lidzekli). Drosibas un tiribas nodrosindsanai
darba vieta, nepiecieSams vienmer lietot puteklu siksanas sistému piemérotu
apstradajamam materialam, ripeties par labu darba vietas ventilaciju un
nésat puteklu masku ar P2 klases puteklu uztvéréju. NepiecieSams izvairities

Puteklu siicéja savienojumu (26) var uzstadit ta, lai putek|u siicéja caurules

TEHNISKIE DATI:
Nominalab spriegs 30V m Puteklu siicéja savienotaja montaza (skat. zim. B)
Nominala frekvence 50 Hz
Jauda 1200W it ipasi savienoj
GrieSanas atrums 11000-30000/min
Frézmasinas korpusa padeve 55mm
Bukses diametrs 6 mm, 8 mm
lerices klase /0] o o U
~ noputekjusakrasands darbavietd. Putekfivar viegli aizdegties.
Barosanas vada garums 3m i i
Masa 2,55Kg

savienojums batu vérsts uz masinas priekpusi vai aizmugures pusi.

m Informacija par troksni un vibraciju

Trokéna/vibracijas mérijumi veikti saskana ar normu EN60745.
Instrumenta akustiska spiediena limenis (LpA) sastada 84,7 dB(A), bet
akustiskas jaudas limenis (LwA) 95,7 dB(A). Mérijumu pielaide
KpA/KwA=3dB(A)

UZMANIBU! Lietot dzirdes aizsardzibas lidzekjus!
Vibracijas limenis sastada: 5,06 m/s’

Meérijumuizkliede K=1,5m/s".

Uzraditais vibracijas limenis ir reprezentativs elektroinstrumenta pamata
lieto3anai. Ja elektroinstruments tiek lietots citos nolikos vai ar citiem
darba instrumentiem, vai arf ja nebis pietiekami konservéts, vibracijas
[imenis var atSkirties no uzradita. Augstak uzraditie iemesli var radit
vibracijas ekspozicijas palielinasanos visa darbalaika.

NepiecieSams realizét papildus drosibas lidzeklus, kuri pasargas operatoru
no vibracijas ekspozicijas, piem. : Elektroinstrumenta un darba instrumenta
konservacija, atbilstoas roku temperatiiras nodrosinasana, darba operaciju
veik3anas secibas noteikana.

Deklarétas kopéjas vibracijas vértibas un deklarétas troksna emisijas
vértibas ir méritas saskana ar standarta testa metodi, un tas var izmantot,
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Piestiprinat puteklu sikSanas uzgali ar divam stiprinasanas skravém (30)
pie pamata plaksnes (7).
Pie savienojuma (26) var pievienot riipniecibas puteklu siicgju, piemérotu
pie apstradajama materiala veida. Aréjais 3|itenes savienojuma diametrs
sastada 40 mm, betiekséjais diametrs 35 mm.
Puteklu siic&ju var pievienot ari ar redukcijas savienojumu ar aréjo diametru
35 mm un iekigjo diametru 32 mm. Saja nolika nepieciesams iebidit
redukcijas savienojumu (27) uzgali (26) un pie ta pievienot ripniecibas
puteklu sticgju.
Optimalai sikSanas razibas nodrosinasanai, nepieciesams requlari tirit
puteklu sticéja savienotaju (26).
m Stiprinasanas bukses montaza un frézéSanas instrumentu
maina
UZMANIBU! Ar frézi nepieciesams apieties uzmanigi — pastav
ievainosands bistamiba. Stiprinasanai un mainai ieteicams
lietot aizsargcimdus.
Atkariba no nepiecieSamibas var izvéléties dazada veida un dazadu tipu
frézes. NepiecieSsams vienmér izmantot frézes ar visisako griesanas
garumu,kur$ nepiecieSams dotas griesanas veikSanai. Tas samazinas frézu



negadijums, kurs raditu operatora un/vai tuvuma esoso cilveku
ievainosanu, ka ari masinas sabojasanos.

k) Elektroinstrumentu darba laika nepieciesams stipri turét ar

abam rokam un nodrosinat drosu darba stavokli.

Elektroinstrumentu drosak vadit turot abds rokas.

Apstradei paredzéto materialu nepiecieSams nostiprinat uz

stabilas pamatnes un nodrosinat no parvietosanas ar

specialu turétaju palidzibu vai cita veida. Ja apstradato
elementu turam rokd vai piespiezam pie kermena, tas klist nestabils,
kas var radit kontroles zaudéSanu par to.

m) Nedrikst novietot apstradajamo priekSmetu uz cietam
virsmam, tadam ka betons, akmens, un tml. /zejosds
griezéjinstrumenta dajas var radit masinas atmesanu.

n) Elektroinstrumentu ieslégt pirms frézes kontakta ar
materialu. Pretéja gadijuma pastav atmesanas bistamiba, kad
izmantotais instruments iekilésies apstradajama materidld.

0) Nedrikst pieskarties pie rotéjosas frézes ka ari tuvinat rokas
tas darbibas laukam. Ar otru roku nepiecieSsams turét
papildus rokturi vai dzinéja korpusu. Turot ierici ar abam rokam
samazinds roku ievainosanas risks ar darba instrumentu.

p) Darba laika, kad tiek veikti darbi, kur elektroinstruments
varétu trapit uz nosléptiem elektriskiem vadiem vai pasu
vada, turét elektroinstrumentu pie izolétas virsmas. Kontakta
rezultata ar zem sprieguma esosiem vadiem, visas elektroinstrumenta
metala dalas ari atradisies zem spriequma un tas operatoram var radit
stravas triecienu.

q) NepiecieSams lietot attiecigas meklésanas ierices, lai
lokalizétu sléptus barosanas vadus vai liigt pilsétas dienestu
palidzibu. Kontakts ar vadiem, kuri ir zem sprieguma var novest lidz
ugunsgrekam vai elektriska stravas triecienam. Gazes vada bojajums
var novest lidz spradzienam. Udensvada parrausana rada materidlus
zaudejumus vai notikt elektriskas stravas trieciens.

Tikla vadu nepiecieSams turét talu no rotéjosiem darba

instrumentiem. Gadijuma, jatiek zaudeta kontrole par instrumentu,

tiklavads var tikt pargriezts vaiievilkts.

Nedrikst lietot elektroinstrumentu ar bojatu vadu. Nedrikst

pieskarties pie bojata vada, ja darba laika tiek bojats vads,

nepiecieSams izvilkt kontaktdaksinu no kontaktligzdas.

Bojativadipalielina elektriskas stravas trieciena risku.

Nekad nedrikst nolikt elektroinstrumentu lidz pilnigi nav

apstajies darba instruments. Rotéjoss instruments var nonakt

kontakta ar virsmu, uz kuras tiks novietots, rezultata var tikt zaudéta
kontrole par elektroinstrumentu.

u) Nedrikst parnésat ieslegtu elektroinstrumentu. Negaidits
rotejosu darba instrumentu kontakts ar apgerbu var radit ta ievilksanu
undarbainstrumentapievilkSanu pie operatora kermena.

©
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IERICES PIELIETOJUMS:

Augséjas varpstas frézmasina ir paredzéta ielaizu, Skautnu, profila
frézésanai un gareno rievu izveido3anai koka, plastmasa un vieglos
celtniecibas materialos ar atbilstosu frézu palidzibu. Augséjas varpstas
frézmasinu nedrikst lietot metala, akmens un tml. apstradei.

Nedrikst lietot instrumentu veicot darbus, kur nepieciesams
lietot profesionalas ierices. Garantijas ligums nav spéka, kad
ierice tika lietota amatnieku, rapniecibas vai lidzigu
saimniecibas darbibu darbnicas.
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Aizliegts elektroinstrumentu pielietot neatbilstosi augstak uzraditam
pielietojumam, tas rada garantijas zaudéSanu ka ari razotajs neatbild par
$ada veida raditiem zaudejumiem.

Jebkadas ierices modifikacijas, kuras veic lietotajs atbrivo razotaju no
athildibas par bojajumiem un zaudé&jumiem, kuri nodariti lietotajam un
apkartéjiem.

Pareiza elektroinstrumenta lietoSana attiecas ari uz konservaciju,
glabasanu, transportu un remontu.

Elektroinstrumentu drikst labot tikai razotaja uzraditos servisa punktos.
lerices, kuras tiek barotas no elektriska tikla drikst labot tikai pilnvarotas
personas.

ATLIKUSAIS RISKS:

Neskatoties uz pielietojumam paredzéto lieto3anu nevar pilniba izslégt

atseviskus riska elementus. Nemot véra masinas konstrukciju un uzbavi

varrasties sekojosas bistamibas:

- apgérbavai matuievilksana uniepisana kustigas dalas;

- kermena traumas pieskaroties pie rotéjosainstrumenta;

- applaucésanas darba instrumenta mainas laika (dazi instrumenti
darba laika var sakarst, applaucéSanas novérsanai nepieciesams
lietotaizsargcimdus);

- darbainstrumenta plisums/saldisana;

- dzirdes zaudeSanailgi stradajot bezaizsargautinam;

acuunsejas traumas apstradajama materiala atlauzu gadijuma;

apstradajama priekSmeta vai priekSmeta dalu atmesana.

KOMPLEKTACUA:

Augséjas varpstas frézmasina - 1gab.

Stiprinasanas uzgrieznis - 1 gab.

Atspere-1gab.

Stiprinasanas bukses - 2 gab. (6 mm, 8 mm)
DzilumaierobeZotajs- 1gab.

Puteklu sticgja pievienosana- 1gab.

Putek]u siicéja pievieno3anas stiprinasanas skriives - 2gab.
Paraléla vadotne- 1gab.

Paraléla vadotnes vadibas sviras - 2 gab.
Atsperpaplaksni-2gab.

Vadotnes vadibas sviru stiprinasanas skriives - 2 gab.
Cirkula adataar taurinuzgriezni- 1gab.

Kopésanas uzliktnis - 1gab.
Tok|uatslégaargarencaurumu-1gab.

LietoSanas instrukcija-1gab.

Garantijas karte -1 gab.

IERICES ELEMENTI (skat. zim. A):
lerices elementu numerdcija attiecas uz grafisko ziméjumu, kurs atrodas
apkalposanas instrukcijas 2 lapaspuse:

1. Apgriezienu atruma regulators

2. Rokturis

3. Stiprinasanas uzgrieznis

4, Stiprinasanas bukse 8 mm (sakotngji uzstadita stiprinasanas

uzgriezni3)

5. Paralélo vadotyu sviras stiprinasanas skrive

6. Paralélas vadotnes vado3o sviru stiprinasana

7. Galvena plaksne

8. Slido3a plaksne

13. Indicatie

14. Buton de reglare (reglarea de precizie a adancimii de frezare)
15. Linie gradata pentru reglarea adancimii de frezare

16. Leviera de blocare

17. Freza*

18. Orificiu pentru stutul de aspirare a prafului

19. Coloand de alunecare

20. Buton pornit/oprit

21. Buton de siguranta

22. Stift de centrare cu piulité-fluture

23, Ghidaj paralel

24.Tije culisante ale ghidajului paralel cu suruburi i saibe cu arc
25. Cheie fixa cu orificiu alungit

26. Ajutaj pentru aspirarea prafului

27. Racord de reductie

28. Bucga de strangere 6 mm

29. Ghidajul de sablon

30. Suruburi pentru fixare

* Echipamentul descris sau prezentat nu face parte din dotarea
standard a modelului TF1201.

pot sa difere de valorile declarate in functie de modul in care sunt utilizate
uneltele, in special de tipul piesei prelucrate.

Trebuie determinate mdsuri de sigurantd pentru protejarea operatorului,
care se bazeaza pe estimarea expunerii in starea reald de utilizare (luand in
considerare toate partile ciclului de operare, cum ar fi timpul in care
instrumentul este oprit si cand functioneaza in ralanti, cu exceptia timpului
dedeclansare).

PREGATIRE DEFUNCTIONARE:

1. Asigurati-va d sursa de alimentare are parametri corespunzatori

parametrilor masinii de frezatindicati pe placuta nominala.

2. Tncazulin care lucrati cu prelungitor trebuie s va asigurati cé parametri
prelungitorului, sectiunile cablurilor, corespund parametrilor masinii
de frezat. Se recomanda utilizarea unor prelungitoare cat mai scurte.
Prelungitorul trebuie s& fie fntinsinintregime.

. Inainte de a incepe setérile pe aparat trebuie sa scoateti stecherul din
priza.

. Inainte de a pomni trebuie s3 montati corespunzitor toate piesele din
aparat.
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ATENTIE!
Inainte de montare sau reglare, asigurati-vi cd aparatul este
deconectat delarefeauade alimentare.

= Montajul ajutajului pentru aspirat praf (vezi des. B)

AVERTISMENT! Unele tipuri de pulberi lemnoase, de ex. de
' stejar sau fag, pot fi periculoase pentru sdndtate i sunt

considerate drept cancerigene, in special in combinatie cu

substante pentru prelucrarea lemnului (cromate, impregnate pentru protectia
lemnului). Pentru a asigurasiguranta sicurdtenia lalocul de muncd, trebuie sd
utilizati mereu sistemul de aspirare a prafului adaptat pentru tipul de material
prelucrat, asigurati buna ventilatie a locului de muncd si asezati masca

MONTAJ:
DATE TEHNICE:
Tensiune nominala 230V
Frecventd nominala 50 Hz
Putere nominald 1200W
Viteza de rotire 11000-30000/min
Saltul carcasei magsinii de frezat 55mm
Diametrul bucsei 6 mm, 8 mm
Clasa dispozitivului /gl
Lungimea cablului de alimentare 3m
Greutatea 2,55kg

u Informatii despre zgomot si vibratii

Nivelurile de ZGOMOT/VIBRATII sunt conforme cu standardul EN 60745.
Nivelul de presiune acusticd (LpA) al uneltei este de 84,7 dB(A) iar nivelul de
putere acustica (LwA) — 95,7 dB(A). Toleranta de madsuratoare
KpA/KwA=3dB(A).

ATENTIE! Utilizati mijloace de protectie auditiva!

Nivelul devibratiieste: 5,06 m/s’

Tolerantade masurdtoareK=1,5m/s’.

Nivelul mentionat de vibratii este reprezentativ pentru utilizarea aparatului
electric. Dacd aparatul electric va fi utilizat pentru alte scopuri sau cu alte
instrumente de lucru precum si dacé nu va fi intretinut corespunzator,
nivelul de vibratii ar putea diferi de cel indicat. Motivele indicate mai sus pot
duce la sporirea nivelului de expunere la vibratii pe toatd durata timpului de
functionare.

Trebuie sd introduceti mijloace aditionale de siguranta, care au scopul de a
proteja operatorul de efectele de expunere la vibratii, de ex.: Intretinere
aparat electric §i instrumente de lucru, asigurarea temperaturii
corespunzatoare a mainilor, stabilirea ordinii operatiilor de munca.
Valoarea totald declaratd a vibratiilor si valorile declarate ale emisiei de
zgomot au fost masurate in conformitate cu metoda standard de testare si
potfiutilizate pentrua compara un dispozitiv cualtul.

Valoarea totala declaratd a vibratiilor si valorile declarate ale emisiei de
zgomot pot fi utilizate in evaluareainitiald a expunerii.

Avertismente:

Vibratiile si emisiile de zgomot in timpul utilizarii efective a sculei electrice
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antipraf cu absorbant din clasa P2. Evitati acumularea de praf la locul de
muncd. Pulberile se pot aprinde cu usurintd.

Ajutajul pentru aspirat praf (26) poate fi montat astfel incét racordurile
furtunului de aspirator sa fie indreptate in fata sauin spatele masinii.

Fixati stutul de aspirare a prafului cu ajutorul a doud suruburi de fixare (30)
peplacadebaza (7).

Laajutaj (26) puteti conecta un aspirator industrial, adaptat pentru tipul de
material prelucrat. Diametrul extern al racordului stutului este de 40 mm,
iardiametrulinternde35mm.

Aspiratorul poate fi conectat, de asemenea, cu ajutorul unui racord de
reductie cu diametrul extern de 35 mm si diametrul inten de 32 mm. in
acest scop introduceti racordul de reducere (27) in stut (26) si conectati-| la
unaspiratorindustrial.

Pentru a garanta randamentul optim de aspirare, trebuie sé curatatiin mod
regulat ajutajul pentruaspirare (26).

m Montajbucse de strangere i schimbareafrezelor
ATENTIE! Frezele trebuie manipulate cu grija — existd riscul de
ranire. Pentru a prinde si a schimba freza se recomandd
utilizareamdnusilor de protectie.
Tn functie de necesitati puteti selecta freze de diferit tip si cu proprietati
diferite. Trebuie sa utilizati mereu freza cu cea mai scurtd lungime de tdiere,
necesard pentru efectuarea tdierii dorite. Minimizeaza posibilitatea de
loviresidevibrareafrezelor.
Frezele din otel cu taiere rapida de calitate ridicata — sunt adaptate
pentru prelucrarea materialelor moi, cum ar fi lemul moale si masele
plastice.



Frezele din carburi sinterizate — pot fi utilizate in special pentru

prelucrarea de placilemnoase, mase plastice silemn masiv.

Aparatul este destinat pentru a fi utilizat cu freze cu diametrul boltului de

maximum 8 mm. Bucsele de stringere atasate sunt destinate pentru a fi

utilizate cu freze cu diametrul boltului de 6 sau 8 mm. Frezele utilizate
trebuie sa fie curate, iar starea tehnicd aacestora nu trebuie sa fie dubioasa.

Respectatiindicatiile de maijos pentru aschimba frezele.

1. Amplasatimasina de frezatpe o suprafata platd, aderenta.

. Selectatifreza sibucsa de strangere corespunzatoare.

. Apasati butonul de blocare a arborelui (10) si mentineti in aceasta
pozitie. In cazul in care este necesar rotiti arborele cu mana pana ce sare
blocada.

. Defiletati piulita de strangere a suportului pentru unelte (3) cu ajutorul
uneicheifixe (25) (vezides.C).

. Introducetibucsain manerul pentru unelte simentineti- apasat.

. Infiletati piulita de strangere pe filetul arborelui.
it ATENTIE! Nu infiletati bucsele de strangere cu piulita de

strdngere inainte de a monta freza. Acest lucru poat duce la
deteriorarea bucseidestrangere.

7. Introducetifreza (17) inbucsa laadancimea de cel putin 20 mm.

8. Mentineti blocada arborelui apdsatd si strangeti bine cu cheia piulita de
strangere.

9. Tnainte de a porni masina de frezat asigurati-va c freza este montatd
corectsise roteste fara dificultate.

INDICATII:

« La livrare bucsa de stréngere de 8 mm este deja montatd in suport.
Atunci cand schimbati freza cu alta cu acelasi diametru al boltului, este
suficient sa desfiletati putin piulita de strangere. Nu trebuie sd o dati jos.

* Pentru afacilita schimbarea bucsei de strangere sau frezei, puteti da jos
ajutajul deaspirarea prafului (26).

N
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FREZE (vezides. D):

Intabelul de maijos se afl cele mai des utilizate freze*.
Descriere Utilizare
Frezd deget (1) Caneluri si cadre
Freza deget (2) Caneluri si cadre

Crestéturi pentru imbinare coada

Frezd pentru caneluri tapez (3
P pez 3) de randunica

Frezd deget (4) Caneluri si cadre

(aneluri, gravarea si rotunjirea

Frezd pentru caneluri de pene (5) marginilor

Zimtare, gravare si formare

Frezd carotiera (6 i -
© decorativa a marginilor

Frezd zimtatd (7) Formare decorativa a marginilor

Freza unghi ascutit (8)
Frezd pentru rotunjire (9)
Frezd pentru rotunjire (10)

Formare decorativa a marginilor
Rotunjirea marginilor.

Rotunjirea marginilor.
Debavurare de laminat sau lemn
dur; profilare precisd conform
modelului.

Freza pentru debavurare (11)

Frezd pentru fatetare (12) Fatetare margini

* Echipamentul descris sau prezentat nu face parte din dotarea
standardamodeluluiTF1201.
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m Montajghidajparalel

Tmpreund cu unealta ati primit ghidajul paralel (23), care faciliteaza

considerabil frezarea canelurilor paralele cu  marginea materialului

prelucrat.

Ghidajul, pe durata transportului, este demontat. Montajul consta in
imbinarea ghidajului paralel (23) cu tijele culisante (24):

. Defiletati cu ajutorul unei surubelnite in cruce ambele suruburi de pe

tijele culisante (24).

Capetele tijelor culisante (24), prevazute cu filet intern, trebuie aplicate

pe orificiile ghidajului paralel (23) si fixate cu ajutorul unor saibe cu arcsi

suruburi pentru fixare (vezides.E).

Tn functie de cerintele lucrari, tijele de ghidare ale ghidajului paralel

(23) pot fi introduse in orificiile de fixare (6) ale placii principale (1) din

partea dreaptd sau stangd a masinii.

Ghidajul paralel (23) trebuie setat la distanta ceruta si blocati cu suruburi

de prindere (5)(vezides. F).

= Montajstiftuluide centrare

Folositivarful stiftului de centrare (22) pentru afreza forme rotunde.

. Infiletati ghidajul paralel (23), marginea ghidajului trebuie si fie

directionata in sus. In placa ghidajului au fost efectuate dous orificii care

potfiutilizate pentru frezare n cercsau curbe.

Folositi flansa fluture pentru a conecta varful stiftului de centrare (22) cu

ghidajul paralel (23). Pentru a infileta tineti varful stiftului cu orificiul

alungitdin cheia fixa (25)(vezides. G).

Setati varful stiftului de centrare in mijlocul cercului marcat care va fi

frezatiintroduceti-|in material.
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= Montajul ghidajuluide sablon

Setul contine ghidajul de sablon (29), care este utilizat pentru efectuarea
mai multor elemente cu aceeasi forma.

Ghidajul de sablon trebuie fixat cu doua suruburi lungi (30) (aceste suruburi
sunt destinate si pentru fixarea stutului pentru aspirat praf (26)) din partea
placiiglisante (8). Piulitatrebuie montatd astfel incat gulerul acesteia sé fie
indreptat catre materialul frezat (vezides. H).

SETAREAADANCIMII DE FREZARE:

ATENTIE! Setarea adancimii de frezare este permisd doar cdnd
unealtaelectricd este opritd.

Pentru a seta adancimea de frezare trebuie s& procedati dupd
cumurmeaza:

. Unealta electricd cu frezamontata trebuie agezata pe obiectul prelucrat.

. Rotitiopritorul de adancime (9) pénd ce sare la ceamaijoasa pozitie.

. Desfiletati surubul fluture (11) astfel incét limitatorul de adancime (12)
sasepoatd deplasa liber (vezides. ).

. Rotiti leviera de blocare (16) inspre sageatd A (vezi des. J) si coborati
masina de frezat cu arbore superior incet in jos, pana ce freza atinge
suprafata obiectului prelucrat.

. Rotitileviera de blocare (16) inspre sageatd B, pentru abloca adancimea
de cobordre laaceastd pozitie.

. Apdsati limitatorul de adancime (12) in jos, pand la cel mai jos nivel al
bareiintrepte (9) (vezides. K). Deplasatiindicatorul (13) la pozitia "0" pe
linia gradatd pentru ajustarea adancimii de frezare (15).

. Folositi scala de pe limitatorul de adédncime pentru a seta limitatorul la
adancimea dorita de frezare, ridicandu-| siinfiletati surubul fluture (11).
Dupa ce ati efectuat aceste activitati nu mutati indicatorul (13).

8. Rotiti leviera de blocare (16) inspre sdgeata A si setati masina de frezat

cuarbore superiorla pozitia ceamairidicatd.
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elektroinstruments nodroinas labaku un drosaku darbu pie slodzes,
kadam tastika projektéts.

b) Nedrikst lietot elektroinstrumentu, ja slédzis to neieslédz un
neizslédz. Katrs elektroinstruments, kuru nevar ieslégt vai izslegt ar
sledziirbistams unto nepieciesams labot.

) NepiecieSams atvienot elektroinstrumenta kontaktdaksinu
no baro3anas avota un/vai atslegt akumulatoru pirms tiek
veikta jebkada uzstadiSana, detalu maina vai instrumenta
glabasana. Tadas drosibas darbibas reducé neparedzetu
elektroinstrumentapalaiSanu.

d) Nelietotu elektroinstrumentu nepiecieSams glabat bérniem
nepieejamas vietas un nedrikst atlaut personam, kuras nav
iepazinusas ar elektroinstrumentu vai So lietosanas
instrukciju lietot elektroinstrumentu. Elektroinstrumenti ir
bistamineapmacitu lietotaju rokds.

e) Elektroinstrumentu nepiecieS$ams konservét. NepiecieSams
parbaudit asu sakritibu vai kustigo dalu iekilésanos, detalu
plisumus un visus apstaklus, kuri varétu ietekmet
elektroinstrumenta darbu. Ja tiek konstatéts bojajums,
elektroinstrumentu pirms lietoSanas nepieciesams salabot.
Daudzu negadijumu iemesls ir nepareiza elektroinstrumenta
konservacija.

f) Griezéjinstrumentiem jabit asiem un tiriem. Attiecigi uzturéti
asi griezéjinstrumenta asmeni samazina iekileSands iespéjas un
atvieglo apkalposanu.

g) Elektroinstrumentu, aprikojumu, darba instrumentus un
tml. nepieciesams lietot saskana ar 3o instrukciju, nemot
véra darba apstaklus un veicamo darbu. Lietot
elektroinstrumentu tam neparedzeétd veidd var novest pie bistamam
situacijam.

h) Zemas temperatiiras vai péc ilgaka nelietosanas laika,

ieteicams uz paris minitém ieslégt elektroinstrumentu bez

slodzes, lai piedzinas mehanisma saktu pareizi darboties
smeérella.

Elektroinstrumentu tiriSanai lietot mikstu, mitru (ne slapju)

lidzeklus, kuri varétu sabojatierici.

Elektroinstrumentu nepiecieSsams glabat / transportét

ieprieks parliecinoties, ka visas kustigas dalas ir noblokétas

un nodroSinatas pret atblokésanos ar originaliem Sim
nolikam paredzétiem elementiem.

k) Elektroinstrumentu nepiecieSams glabat sausa, no
putekliem un mitrumasargatavieta.

|) Elektroinstrumenta transportésanu javeic originala
iepakojuma, kur$ pasarga no mehaniskiem bojajumiem.

m) Rokturus un satverSanas virsmas nepiecieSams uztureét tiras,
bez ellas un sméres. Neparedzétds situdcijds slideni rokturi un
satversanas virsmas nedod iespéju drosi turét un kontrolet
instrumentu.

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas
lietoSanu noradijumi.

Remonts:
a) Savu elektroinstrumentu garantijas un pécgarantijas
remontus veic PROFIX serviss, kas garanté visaugstako
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remontu kvalitati ka ari tiek izmantotas originalas rezerves
dalas.

b) Jabaro3anas vads tiek bojats, to nepiecieSams apmainit pie
raZotaja vai specializéta remonta darbnica, vai ari to javeic
kvalificétai personai, lai novérstu bistamibu.

BRIDINAJUMS!
Darba laika ar elektrisko instrumentu ieteicams vienmér
ievérot galvenos drodibas principus, lai izvairitos no

ugunsgréka, elektriskas stravas trieciena vai mehaniskam
traumam.

FREZMASINA

Papildus bridinajumiattieciba uz dro3ibu:

a) Frézmasinas operatoram jabut atbilstosi apmacitam ierices
regulésanas un lietosanas joma. Frézmasinu nedrikst
apkalpot personas jaunakas par 18 gadiem. Sis aizliegums
neattiecas uz jaunatni vecaku par 16 gadiem, ja darbs tiek veikts
profesiondlds apmacibas noliikos un par drosibu atbildigas personas
uzraudziba.

b) Stradajot ar frézmasinu nepiecieSams lietot individualas
aizsardzibas lidzeklus. Vienmér lieto aizsargbrilles un
dzirdes aizsardzibas lidzeklus. Atbilstosos apstaklos lietot
puteklu aizsargmasku. Redzes aizsardzibas lidzekjiem jabat
spéjigiem aizturét lidojosas lauskas, kuras rodas veicot daZddas
operdcijas. Aizsargaustinas aizsarga no dzirdes zaudésanas trokspa
iedarbibas rezultata. Puteklu maskam un elposanas organu
aizsarglidzekliem jafiltré darba laika radusas puteklu dalipas.

) NepiecieSams vienmér lietot puteklu siicéja sistému. Dazi
koksnes vai lidzigi materidli var radit putekjus, kuri var bat bistams
veselibai.

d) Valkat atbilstosu aizsargapgérbu. Nenesat valéju apgérbu
un rotaslietas. Frézmasinas rotéjosas dalas tos var ievilkt. Uz gariem
matiem uzvilkt specidlu tiklinu.

e) Elektroinstrumentu nepiecieSsams lietot tikai materialu
apstradei, kuri tika uzraditi nodala attieciba uz lietoSanu
saskana ar pielietojumu. Pretéjd gadijuma elektroinstrumentu var
parslogotunsabojat.

f) Nekad nefrezet materialu, kuros atrodas metala priekSmeti,
naglas vai skrives. Tas var radit darba instrumenta defektu un
vibracijas palielinasanos.

g) Neapstradajiet materialus, kas satur azbestu. Azbestam piemit
kancerogen asipasibas.

h) Lietota darba instrumenta pielaujamais grieSanas atrums

nevar bt mazak par maksimalo grieSanas atrumu uzraditu

uz elektroinstrumenta. Darba instruments, kurs roté ar lielaku
atrumu par pielaujamo, var plist.

Frézém un citiem darba instrumentiem predizi jasader ar

lietota elektroinstrumenta instrumentu turétaju (patronu).

Instrumentu patronai nepielagots darba instruments grieZas

nevienmerigi, stipri vibré un var radit, ka tiek zaudeta kontrole par

elektroinstrumentu.

Nedrikst lietot neasus vai bojatus frézésanas instrumentus.

Neasas vai bojatas frézes rada paaugstinatu berzi, var iekileties, ka ari

ir disbalansa iemesls. Tas ir neparasti bistams un var notiks nopietns
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PIRMS DARBA SAKUMA NEPIECIESAMS IEPAZITIES AR
SOINSTRUKCIJU.

Saglaba instrukciju varbitéjai turpmakai lietosanai.
BRIDINAJUMS! Nepieciesams izlasit visus
bridinajumus apzimétus ar simboliem VAN , kuri
attiecas uz lietosanas drosibu un visus lietosanas
drosibas noradijumus.

Neievérojot zemak uzraditos drosibas bridingjumus un noradijumus

attieciba uz drosibu var bt par elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka

un/vainopietnu traumuiemeslu.

levérot visus bridinajumus un noradijumus attieciba uz drosibu, lai

tos turpmak varétuizmantot.

Zemak uzraditos bridinajumos ,elektroinstruments” nozime

elektroinstrumentu, kurs tiek barots no elektriska tikla (ar barosanas vadu) vai

elektroinstruments barots no akumulatora (bezvadu).
BRIDINAJUMS! Visparajie instrumenta drosas lietosanu
noradijumi.
Darbavietas drosiba:

a) Darba vieta nepieciesams uzturét kartibu un labu
apgaismojumu. Nekartiba un slikts pagaismojums ir negadijumu
iemesls.

b) Nedrikst lietot elektroinstrumentu spragstosa, viegli

uzliesmojosa, gazu un puteklaina vide. Elektroinstrumenta darbibas

laikarodas dzirksteles, no kuram var aizdegties putekliun tvaiki.

Vieta, kur tiek lietoti elektroinstrumenti nevar atrasties bérni

un noveérotaji. Noversot uzmanibu var zaudet kontroli par

elektroinstrumentu.

o

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas lietosanu
noradijumi.
Elektriska drosiba:

Elektroinstrumenta kontaktdaksinam jabut pielagotam pie
kontaktligzdam. Nekad nekada gadijuma nedrikst mainit
kontaktdaksinu. Nedrikst lietot nekadus pagarinatajus
gadijuma, ja elektroinstruments ir apgadats ar vadu ar
aizsardzibas iezeméjuma dzislu. Ja netiek daritas kontaktdaksipu un
kontaktligzdu izmainas, tas samazina elektriska trieciena risku.
Nepieciesams izvairities no iezemétam virsmam vai savienotam
ar masu, ka pieméram caurules, silditaji, centralapkures

diatori un dzesinataji. Gadijuma, janotiek kontakts ar iezemétam vai
armasusavienotam dajam pieaug elektriskas stravas triecienarisks.
Nedrikst paklaut elektroinstrumentus uz lietus vai mitruma
iedarbibu. Gadjjumd, ja elektroinstrumenta ieklast ddens pieaug
elektriskas stravas triecienarisks.
Nedrikst parslogot savienojuma vadus. Nekad nedrikst lietot
savienojuma vadu elektroinstrumenta parnésasanai, vilkSanai
vai izvilkt kontaktdaksinu no kontaktligzdas aiz vada.
NepiecieSsams turét savienojuma vadu talu no siltuma avotiem,
ellainam, asam Skautném vai kustigam dalam. Bojati vai sapiti
savienojumavadipalielina elektriskds stravas trieciena risku.
Gadijuma, ja elektroinstruments tiek lietots arpusé,
savienojuma vadus nepiecieSams pagarinat ar pagarinatajiem,
kuri ir pieméroti darbam arpusé. Lietojot pagarinatdjus piemérotus
darbam drpuse samazinds elektriskas stravas triecienarisks.
leteicams ierici pievienot pie elektriska tikla, kurs ir aprikots ar
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LIETOSANAS INSTRUKCLJA
FREZMASINA TF1201
Originalas instrukcijas tulkojums

RCD slédzi ar 30mA vai mazakuizslégsanas stravu.

g) Gadijuma, ja ir nepiecieSamiba lietot elektroinstrumentu mitra
vidé, par sprieguma aizsardzibu nepieciesams lietot stravas
starpibas ierici (RCD). Lietojot R(D samazinds elektriskds stravas
triecienarisks.

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas lietosanu
noradijumi.
Individuala drosiba:

Si ierice nav pamérota lietot cilvékiem (tai skaita bérniem) ar
ierobezotam fiziskam, jutibas un psihiskam spéjam, vai
cilvekiem bez ierices darbibas pieredzes vai zinasanam,
iznemot, ja tas notiek uzraudziba vai saskana ar ierices
lietosanas instrukciju, ar kuru ir iepazinusas par drosibu
atbildigas personas.
Elektroinstrumenta lieto3anas laika nepieciesams but
talredzigiem, novérot kas notiek un saglabat skaidru sapratu.
Nedrikst lietot elektroinstrumentu noguruma laika vai
narkotisku vielu, alkohola vai zalu iedarbiba. Neuzmanibas mirklis
stradajot ar elektroinstrumentu var radit nopietnas kermenatraumas.
NepiecieSams lietot individualos aizsardzibas lidzeklus.
Vienmér nepiecieSams lietot aizsargbrilles. Lietojot attiecigos
apstaklos aizsardzibas lidzeklus, tadus ka puteklu maskas, neslidosus
apavus, Kkiveres vai dzirdes aizsardzibas lidzekjus, samazindsies
individualds traumas.
Nepieciesams izvairities no neparedzétam kustibam. Pirms
pieslégsanas pie baroSanas avota un/vai pirms akumulatora
pieslégsanas ka ari pirms tam, kad pacelam vai parcelam ierici
nepiecieSams parliecinaties, ka elektroinstrumenta slédzis
atrodas izslégsanas stavokli. Parnésat elektroinstrumentu ar pirkstu
uz sledza vai barosanas tikla pieslegtu elektroinstrumentu pie ieslégta
sledzavar bat par negadijumaiemeslu.
Pirms elektroinstrumenta palaisanas nepiecieSams novakt
visas atslégas. Atsléga atstata rotéjosa elektroinstrumenta tuvuma var
raditindividudlas traumas.
Nedrikst parlieku talu izliekties. Visu laiku nepieciesams stavét
stabili un saglabat lidzsvaru. Tas dos iespéju neparedzetds situdcijas
labak kontrolét elektroinstrumentu.
NepiecieSams attiecigi gérbties. Nedrikst nésat valigus
apgérbus vai rotas lietas. NepiecieSams turét savus matus,
apgérbu un cimdus talu no kustigam dalam. Vafigs apgerbs, rotas
lietas vai garimativartikt aizkerti ar kustigam dajam.
Ja ierice ir pielagota aréjai puteklu siksanai un puteklu
uzsiik$anai, nepieciesams parliecinaties, ka tie ir pieslégti un
pareizi lietoti. Lietojot puteklu siceju var samazindt puteklu
ieelposanas bistamibu.
Nedrikst pielaut, lai iemanas iegutas biezi lietojot
elektroinstrumentu samazinatu miisu modribu un drosibas
noteikumu ignorésanu. Bezripiga riciba var izraisit nopietnus
ievainojumus sekundes laika.
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BRIDINAJUMS! Visparajie instrumenta drosas lietosanu
noradijumi.
Lietosana un gadiba par elektroinstrumentu:
a) Nedrikst parslogot elektroinstrumentu. NepiecieSams
piemérot elektroinstrumentu veiktajam darbam. Pareizs

9. Testatisetdrile prin frezare de probd pe o bucatd de material.

Tn caz de adancimi mai mare de frezare trebuie s frezati in mai multe

etape. Folositi bara n trepte (9) pentru a imparti procesul de frezare in

cateva etape. In acest scop trebuie sa setati adancimea dorita de frezare la
cel mai scazut nivel al barei in trepte si pentru primele pozitii selectati mai
intai cele maifnalte niveluri.

Distanta dintre trepte este de aproximativ 10 mm. Aceastd distantd poate

fi modificata prin infiletarea suruburilor de reglare a opritorului de

adancime (9).

ATENTIE! Pozitiile limitatorului de addncime trebuie ajustate de fiecare

datd cdnd schimbatifreza, deoarece frezele au lungimi diferite.

m Reglareaaditionala aadancimii de frezare

Adéncimea de frezare poate fi ajustatd exact cu ajutorul butonului de

reglare (14).

« Defiletatilevierul de blocare (16) rotind in directia sagetii A (vezides. J)
si apasati aparatul in jos, pana ce limitatorul de adancime (12) se afla
peopritorul deadancime (9).

« Imobilizatileviera de blocare (16) prin rotire in directia sagetii B.

« Setati cuajutorul butonului de ajustare (14) adancimea de frezare.

« Defiletati levierul de blocare (16) rotind in directia sagetii A si ridicati
aparatul. Verificati practic adancimea de frezare.

OPERARE:

u Pornire/oprire

Tnainte de a porni aparatul trebuie s setati adancimea de frezare,

conform capitolului, SETAREA ADANCIMII DE FREZARE “.

. Pentru a porni unealta electrica trebuie sa apdsati butonul de
sigurantd (21), iar apoi apdsati comutatorul (20) si mentineti-l in
aceastd pozitie. Dupd ce ati pornit magina puteti inceta sa apasati
butonul de sigurantd (21).

. Pentru a opri unealta electricd, trebuie sa dati drumul la butonul
pornit/oprit (20).

INDICATIE: Din motive de sigurantd butonul pornit/oprit (20) nu poate fi

blocat pentru muncd continud. Pe toatd durata de prelucrare trebuie sd fie

apdsat de cdtre operator.

)

m Ajustarea turatiei (vezides. A)

Folositi butoanele de control a turatiei (1) pentru a ajusta turatia (chiar siin

timpul functionarii) in intervalul intre 11000 5i 30000 min”. Puteti selecta

dintre 7 pozitii diferite ale comutatorului.

1-2=turatieredusa 3-4=turatiemedie 5-7=turatieridicata

Numarul adecvat de rotatii depinde de materialul prelucrat si de diametrul

frezei, poate fi definit doar prin probe. Initial cind freza are diametru redus,

setati turatie mare, iar cand are diametru mare — cea mai micd turatie.

u Frezare

ATENTIE! Frezele trebuie protejate de lovituri i cdzdturi.

. Setati adancimea dorita de frezare, conform capitolului ,SETAREA
ADANCIMIIDE FREZARE”.

. Asezati unealta electrica cu freza montatd pe obiectul de prelucrat si
porniti.

. Setati turatia conform punctului,Ajustarea turatiei’.

Testati setarile aparatului pe o bucatd de material prelucrat.

. Permiteti ca aparatul sa atinga turatia maxima. Mai intai coborati freza
laindltimea de lucru, iar apoi blocati aparatul culeviera de blocare (16).

6. Tineti aparatul de ambele ménere, frezati, deplasand uniform.
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7. Dupa ce ati terminat de prelucrat, readucetila pozitia de sus.
8. Opriti unealta electrica.

u Frezare cubara auxiliara

Pentru a facilita prelucrarea obiectelor mai mari, de ex. pentru a freza
caneluri, puteti fixa pe obiectul prelucrat o scindurd sau o placa pe care o
putetifolosi drept bard auxiliard i deplasati de-a lungul acesteia masina de
frezat. Masina de frezat trebuie deplasatd pe partea plata a plcii de baza,
de-alungul bareiauxiliare (vezides. L).

m Directia defrezare si procesul de taiere
Arborele masinii de frezat se roteste in directia conformd acelor de ceas,
vézut de sus. Pentru a avea cel mai bun control si calitate de téiere, trebuie
sd deplasati unealta pe materialul prelucrat astfel incat freza sa aibd
tendinta de adancire automatd in lemn. Directia incorecta de deplasare
poate face cafreza s forteze adancireain lemn.
ATENTIE! Directia de frezare trebuie sd fie opusd directiei de
rotire a frezei (frezare contrard). In cazul in care frezati conform
directiei de rotire a frezei (frezare concomitentd),
masina de frezat se poate desprinde din mdinile operatorului.
Directia corecta de deplasare este indicat in ilustratia de maijos. In cazul in
care efectuati tdierea an jurul marginilor materialului, trebuie sa miscati
unealta in directia opusa miscarii acelor de ceas. Jin cazul in care frezati in
mijlocul suprafetei, cum este indicat in imagine, trebuie sa deplasati
unealta conform directiei de miscare a acelor de ceas.

ATENTIE: Directia de deplasare este extrem de importantd
atunci cdnd utilizati freza de ghidare si frezati manual pe
marginile materialului de prelucrat.
Viteza de deplasare:
Este important sd prelucrati obiectul cu deplasarea corectd. Va
recomandam ca inainte de a prelucra obiectul sd efectuati cateva frezri de
probd pe bucéti de material. In acest mod puteti géisi ceamai bund viteza de
munca.
Masina de frezat trebuie miscatd cu o viteza moderatd. Materialele moi
necesitd vitezd de deplasare mai mare decat materialele dure.
Motorul masinii de frezat se poate opri dacd este utilizat in mod
necorespunzator sau este suprasolicitat. Pentru a evita defectarea posibila
aunelteitrebuie sa reduceti viteza de deplasare.
Deplasarepreainceatd:
Freza se poate incilzi excesiv. In cazul in care prelucrati materiale
inflamabile, cum arfide ex. lemnul, obiectul prelucrat se poate aprinde.
Deplasare preainaltd:
Freza se poate defecta, iar calitatea de frezare va fi redusa — materialul



raméne neprelucrat si neuniform.

Asteptati pana ce frezele se opresc cu totul, pana ce scoateti

obiectul prelucrat si lasati masina de frezat.

m Frezare de margine sau de formare

La frezarea de margini sau la frezarea de formare féré ghidaj paralel

trebuie sa utilizati freze de ghidare sau cu rulment. Partea inferioard a

frezei de ghidare este un ax fara margini ascutite. Frezele cu rulment sunt

prevazute curulment cu bile pentru a deplasa freza.

Unealta electrica pornitd in prealabil trebuie asezatd in lateral fatd de

obiectul prelucrat siintroduceti freza in material, pand ce simtiti sprijinirea

boltului de ghidaj, respectiv a rulmentului cu bile al frezei, pe marginea
obiectului prelucrat.

Partea de ghidare trebuie deplasatd de-a lungul marginii zonei de lucru

efectudnd margini ornate in timp ce marginile ascutite efectueaza tdierea.

Marginea pe care se deplaseaza partea de ghidare trebuie sa fie neteda,

deoarece fiecare deformare este transmisa la suprafata de format.

Masina de frezat trebuie deplasata cu ambele méini de-a lungul

obiectului, avand grija la pozitia unghiulard a acesteia. Presiunea prea

mare poate duce la defectarea marginii obiectului.

Tn timp ce frezati obiectul prelucrat, pentru care se formeazi marginea,

trebuie sd frezati mai intdi marginea cu inele traversale cu marginea, iar

apoi marginea cu inele de-a lungul marginii. Astfel reduceti posibilitatea
de defectare cauzata de desprinderea de bucati de material de pe partea
terminald a marginii cuinele traversale.

m Frezare cu ghidajparalel

Pentru a freza de-a lungul marginilor drepte ale materialului prelucrat

trebuie sé procedati dupd cum urmeaza:

1. Montati ghidajul paralel (23) conform cu punctul ,Montajul
ghidajului paralel”.

2. Unealta electrica pornitd trebuie deplasatd cu apdsare laterald usoara
pe ghidajul paralel de-a lungul marginii obiectului prelucrat, prin
miscare uniforma (vezi des. M).

m Frezare cuvarful compasului

Pentru a freza perimetrul unghiului puteti folosi varful de compas (22).

1. Montati varful de compas (22) conform punctului,Montaj stiftului
decentrare .

2. Setativarful de compas (22) in mijlocul obiectului frezat si apasati.

3. Unealta electricd pornita trebuie deplasatd deasupra obiectului
prelucrat cu manerul din dreapta si cu ménerul compasului (vezi des.
N). Aveti grija la directia de frezare!

m Frezaremanuala

Atunci cénd frezati manual cu o freza cu diametru mic puteti obtine multe

efecte dorite. De obicei mesterul deseneazd conturul dorit sau inscriptia

pe materiale, iar apoi foloseste aceste contururi drept linii de ghidare.

« Folositidoar setdri foarte plate de frezare!

« Atunci cand prelucrati obiectul aveti grijd la directia de rotire a frezei.

m Frezare cughidajul de sablon

Indicatie! Sablonul trebuie sa aiba cel putin indltimea gulerului piulitei

suprapuse (29).

Indicatie! Selectati o freza mai mica decét diametrul intern al piulitei

suprapuse.

1. Montati ghidajul de sablon (29) in conformitate cu punctul ,Montajul
ghidajuluide sablon”

N~

. Amplasati pe masa de frezare piesa de prelucrat (A2), iar pe aceasta
piesamodel (A1).

. Deplasati piesa model in raport cu piesa de prelucrat astfel incat
gulerul ghidajului de sablon sd fie sprijinit pe piesa A1 si sa poata
indeparta materialulin exces de pe piesa A2.

w
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. Fixatiferm ambele piese pe masa de frezare.

. Porniti unealta electrica, coborati la nivelul pozitiei de lucru (vé
recomanddm sd frezati fn mai multe etape) si blocati cu levierul de
blocare a deplasarii (16).

6. Incepetisa frezati apasand gulerul piulitei pe model A1.

INTRETINEREA:

Aparatul nu necesitd, in principiu, operatiuni speciale de intretinere,

totusi pentru a asigura functionarea continua, féra avarii, este necesar sa

fie curatatin mod regulat.
ATENTIE! Inainte de a incepe lucrdrile de intretinere aprifi

A masina defrezat siscoatetistecherul cabluluidin prizd.

Dupéd lucru se recomanda suflarea cu aer comprimat (cu
presiune max. de 0,3 MPa) orificiile de ventilare si manerul uneltei. Acest
lucru previne defectarea rulmentilor, elimind praful care blocheaza
accesul aerului care raceste motorul.

ATENTIE! Atunci cand suflati aparatul trebuie sd purtati ochelari de

protectie.

Piesele externe de plastic pot fi curdtate cu o lavetd umezita in detergent

delicat. Avetigrijd caapasd nu patrunddin aparat.

ATENTIE: NICIODATA nu folositi diluani.

Trebuie & gresati periodic coloanele de glisare.

DEPOZITAREA:

Unealta trebuie depozitat intr-un loc uscat, nu la indemana copiilor,
trebuie mentinutd curatd, protejata de umezeald i praf. Conditiile de
depozitare trebuiesc sa elimine posibilitatea de deteriorare mecanica
sau efectele nocive ale diferitelor conditii atmosferice.

TRANSPORT:

Aparatul trebuie transportat si depozitat in ambalajul, care protejeaza
impotriva umezelii, infiltrdrii de praf si a obiectelor mici, mai ales
trebuiesc asigurate orificile de ventilare. Elementele mici, care
infiltreaza interiorul carcasei, pot distruge motorul.

PICTOGRAME:

Explicatiile imaginilor de pe tabelul nominal si de pe etichetele
informative:

o

«Inainte de cuplare i de aincepe operarea trebuie
sdcititiprezentainstructiune!»

OiUpl) — «Folositi intotdeauna ochelari de protectie!»

— «PoutZivejte prostredky na ochranu sluchu»

«Zarizeni je ve Il. ochranné tridé s dvojitou
izolaci»

c € — «Zafizeniv souladu s ES»

OCHRANAZIVOTNIHO PROSTREDI:
POZOR: Zobrazeny symbol znamend zdkaz likvidace zarizeni
dohromady s jinymi odpady (na poruseni zdkazu se vztahuje
pokuta). Nebezpecné slozky, které se nachdzeji v elektrickém a
elektrotechnickém vybavenimajinegativnivlivnaZzivotni

prostedialidské zdravi.

Domécnosti by se mély zapojit do ziskavani zpét a opétovného vyuzivani
(recyklace) starych elektrospottehici. V Polsku a v Evropé se tvofinebo uz
existuje systém sbéru elektroodpadu, v ramci kterého maji vechna
prodejni mista elektrospottebicli povinnost pfijimat elektroodpad.
Kromé toho existuji shérnd mista pro elektroodpad.

VYROBCE:

PROFIXs.r.0.

ul.Marywilska 34,

03-228Var3ava, Polsko

Toto zafizeni vyhovuje vnitrostatnim i evropskym normdm a
bezpecnostnim pozadavkiim.

POZOR: V pripadé technickych problémdi so obratte na servis s prislusnym
oprdvnénim. Veskeré opravy musi provddeét kvalifikovani odbornici, s
poufitim pivodnich ndhradnich dili.

Politika firmy PROFIX je politikou priibézného zdokonalovani vyrobkii, z toho diivodu si firma vyhrazuje pravo zménit
@ specifikaci vyrobku bez predchoziho informovani. Obrazky, uvedené v navodu na obsluhu, jsou pouze pfiklady a mohou se

lisit od skutecného vzhledu zakoupeného zafizeni.

Tento névod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani / rozmnoZovéni bez pisemného souhlasu spolecnosti PROFIX s.r.o. je

zakdzané.
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vedeni je tfeba pouzivat vodici frézy nebo frézy s loziskem. Dolni cast
vodici frézy to je vélecek bez feznych hran. Frézy s loZiskem maji kulickové
loZisko, které frézu vede.

Spustte stroj a prisuiite jej ze strany ke zpracovdvanému piedmétu a
zavedte frézu do materidlu, az do chvile, kdy se vodici tm, pfipadné
kulickové lozisko frézy, opfe o hranu zpracovévaného predmétu.
Vodici st se posunuje podél hrany pracovni oblasti a provadi dekoracni
hrany ve stejné dobé, ve které otécejici se brity provadifez. Hrana, po které
se posunuje vodici ¢ast, by méla byt idedlné hladkd, protoze kazda
nerovnost je pfendsena na tvarovany povrch.

Frézku je tfeba vést obéma rukama podél hrany predmétu, a vénovat pfi
tom pozornost jeji hlové poloze. Pilis silny tlak mize zpisobit
poskozenim hrany predmétu.

Pii frézovani predmétu, ktery vyZaduje tvarovani hran, je tieba vidy
nejdfive frézovat hranu s léty dfeva sméfujicimi napfic hranou a nasledné
hrany s éty podél hrany. Timto zplisobem bude minimalizovand moznost
poskozeni odtrzenim kousku materialu na konci hrany s pficnymiléty.

m Frézovanisrovnobéznymvedenim

Pfi frézovéni podél rovnych hran zpracovavaného materidlu je tfeba

postupovat ndsledovné:

1. Namontujte rovnobézné vedeni (23) podle bodu ,Montaz
rovnobézného vedeni".

. Zapnuté elektrondfadi vedte s mirnym bocnim tlakem na rovnobézné
vedeni podél hrany zpracovavaného predmétu, dbejte pfi tom, aby byl
posun rovnomérny (vizobr. M).

)

m Frézovani's pouzitim hrotu kruzitka

K frézovéni po obvodu kruhu Ize pouzit hrot kruzitka (22).

1. Namontujte hrot kruzitka (22) v souladu s bodem ,Montaz hrotu
kruzitka”.

. Nastavte hrot kruzitka (22) do stiedniho bodu frézované oblasti a
piitlacte.

. Zapnuté elektrondfadi je tfeba vést nad zpracovévanym piedmétem s
pouZitim pravého drzaku a drzéku kruZitka (viz obr. N). Davejte pozor
nasmérfrézovani!

[}
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® Manualnifrézovani

Pfi manudlnim frézovéni s pouzitim frézy s malym priimérem je mozné

doséhnout mnoho pozadovanyich efekti. Vétsinou femesinik nakresli

pozadovanou konturu nebo pismo na materidl a nasledné tyto pouziva

jako vodicilinie.

« Pouzivejte pouze velmi ploché nastavenifrézovani!

« Plizpracovévanipfedmétu davejte pozor nasmér otacek frézy.

m Frézovanis pouzitim kopirujiciho nastavce

Pokyn! Sablona musi mit minimélné vyiku manety kopirujicho

nastavce (29).

Pokyn! Pro préci zvolte frézovaci nastroj mensi, nez je vnitini primér

kopirujiciho néstavce.

1. Namontujte kopirujici nastavec (29) v souladu s bodem ,Montaz
kopirujiciho nastavce”.

. Nafrézovacim stolu umistéte material, ktery se ma zpracovavat (A2), a
naném prvek, kteryjevzor (A1).

. Presufite vzor vii¢i obrdbénému materidlu tak, aby manZeta
kopirovaciho néstavce se mohla opirat o vzor A1 a zdroven mohla
odstranit zbytecny ¢astiz materidlu A2.

N~

w
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4. Obaprvky solidné pfipevnéte k obrabécimu stolu.

5. Zapnéte elektronafadi, spustte je do pracovni polohy (je dobré, kdyz

frézovani probihd po etapach) a zajistéte pakou proti posunu (16).
6. Zahajte frézovanipfitlacenim manzety nastavce ke vzoruA1.

UDRZBA:

Stroj v podstaté nevyzaduje zvlastni Gdrzbu, avsak pro zajisténi jeho

dlouhodobého bezvadného provozuje potiebné jej pravidelné Cistit.

POZOR! Pied zahdjenim tdrzby vypnéte frézku a vyjméte
A zdstrcku kabeluze sitové zdsuvky.
Po préci se doporucuje prefoukant stlacenym vzduchem (s

maximalnim tlakem do 0,3 MPa) vétracich otvorii a drzéku nastroje.
Zabréni to poSkozeni loZisek a odstrani prach blokujici pfisun vzduchu

chladiciho motor.
POZOR! Béhem profukovdnisinasadte ochranné bryle.

Vnéjsi plastové Casti je mozné distit s pouZitim vlhkého hadfiku a
jemného isticiho prostfedku. Davejte pozor na to, aby se voda nedostala

dovnitf zafizeni.
POZOR: NIKDY nepouZivejte rozpoustédia.
Jetteba pravidelné mazat kluzné sloupky.

SKLADOVANI:

Néfadi skladujte na misté, které neni pfistupné détem, udrZujte jej Cisté,
chraite pied vihkem a zapraSenim. Podminky skladovéni by mély
vylucovat moznost mechanického poskozeni néfadia minimalizovat viiv

Skodlivych povétrnostnich podminek.

DOPRAVA:

Zafizeni dopravujte a skladujte v obalu, ktery je chréni pred vihkem,
priinikem prachu a drobnych objektdi, predevsim chraiite ventilacni
otvory — drobné (astice, které by se dostaly dovnitf krytu, mohou

poskodit motor.

PIKTOGRAMY:

Vysvétleni ikon umisténych na firemnim Stitku a na informacnich

nélepkdch nazafizeni:

«Pred spusténim zafizeni si prectéte ndvod na

obsluhu!»

— «Vidy poutivejte ochranné bryle»

— «Poutivejte ochranné masky proti prachu»
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«Folositi intotdeauna mdsti de praf!»

— «Folositi mijloace de protectie auditiva!»

«Aparatin clasa Il de protectie cu izolatie dubld»

O@®@

«Echipament conform cu CE»

e
N

PROTECTIA MEDIULUI:

ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia punerii echipamentelor uzate impreund cu celelalte deseuri menajere (sub risc de amenda).
Componente periculoase care fac parte de utilaje electrice i electronice dduneaza mediul natural si sandtatea omului.

Fiecare gospodarie casnicd trebuie sa contribuie la redobéndirea si refolosirea (recykling) aparaturii uzate. Atét in Polonia, cat si in Europa se
organizeaza sau deja existd sistemul de culegere a aparaturii uzate, in cadrul caruia toate punctele de vénzare a respectivei aparaturi sunt obligate s preia
aparaturauzata. In plus, existd centrele de colectare a cestuiatip de aparatura.

=

PRODUCATOR:

PROFIX Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Varsovia, POLONIA

Aceastd unealta respectd normele nationale si europene, precum sinormele de siguranta.

ATENTIE: In caz de probleme tehnice, véi rugdm sd contactati un service autorizat. Toate reparatiile trebuiesc efectuate de catre personal calificat, folosind doar
partideschimb originale.

Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale si de aceea firma isi rezerva dreptul de
modificare aspecificatiei produsului fara instiintarea anterioara. Imaginile indicate in instructiunile de utilizare sunt doar
exemplesi se pot diferi putin de aspectul real al dispozitivuluiachizitionat.

Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei PROFIX Sp. z o.0. este

interzisa.
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C)

PRED ZAHAJENIM POUZIVANI SE SEZNAMTE S TiMTO
NAVODEM.

Uchovavejte navod pro pfipadné dalSi poutiti.
POZOR! Piectéte si vSechny vystrahy tykajici se
A bezpecnosti pouzivani oznacené symbolem A a
veskeré pokyny tykajici se bezpecnosti pouZivani.
NedodrZovéni uvedenych bezpecnostnich vystrah a bezpecnostnich pokyn
miize byt pficinou zésahu elektrickym proudem, pozéru a/nebo zévaznych
(razd.
Uchovejte vystrahy a pokyny tykajici se bezpecnosti pro pfipadné
pouditivbudoucnosti.
V niZe uvddeénych vystrahdch pojem , elektrondfadi” znamend elektrondradi

napdjenéz elektrické sité (elektrickym vodicem) nebo elektrondradi napdjené
baterii (bezdrdtoveé).

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se
bezpecného pouzivaninaradi.

Bezpecnost na pracovisti:

a) UdrZujte na pracovisti poradek a zajistéte zde dobré osvétleni.
Neporddek aspatné osvétleni astozapriciriujinehody.

b) Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném prostiedi tvofeném
hoilavymi tekutinami, plyny nebo prachem. Elektrondfadi vytvdri
jiskry, které by mohly zapdlit prach nebo vypary.

¢) Nepoustéjte détianijiné pozorovatelé na mista, kde se pouziva
elektronaradi. Ruseni pozorosti mize zplsobit ztrdtu kontroly nad
elektrondfadim.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se
A bezpecného pouzivaninaradi.

Elektricka bezpecnost:

a) Zastrcky nafadi musi odpovidat zasuvkam. Nikdy Zadnym
zpiisobem nepredélavejte zastrcky. V pripadé elektronaradi,
které ma vodic s ochrannym uzemnénim, nepouzivejte Zadné
prodluzovacky. Pivodni nepfedéldvané zdstrcky a zdsuvky snizuji riziko
zdsahu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotykani uzemnénych ploch nebo takovych, které

jsou spojené s hmotou, jako jsou trubky, ohfivace, radiatory

ustfedniho topeni a chladnicky. V pripadé dotykdni takovych ploch a

predmétii roste riziko zdsahu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronafadi na piisobeni desté nebo vihka.

Pokud by se do elektrondradi dostala voda, roste riziko zsahu elektrickym

proudem.

Kabely se nesmi Zadnym zpisobem namahat. Nikdy

nepouZivejte kabel k noSeni, taZeni elektronafadi nebo k

vytahovani zastrcky ze zasuvky. Kabel musi byt umistény

daleko od zdrojii tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych

Casti. Poskozené nebo propletené kabely zvysujiriziko zdsahu elektrickym

proudem.

V piipadé, Ze se elektronafadi pouziva venki, je tieba

prodluZovat elektrické kabely prodluZovaci urcenymi na praci

venku. Pouzivdni prodluZovace urceného do venkovniho prostfedisniZuje
riziko zdsahu elektrickym proudem.

Doporucuje se pripojeni zafizeni k elektrické siti vybavené

proudovym chranicem (RCD) s vypinacim proudem 30mA nebo

mensim.

o
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NAVOD NA OBSLUHU
FREZKATF1201
Preklad pavodniho névodu

g) Pokudjenezbytné pouiiti elektronaradive vihkém prostiedi, je
treba poutzit jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti RCD
sniZujerizikozdsahu elektrickym proudem.

VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajicise bezpecného
pouZivaninaradi.

Osobnibezpecnost:
Toto zafizeni nesmi pouZivat osoby (vcetné déti) s omezenou
fyzickou, smyslovou nebo psychickou schopnosti, nebo osoby,
které nemaji odpovidajici zkusenosti nebo znalosti zafizeni,
leda Ze je poutivaji s pfislusnym dozorem, nebo v souladu s
navodem na pouZivani zafizeni, ktery jim piedaji osoby
zodpovédnézajejich bezpecnost.
Pfi pouZivani elektronaradije tfeba byt predvidavy, pozorovat,
co se déje, a pouzivat zdravy rozum. NepouZivejte
elektronaradi, pokud jste unaveni nebo pod vlivem drog,
alkoholu nebo lékii. Chvile nepozornosti pii prdci s elektrondradim
miizezpdsobit zdvaZné osobnitirazy.
Je tieba pouZivat osobni ochranné prostiedky. Je tieba vidy
pouzivat ochranné bryle. Pouzivdni v piislusnych podminkdch
takovych ochrannych prostiedkil, jako je protiprachovd respiracni maska,
protiskluzovd obuv, prilba nebo chrdnice sluchu, snizi nebezpeci osobnich
Urazi.
Je tieba se vyhnout neplanovaného spusténi. Pred pfipojenim
k elektrickému zdroji a/nebo pied zapojenim baterie a nei se
naradi zvedne, nebo prenese, je tfeba se ujistit, Ze je vypinac
elektronaradi v poloze vypnuto. Prendseni elektrondradi s prstem
navypinacinebo pfipojenielektrondradi do sité se zapojenym vypinacem

a
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Pred spusténim elektronaradi je tieba odstranit vsechny klice.
Ponechdniklicev otdcejicise CdstielektrondadimiZe zpiisobit poranéni.
Jezakazano pfilis se naklanét. Po celou dobu musite stat pevné
a udrZovat rovnovahu. UmoZni Vim to dobfe kontrolovat
elektrondfadipfinepredvidatelnychsituacich.

Je tfeba mit vhodné obleceni. Pfi praci nenoste volné obleceni
ani biZuterii. Je tfeba zajistit, aby Vase vlasy, obleceni a
rukavice byly v bezpecné vzdalenosti od pohyblivych casti.
Volné obleceni, biZutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do
pohyblivych cdsti.

Pokud je zafizeni pfizpisobeno na napojeni k vnéjSimu
odsavani prachu a pohlcovadi prachu, ujistéte se, Ze jsou
pripojeny a fadné se pouZivaji. PouZitim pohlcovacii prachu miiZete
omezit nebezpecizdvislénaprasnosti.

i) Nedovolte, aby vase znalosti ziskané castym pouzivanim
elektronaradi zpiisobily, 7e se budete citit sebejisté azaénete
ignorovat bezpecnostni pravidla. Neopatrnost pii Cinnosti miize
zplsobitvzlomku sekundy zdvazny traz.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se bezpeéného
pouZivaninaradi.

Pouzivani elektronafadiapéce oné:
a) Elektrondfadi se nesmi pretéZovat. Je tieba pouiivat
elektronaradis vykonem vhodnym pro provadeéni urcité prace.

=

e
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kterou bylo naprojektovdno.

Odstup mezi stupni je cca 10 mm. Odstup Ize ménit otacenim
nastavovacich Sroubt stupriovitého narazniku (9).

POZOR! Polohu omezovace hloubky je tfeba nastavit pokazdé po vyméné
frézy, protoZe frézy majiriznou délku.

m Dodatecné nastaveni hloubky frézovani

Hloubku frézovéni Ize presné nastavit s pouZitim za nastavovaciho
krouzku (14).

Povolte jistici paku (16) jejim otocenim ve sméru Sipky A (vizobr. J) a
piitlacte zafizeni dolu, aZ se omezovac hloubky (12) ocitne na
stupfiovitém nérazniku (9).

Inehybnétejistici paku (16) otocenim ve sméru Sipky B.

Nastavte s pouZitim nastavovaciho krouzku (14) hloubku frézovani.
Povolte jistici paku (16) otdcenim ve sméru Sipky A a zvednéte
zafizeni zpét nahoru. Zkontrolujte, zda byla hloubka frézovani
nastavend spravné.

PRACE:

m Zapinani/vypinani

Pred spusténim zafizeni je tfeba nastavit hloubku frézovani v souladu s

kapitolou, NASTAVOVANIHLOUBKY FREZOVANI”,

1. Pro zapnuti elektrondfadi je tfeba nejdfive stlacit bezpecnostni
tlacitko (21) a ndsledné stlacit vypina¢ (20) a pidrzet jej v této
poloze. Po spusténistroje Ize uvolnit bezpecnostnitlacitko (21).

2. Provypnuti elektronradije tfeba uvolnit vypinac (20).

POKYN: Z bezpecnostnich divodii vypinac (20) nelze zajistit pro trvaly

chod. Po celou dobu obrdbeénijejmusi obsluhastroje pridrZovat.

m Nastavenipoctu otacek (vizobr. A)

S pouzitim kolecka fizeni rychlosti otdcek (1) Ize provést nastaveni

rychlosti otacek (také za chodu) v rozsahu od 11000 do 30000 min™. Lze

zvolitz7 rliznych poloh vypinace.

1-2=nizkéotdcky  3-4=stfedniotdcky 5-7=vysokéotacky

Vhodny pocet otécek zavisi na zpracovavaném materidlu a priméru frézy,

Ize jej urcit pouze cestou zkousek. Na zacatku, kdyz ma fréza maly primér,

nastavte velkou rychlost otacek, a kdyz ma velky primér — mensi rychlost

otacek.

m Frézovani

POZOR! Chrarite frézy protispadnutia ideru.

1. Nastavte pozadovanou hloubku frézovéni v souladu s kapitolou

NASTAVOVANI HLOUBKY FREZOVANI”,

. Nastavte elektrozafizeni s namontovanou frézou na zpracovdvany

predmétaspustte.

. Nastavte pocet otdcek v souladu s bodem ,Nastaveni poctu

otacek”.

Otestujte nastaveni zafizeni na kousku zpracovavaného materidlu.

Umoznéte, aby zafizeni dosahlo pInou rychlost. Nejdiive snizte frézu do

jeji pracovni vy3ky a ndsledné zafizeni zajistéte s pouZitim zajiStovaci

paky (16).

6. Drite zafizeniza oba drZaky a frézujte rovnomérnym posunem.

7. Poukoncenizpracovani obnovte horni polohu stroje.

8. Vlypnéte elektrozafizeni.

N~
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m Frézovanis pouzitim pomocného narazniku

Pro usnadnéni obrabéni vétsich pfedmétd, napi. pro frézovéni drazek, Ize
upevnit k obrdbénému predmétu prkno nebo liStu a pouzit ji jako
pomocny naraznik tak, Ze povedete frézu podél ni. Frézu je tfeba vést
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plochou stranou zakladni desky podél pomocného nérazniku (vizobr. L).
m Smérfrézovaniapostup fezu
Vieteno frézky se otaci ve sméru pohybu hodinovych rucicek pii pohledu
shora. Pro ziskani co nejlepsi kontroly a kvality fezu je tieba posunovat
néstroj po obrabéném materidlu tak, aby fréza méla tendendi se
samocinné zahlubovat do dfeva. Nespravny smér posunu miize zplisobit,
Zefréza se bude snaZit vystoupat podrevu.
POZOR! Smér frézovdni musi byt stdle opacny k sméru otdcek
A frézy (protichidné frézovdni). Pii frézovdni v souladu se
smérem otdcek frézy (soubézné frézovdni), miize byt fréza
vytrZenazrukou obsluhujiciosoby.
Spravny smér posunu néstroje je zobrazen na ndsledujicim obrézku.
Pokud je fez provadén kolem okraje materidlu, je tfeba ndstroj posunovat
v protisméru pohybu hodinovych rucicek. Pokud frézovani probiha ve
stfedu plochy, jako je zndzornéno na obrdzku, je tfeba posunovat nastroj v
souladu s pohybem hodinovych rucicek.

RS = t@ﬁ

POZOR: Smér posunu je vyjimecné diilezity béhem pouzivdni

A vodici frézy a provedeni manudiniho frézovdni na hrané
zpracovdvaného materidlu.

Rychlost posunu:

Je dilezité, aby predmét zpracovévat se sprdvnym posunem.

Doporucujeme provést pfed zpracovanim predmétu nékolik zkusebnich

frézovanina kouscich materidldi. Timto zpiisobem se d& velmi snadno najit

nejlepsipracovnirychlost.

Frézu je tfeba posunovat s mirnou rychlosti. M&kké materidly vyZaduji

rychlejsi posun nez tvrdé materidly.

Pokud bude elektromotor frézky nesprévné pouzivany nebo pretizeny,

miZe se samocinné vypnout. Abyste se vyhnuli moznému poskozeni

néstroje, musite snizit rychlost posunu.

Piilis nizky posun:

Fréza se mize piilis silné rozehrat. V piipadé zpracovévani hoflavého
materialu, jako je napf. dievo, se miize zpracovavany predmét vznitit.
Prilis vysoky posun:

Fréza se miize poskodit a kvalita frézovani bude nizkd — materidl nebude
fadné opracovany aziistane nerovny.

Nez vytahnete zpracovavany predmét a odloZite frézku,
pockejte, az se frézy zcelazastavi.

m Frézovanihranatvari

Prifrézovani hran nebo pii frézovani tvard bez poufiti rovnobézného



Béhem vymény fréz dodrzujte nasledujici pokyny.

1. Umistéte frézku na plochém, piilnavém podkladu.

2. Ivoltefrézua pfislusny klestinovy upinac.

3. Stlacte tlacitko zajisténi vietena (10) a pridrite v této poloze. V pripadé
potieby je tfeba otocit rukou vieteno, az zaskocizajisténi.

. Odsroubujte pritlacnou matici nastrojového drzéku (3) s pouzitim
Celistového lice (25) (vizobr. €).

. Zasurite upinaC do ndstrojového drzdku a priidrzte jej stlaceny.

. PHiSroubujte pfitlacnou matici k zavitu vietena.

POZOR!
Neutahujte piitlacnou matici pied namontovdnim frézy. Mohlo
by tovéstk poskozeniklestinového upinace.

7. Zasufitefrézu (17) do upinace do hloubky miniméIné 20 mm.

8. Pridrzte zajisténi vietena stlacené a fadné utahnéte klicem pfitlacnou
matici.

9. Pred spusténim frézky se piesvédcte, ze je fréza spravné namontovand a
volné se obraci.

POKYNY:

« Pfi dodavce je uz klestinovy upina¢ 8 mm namontovan v drzaku. Pi
vyméné frézy za jinou se stejnym primeérem trnu postaci pouze trochu
odSroubovat pfitlacnou matici. Neni potfebaji zcela sundévat.

* Prousnadnénivymeény klestinového upinace nebo frézy Ize odmontovat
koncovku odsavani prachu (26).
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FREZY (vizobr. D):
V nésledujicitabulce jsou uvedeny nejcastéji pouzivané frézy*.
Popis Pouiiti
Cepova fréza (1) Drazky
Cepové fréza (2) Drazky
Fréza na lichobéznikové drazky(3)| Profilové drazky
Cepova fréza (4) Drazky
Fréza na klinové drazky (5) 71abky, gravirovani a zaoblovani
hran.
Trnova fréza (6) 71abky, gravirovni a dekorativni
tvarovani hran
Drézkovana fréza (7) Dekorativni tvarovani hran.

Fréza na lomeny oblouk (8) Dekorativni tvarovani hran.

Zaoblovani hran.
Zaoblovani hran.

Fréza na zaoblovani (9)
Fréza na zaoblovani (10)

Ofezdvani laminatu nebo tvrdého
dreva; precizni profilovani podle
vzorkovniku.

Fréza na ofiznuti (11)

Pokosovaci fréza (12) Pokosovani hran.

* Popsané nebo zobrazené zafizeni neni soucdsti doddvky
standardniho modeluTF1201

m Montazrovnobéiného vedeni

Spolu s elektrondfadim jste dostali rovnobézné vedeni (23), které
vyznamné usnadniuje frézovani zldbki nebo drézek rovnobéznych vici
hrané obrédbéného materialu.

Vedeni je na dobu dopravy v rozmontovaném stavu. Montdz spociva ve
spojenirovnobézného vedeni (23) s posuvnymi tyckami (24):

34

. VySroubujte s pouzitim kiizového Sroubovaku oba vruty z ovlddacich
tycek (24).

Konce posuvnyich tycek (24), které maji vnitini zavit, prilozte k otvorim
rovnobézného vedeni (23) a upevnéte s pouZitim pruznych podlozek a
upeviiujicich vrutu (vizobr. E).

V zévislosti s pracovnimi pozadavky Ize ovladaci tycky rovnobézného
vedeni (23) zasunout do upeviiovacich otvorii (6) zakladni desky (1) na
pravé nebo nalevé strané stroje.

Rovnohézné vedeni (23) nastavte na pozadovany odstup a zajistéte
upeviiujicimiSrouby (5)(vizobr. F).

g

w

>~

= Namontovani hrotukruZitka

S poutzitim hrotu kruzitka (22) je mozné frézovat kulaté tvary.

. Otocte rovnobézné vedenti (23), tzn. Ze by hrana vedeni méla sméfovat
nahoru. V desce vedeni byly provedeny dva otvory, které je mozné
vyuzivatkfrézovani po kruhu nebo k frézovanikfivek.

S pouzitim kifidlové matice spojte hrot kruZitka (22) s rovnobéznym
vedenim (23). Za ticelem pfiSroubovani pridrzte hrot kruZitka s pouzitim
otvoru podéIného celistového klice (25) (vizobr. G).

Umistéte hrot kruZitka v oznaceném stiedu kruhu, ktery se bude frézovat,
avpichnétejejdo materidlu.

I

w

m Montazkopirujiciho nastavce

Soucasti sady je kopirujici ndstavec (29), kterd se vyuziva pii provadéni
vétSiho mnozstvi prvki stejného tvaru.

Kopirujicindstavec se upeviiuje dvéma dlouhymiSrouby (30) (tyto Srouby se
pouZivaji také k upeviiovani hrdla na odsdvéni prachu (26)) ze strany kluzné
desky (8). Nastavec je tfeba namontovat tak, aby jeji manzeta sméfovala k
frézovanému materialu (vizobr. H).

NASTAVOVANIHLOUBKY FREZOVANI:

POZOR! Nastavovdni hloubky frézovdni je povolené pouze,
kdyZjeelektrondtadivypnuto.

Pro nastaveni hloubky frézovani je tfeba postupovat
nésledujicim zplisobem:
. Elektronaradis upevnénou frézou umistéte na obrbény predmét.

w b

. Povolte kiidlovy Sroub (11) tak, aby omezovac hloubky (12) bylo mozné
volné premistit (vizobr.1).

. Pretocte zajistujici packu (16) ve sméru Sipky A (vizobr. J) a spustte horni
frézku pomalu dolu, az se fréza dotkne povrchu obrabéného predmétu.

. Pretocte jistici paku (16) ve sméru Sipky B, abyste zajistili hloubku

ponoruv této poloze.
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narazniku (9)(viz obr. K). Presuiite ukazatel (13) do polohy "0" na
méfitku nastavovani hloubky frézovani (15).

. PouZivejte méfitko na omezovadi hloubky, nastavte omezova¢ na
pozadovanou hloubku frézovdni, zvednéte jej nahoru a utédhnéte
ktidlovy Sroub (11). Po provedeni téchto cinnosti neméfite polohu
ukazovatele (13).

. Pretocte zajiStovaci packu (16) ve sméru Sipky A a presurite horni frézku
donejvy3sihornipolohy.

. Otestujte nastaveni s pouZitim zkuSebniho frézovani na kousku
materidlu.

Pi vétsich hloubkach frézovani je tieba je provadét postupné - vicekrét. S

pouitim schodového ndrazniku (9) Ize postup frézovani rozdélit na nékolik

stupiidi. Za timto Ucelem je tfeba nastavit pozadovanou hloubku frézovani
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zatdtku vy33istupné.
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Elektronafadi, u kterého nefunguje spinac, se nesmi
pouzivat. KaZdé elektrondfadi, které nelze zapinat nebo vypinat
spinacem, jenebezpecné ajetiebaje opravit.
Pted provedenim kazdého sefizeni, vymény soucastky nebo
pred skladovanim odpojte zastrcku elektronafadi od zdroje
elektrického proudu a/nebo odpojte baterii. Takovy
bezpecnostnipostup omezujeriziko ndhodného spusténielektrondradi.
Nepouzivané elektronaradi uchovavejte mimo dosah déti a
nedovolte pfistup osobam, které nejsou obeznamené s
elektronafadim nebo s timto navodem na pouiivani
elektronaradi. Elektrondiadi miiZe byt nebezpené v rukdch
nevyskolenych uZivateld.
Elektronafadi je tfeba udrzovat. Je treba kontrolovat
souosost nebo zaseknuti pohyblivych ¢asti, praskliny
soucasti a veskeré dalsi faktory, které by mohly ovlivnit
cinnost elektronafadi. Pokud zjistite poskozeni, musite
elektronaradi pred pouzitim opravit. Pricinou mnohych nehod je
neodborndidrzba elektrondiadi.

Rezaci néstroje musi byt ostré a cisté. Rddnd idrzba ostrych hran

fezacich ndstrojii snizuje pravdépodobnost zaseknuti a usnadiiuje

obsluhu.

Elektronaradi, vybaveni, pracovni nastroje apod. pouzivejte

v souladu s timto navodem, pfi ¢emZ zohlediiujte pracovni

podminky a druh provadéné prace. Pouzivdni jinym zpdsobem,

proktery nenielektrondfadiurceno, miiZezpiisobit nebezpecné situace.

V nizkych teplotach, nebo pokud se nafadi po delSi dobu

nepouZiva, doporucuje se zapnout elektronafadi bez zatéze

po dobu nékolika minut za ucelem fadného promazani
mechanismu pohonu.

i) K disténi elektronaradi pouzivejte mékky, vihky (ne mokry)
hadfik a mydlo. Nepouzivejte benzin, rozpoustédia a dalsi
prostiedky, které by mohly poskodit zafizeni.

j) Elektronaradije tfeba skladovat/ dopravovat az potom, co se
ujistite, Ze jsou veskeré jeho pohyblivé soucasti zablokované
a zajisténé proti odblokovani s pouZitim piivodnich
soucastek urcenych ktomuto ticelu.

k) Elektronafadi skladujte na suchém misté chranéném proti
prachuapriiniku vihkosti.

|) Doprava elektronaradi by méla probihat v piivodnim obalu
tak, aby bylo chranéné proti mechanickému pouziti.

m) Driaky a plochy uchopeni udriujte cisté, nezamasténé
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olejem a mazivem. Kluzké drZdky a plochy uchopeni neumoztiuji

bezpecné drzenindradiajeho plnou kontrolu v necekanych situacich.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se
pouZivaninaradi.
Oprava:

a) Zarudni a pozarucni opravy svého elektronafadi provadi
Servis PROFIX, coz zarucuje nejvyssi kvalitu oprav a pouZivani
piivodninahradnich dili.

b) Pokud by byl pevny pfivodni kabel zafizeni poskozeny, je tfeba
jej nechat vymeénit u vyrobce nebo v odborné opravné, nebo
kvalifikovanou osobou, abyste tak zamezili ohrozeni.

VYSTRAHA!
A Pri prdci s elektrondfadim vzdy dodrZujte zakladni pravidla
bezpecnosti prace, abyste zamezili vjbuchu pozéru, zdsahu
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elektrickym proudem nebo mechanickému drazu.
FREZKA

Dal3ivystrahy tykajicise bezpecnosti:

a) Obsluha frézky musi byt pfislusné vyskolena v oblasti
nastavovani a provozovanizafizeni. Osoby mladsi 18 let nesmi
frézku obsluhovat. Tento zdkaz se netykd middeze starsi 16-ti let,
pokud vykondvaji prdci s frézkou v rdmci vyuky profese a s dozorem
osoby, kterdzodpoviddzajejibezpecnost.

b) Béhem prace s frézkou je tieba pouZivat osobni ochranné
pomiicky. Vidy pouZivejte ochranné bryle a chranice sluchu. V
prislusnych pripadech pouzivejte respirator proti prachu.
Pomdicky na ochranu usi musi byt schopné zastavit letici dlomky
vznikajici béhem provddéni riznych operaci. Ochrannd sluchdtka chrdni
proti ztrdté sluchu vlivem hluku. Respirdtory proti prachu a dalsi
prostredky na ochranu dychacich cest filtruji dstice prachu vznikajici
béhem prdce.

0) Jetieba vzdy vyuzivat systém odsavani prachu. Nékteré vjrobky
ze dfeva nebo obdobnyich materidlii mohou byt zdrojem prachu, ktery je
Zivotunebezpecny.

d) Oblékejte si ochranné odévy. Nenoste volné obleceni ani
bizuterii. Mohly by je zachytit otdcejici se Cdsti frézky. Na dlouhych
vlasech noste specidinisitku.

e) Elektrozafizeni pouzivejte vyhradné na materialy, které jsou
uvedené v kapitole tykajici se pouZiti v souladu s ur¢enim. V/
opacném pipadé by seelektrozarizenimohlo pretiZit nebo poskodit.

f) Nikdy nefrézujte materialy, v nichZ jsou kovové predméty,
hrebiky nebo Srouby. MiiZe to vést k poskozeni pracovniho ndstroje a
kzvysenivibraci.

g) Nezpracovavejte materialy obsahujici azbest. Azbest je
kancerogenni.

h) Pripustna rychlost otacek pouzivaného pracovniho nastroje

nesmi byt mensinez je uvedena na elektrozaiizeni maximalni

rychlost otacek. Pracovni ndstroj otdcejici se rychleji, nezje pipustnd
rychlost, semize zlomit ajeho cdstimohou odprysknout.

Frézky a dalsi pracovni nastroje se musi presné hodit do

drZaku nastroje pouzivaného elektrozafizeni. Pracovnindstroje,

nepfizplisobené drzdku ndstroje elektrozarizeni, se obraceji
nerovnomérné, silné vibruji a mohou zpdsobovat ztrdtu kontroly nad
elektrozafizenim.

Jezakazano poutzivat tupé nebo poskozené nastroje. Tupé nebo

poskozené frézky zplsobuji zvysené tieni; mohou se zaseknout a také

jsou piicinou nevyvdZen. Toto je vyjimecné nebezpecné a mohlo by vést
kzdvaznénehodé, kterd by zpisobilazranéni obsluhy a/nebo osob, které
jsoupobliz, ataké k poskozenistroje.

Elektrozaiizenije tieba héhem prace drietsilné v obourukach

a zajistit mu bezpecnou pracovni polohu. Flektrozarizeni vedeno

obémarukamaje bezpecnéjsi.

Material uréeny k obrabéni je treba upevnit na stabilnim

podkladu a zajistit proti posunu s pouZitim upinadel nebo

jinym zptisobem. Pokud je zpracovdvany prvek pridrzovany rukou
nebo pritlaceny k télu, zistdvd nestabilni, coZ miZe mit za disledek
ztrdtu kontroly nad nim.

m)Je zakazano pokladat zpracovavané predméty na tvrdy
povrch, jako je beton, kamen, apod. Trcici fezné ndstroje mohou
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zplisobitzpétny rdzstroje.

n) Elektrozafizeni spustte pred dotekem frézy s materidlem. V
opacném prripadé existuje nebezpeci zpétného rdzu, kdyz se spustény
ndstrojzasekne v obrdbéném predmétu.

0) Je zakazano dotykat se otacejici se frézy ani pfiblizovat ruce
do zony jejiho dosahu. Druhou rukou je tfeba drzet pridavny
drzak nebo kryt elektromotoru. Vedeni stroje obéma rukami
sniZuje nebezpedizranéni rukou pracovnim ndstrojem.

p) Béhem provadéni praci, pfi kterych by se fréza mohla trefit
do skrytych elektrickych vodicii nebo do vlastniho sitového
vodice, drite elektrozafizeni za izolované povrchy drzakii.
Styk s vodicem napdjeni miZe zplisobit preneseni napéti na kovové
Cdstizafizeni, coz by mohlo privodit zdsah elektrickym proudem.

q) Je tieba pouZivat pfislusné piistroje na vyhledani a urceni

skrytych vodici nebo pozadat o pomoc pifislusnou firmu. Styk

s vodici, které jsou pod napétim, miize vést ke vzniku poZdru nebo k

zdsahu elektrickym proudem. Poskozeni plynového vedeni miiZe vést k

vybuchu. Vniknuti do vodovodu zpdsobuje materidlni skody a miZe

zplsobit tiraz elektrickym proudem.

Sitovy kabel je tieba drzet daleko od rotujicich pracovnich

nastroj. V piipadeé ztrdty kontroly nad zafizenim, sitovy vodic mize

bytvtaZeny dostroje nebo prefiznuty.

s) Jezakazano poutivat elektrozarizenis poskozenym vodicem.

Je zakazano dotykat se poskozeného vodice; v pripadé

poskozenivodice béhem prace je treba vytahnout zastrcku ze

zasuvky. Poskozené vodice zpisobuji riziko zdsahu elektrickjm
proudem.

Nikdy se nesmi odkladat elektrozafizeni pred uplnym

zastavenim pracovniho nastroje. Otdcejici se ndstroj miize prijit

do styku s povrchem, na kterém je odloZeny, ¢imz by mohlo dojit ke
ztrdté kontroly nad elektrondfadim.

u) Je zakazano prenaset elektrozafizeni, které je v pohybu.
Ndhodny kontakt obleceni s otdcejicim pracovnim ndstrojem mize
zplsobitjehovtazniapritaZenipracovniho ndstroje k télu obsluhy.
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URCENIZARIZENT:

Frézka s hornim vietenem je urcend k zahlubovéni, frézovani, hran,
profili a podélnych drazek ve dievu, umélych hmotach a lehkych
stavebnich materidlech s pouzitim fréz. Frézka s hornim vietenem se
nesmipouzivat na zpracovanikovu, kamene apod.

Zatizeni neni uréené k profesnimu femesinému nebo
primyslovému pouZiti. Zarucni smlouva pozbyva platnost,
pokud bylo zafizeni pouzivano v femesinych dilnach, primyslu
nebokobdobnym cinnostem.

Kazdé pouziti frézky v rozporu s jejim vySe uvedenym urcenim je
zakdzano a zplsobuje ztrdtu zdruky a osvobozeni vyrobce od
odpovédnosti za Skody vzniklé disledku takového pouziti.

Jakékoliv ipravy zafizeni provddéné uZivatelem osvobozuje vyrobce od
odpovédnostiza poskozenia skody zpiisobené uzivatelia v okoli.
Spravné pouzivani elektrondfadi se tyka také ddrzby, skladovani,
dopravyaoprav.

Elektrondfadi mohou opravovat pouze servisni opravny uréené
vyrobcem. Zafizeni, které je napajeno ze sité, by mély opravovat pouze
osoby, které jsou ktomuto oprévnény.

ZBYTKOVE RIZIKO:

| pii pouzivani nafadi v souladu s jeho urcenim nelze zcela eliminovat
urcité rizikové faktory. Vzhledem ke konstrukci a stavbé stroje se mohou
vyskytnout nésledujici ohroZeni:

zachyceniazapleteniodévu nebovias( do pohyblivych cdsti;

- lrazyzplisobené dotekem rotujiciho ndstroje;

popdlent pfi vyméné pracovniho ndstroje (nékteré ndstroje se mohou
zahiivat béhem prdce, pro ochranu proti popdlent je tfeba pouzivat
ochrannérukavice);

prasknuti/zlomenipracovniho ndstroje;

- poskozenisluchuvpripadé dlouhodobé prdce bez chrdnicii sluchu;
poskozeni zraku a traz obliceje odmrsténymi kousky zpracovdvaného
materidlu;

odhozenizpracovdvaného predmétu nebo jeho Cdsti.

KOMPLETACE:

Frézkashorim vietenem - 1ks.

Pritlatnéd matice -Tks.

Pruzina - 1ks.

Klestinové upinace -2ks. (6mm,8mm)
Omezovac hloubky - 1ks.

Koncovka na odsavaniprachu - 1ks.

Vruty upeviiujici koncovku na odsavaniprachu -2ks.
Rovnobézné vedeni - 1ks.

Vodici packy rovnobézného vedeni- 2 ks.
Pruzné podlozky- 2 ks.

Vruty upeviiujici packy vedoucik vedeni - 2ks.
HrotkruZitka s motylkovou matici- 1ks.
Kopirujici prilozka- 1ks.

Celistovy klics podélnym otvorem- 1ks.
Névod naobsluhu—Tks.

Zarucnilist - 1ks.

SOUCASTI ZARIZENI (viz obr.A):
Cislovdni soucdsti zafizeni se vztahuje ke grafickému zndzornéni
umisténému nastrdnce 2 ndvodu na obsluhu:
1.0vladacikolecko nafizenirychlosti otacek
2. Rukojet
3. Piitlatnd matice
4, Upinaci objimka 8 mm (namontovand pfedbézné na pfitlacné matici
3)
5. Sroub upeviiujici tycku ovladani rovnobéZného vedeni
6. Upeviiovani tycek ovladani rovnobézného vedeni
7. Z&Kladni deska
8. Kluznd deska
9. Schiidkovy ndraznik
10. Tlacitko zajitént vietena
11. Kidlovy 3roub na nastaveni omezovace hloubky
12. Omezovac hloubky
13. Ukazatel
14. Nastavovaci krouZek (pfesné nastaveni hloubky frézovani)
15. Méitko pro nastaveni hloubky frézovani
16. Zajistovaci packa
17.Fréza*

18. Otvory hrdla na odsavani prachu

19. Kluzny sloup

20. Vypinat

21. Bezpecnostni tlacitko

22. Hrot kruzitka s motylkovou matici

23. Rovnobézné vedeni

24, Posuvné tycky rovnobézného vedeni s vruty a pruznymi podlozkami
25, Celistovy kli¢ s podéInym otvorem

26. Koncovka na odsavani prachu

27. Redukéni spojka

28. Klestinovy upinac 6 mm

29. Kopirujici prilozka

30. Upeviiujici $rouby

* Popsané nebo zobrazené zarizeni neni soucdsti doddvky
standardniho modeluTF1201

Je tfeba urcit bezpecnostni prostfedky na ochranu obsluhy, a to na
z&kladé odhadu skutecného vystaveni béhem pouZivéni (pfi zohlednéni
vech dsti operacniho cyklu, jako je doba, po kterou je néfadizapnuto, a
doba, kdy je navolnobéhu, s vyjimkou doby spousténi).

PREDZACATKEM PRACE:

1. Ujistéte se, Ze zdroj napajeni ma parametry odpovidajici parametriim
frézky uvedenym na firemnim Stitku.

2.V pfipadu prdce s prodiuzovacim kabelem je tfeba se ujistit, Ze

parametry prodluzovaciho kabelu, prifezy vodici, odpovidaji

parametriim frézky. Doporucujeme pouZiti co nejkratsi prodluzovacky.

Prodluzovacka by méla byt zcela rozvinuta.

Prred zahdjenim tprav nastaveni na zaifizeni vdy vytahnéte zastrcku ze

zasuvky.

4. Predspusténim je tieba piislusné namontovat viechny prvky zafizeni.

w

MONTAZ:

POZOR!
/'\ Pred provddénim jakychkoliv cinnosti technické obsluhy
2 zdstrcku vodice napdjeniz elektrické zdsuvky
m Namontovani koncovky na odsavani prachu (viz obr. B)
VYSTRAHA! Nekteré druh drevéného prachu, napt. zdubového
/'\ nebo bukového dreva, mohou byt zdravi nebezpecné a jsou

povaZovdny za karcinogenni, pfedevsim

TECHNICKE UDAJE:
Jmenovité napéti 230V
Jmenovity kmitocet 50 Hz
Odebirany vykon 1200W
Rychlost otécek 11000-30000/min
Skok korpusu frézky 55mm
Priimér upinace 6 mm, 8 mm
Tiida zafizeni /0
Délka napajeciho kabelu 3m
Hmotnost 2,55Kg

m Informace o hluku a vibraci

Méeni HLUKU/VIBRACI bylo provedeno v souladu s normou EN 60745.
Hladina akustického tlaku (LpA) ndstroje je 84,7 dB(A) a hladina
akustického vykonu (LwA) — 95,7 dB(A). Tolerance méfeni
KpA/KwA=3dB(A).

POZOR! Poutzivejte prostiedky naochranu sluchu!
Hladinavibracije:5,06m/s’

Tolerance méfeniK=1,5m/s’.

Uvedend drover vibraci plati pro zékladni pouZiti elektronafadi. Pokud by
bylo elektrondradi poufité jinak nebo s jinymi pracovnimi ndstroji, a také
pokud nebude provadéna dostatecna tdrzba, droven vibraci se miize lisit
od uvedené. VySe uvedené diivody mohou zpdisobit zvy3eni vystaveni
vibracim béhem celé doby prace.

Jetfeba uplatnit dal3ibezpecnostni prostredky, jejichZ icelem je ochrana
obsluhy proti ddsledkiim vystaveni vibracim, napf.: udrzbu
elektrondfadi a pracovnich ndstrojli, zajisténi vhodné teploty rukou,
urceni poradipracovnich tkond.

Deklarované celkové hodnota vibraci a deklarované hodnoty emisi hluku
byly naméfeny standardnimizpisoby zkouseni a lze je pouzivat pro ticely
srovndvanis jinym néfadim.

Deklarované celkova hodnota vibraci a deklarované hodnoty emisi hluku
Ize vyuZivat pfi predbézném vyhodnocenivystaveni.

Vystrahy:

Vibrace a emise hluku béhem skutecného pouzivani elektrondradi se
mohou Iisit od deklarovanych hodnot v zavislosti na zpisobu, jakym je
nafadi pouzivéno, a predeviim v zévislosti na druhu obrébéného
predmétu.
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ve spojeni's Idtkami pouzivanymi ke zpracovdni dfeva (chromany, impregndty
na drevo). Pro zajisténi bezpecnosti a Cistoty na pracovisti, je tfeba vzdy
pouZivat systém odsdvdni prachu prizpisobeny druhu obrdbéného materidlu,
pecovat o dobré vétrdni pracovisté a nosit respirdtor protirachu s pohlcovacem
tridy P2. Je tieba se vyhnout shromaZdovdni prahu na pracovisti. Prach se
miiZesnadnovznitit.
Koncovku na odsévéni prachu (26) Ilze namontovat tak, aby pfipojka hadice
vysavace bylanamontovand vepfedu nebo vzadustroje.
S pouzitim dvou upeviiovacich Sroubt (30) pifipevnéte k zakladni desce (7)
hrdlo naodsavéniprachu.
Ke koncovce (26) lze pripojit primyslovy vysavac, pfizpiisobeny druhu
zpracovavaného materialu. Vnéjsi primér pripojky hadice je 40 mm avnitini
primér35mm.
Vysavac Ize piiipojit také s pouzitim redukéni spojky s vnéjsim primérem 35
mm a vnitfinim primérem 32 mm. Za timto Gcelem je tieba odstranit
redukénispojku (27) pro hrdlo (26) a piipojit k otvoru priimyslova vysavac.
Pro zaruceni optimdini efektivity odsdvani, je tfeba pravidelné cistit
koncovku na odsavani prachu (26).
m Montazklestinového upinaceavyménafréz

POZOR! S frézami je treba zachdzet opatrné — existuje
A nebezpedizranéni. Pii montovdni a vyméné fréz se doporucuje

pouZivdniochrannych rukavic.
V zévislosti na potiebach Ize zvolit frézy rizného typu a s riiznymi
vlastnostmi. Je tfeba vzdy pouzivat frézy s nejkratsi délkou fezu, potfebnou
k provedeni pozadovaného fezu. Bude to minimalizovat moznost hézeni a
vibracifréz.
Frézy z rychlofezné oceli Spickové kvality — jsou piizpiisobené
obrabéni mékkych materidli, jako je mékkeé dfevoauméla hmota.
Frézy ze slinutého karbidu — jsou vhodné k obrabéni dfevotfiskovych
desek, umélé hmotyatvrdého dreva.
Zafizenije urceno k pouzivéni s frézami s primérem trnu maximélné 8 mm.
Pripojené klestinové upinace jsou uréené k pouzivani s frézami s priméry
tru 6 nebo 8 mm. Pouzivané frézy by mély byt Cisté a jejich technicky stav
by nemél vzbuzovat pochybnosti.



